Oponentsky posudek
na disertaéni prdci Ing. Petra Roudného
Kompozitni materidly s vysokou tepelnou vodivosti pro tisk 3D struktur

Disertacni prace je sepsana na celkem 158 strandch. Prace nemad tradicni €lenéni kapitol, rederini éist je
velmi'rozséhlét na 80 stranach ji tvofi 9 kapitol: tivod do 3D tisku, sezndmeni’s FFF 3D tiskem, popis tepelné
technickych vlastnosti materialG pro FFF 3D tisk, vlastnosti polymerQ pro 3D tisk, vliv krystalinity a
molekulové orientace makromolekul na tepelnou vodivost polymer{l, kompozity, zpracovani termoplastd
extruzl a vliv plniva na zpracovatelnost, tepeln& vodivé kompozity, méfenf tepelné vodivosti, mechanické
vlastnosti a ctharakteristiky materiald. Kapitola vysledkd a diskuse k nim chybi, metody pfipravy vzorka,
jejich méfeni a namérené vysledky jsou v jedné kapitole pfimo diskutované. V reSer3ni €asti prace jsou
uvedené informace bohaté citované. Prace obsahuje citace 260 zdroji. Text je dobfe Citelny, srozumitelny
a doplnény velkym poctem vysvétlujicich obrazkd.

Kapitola experimentdlni ¢ast je délena na kapitoly 10 aZ 18 podle typu experimentl a chybi kapitola
vysledkl a diskuse. To je sice velmi neobvykly postup, ale orientace v textu élenéném na kapitoly podie
charakteru vzorkl nebo charakteriza¢nich fyzikalné-chemickych nebo optickych metod je dobra. Pastupy,
vysledky a diskuse k nim je tak uvedena v jedné kapitole.

Byly sledovany viastnosti filamentu pfi tisku a fyzikdlné-chemické vlastnosti vytisku polykarbonatu
pInéného nékolika plnivy s cilem zvy3eni tepelné vodivosti vytisku, Dale potom pro vytypovana plniva byla
zmé&néna matrice polymeru na PET, PA1l, PETG. Vlastnosti vytiski byly porovnivané, detailné
charakterizované {tisknutelnost, OM, SEM, mérna tepelna vodivost, pevnost v tahy, tvrdost, dynamicka
mechanicka analyza, RTG difrakéni analyza a dalsi techniky). Byly ziskdny cenné informace, se kterymi autor
dale pracoval a jednotlivé hypotézy o chovani smési a vlastnosti vysledného vytisku byly ovéfovany pomoci
dalich analyz (napf. DSC). Ziskané vysledky ukazuji komplexnost problematiky FFF 3D materidlového tisku
plnénymi polymery a zdroveri ukazuji limity zvy3ovani mérné tepelné vodivosti takavych wtiska.

Autor data statisticky vyhodnocoval a vysledky uved| do tabulek a grafi, provazanost s textem poskytuiji
hojné pouZivané kfizové odkazy. Je skoda, Ze se pfitom dopoustél formalnich chyb, jako napfikiad neaktivni
kfizové odkazy v elektronické verzi disertace, pfili§ malé grafy s vysledky na hranici &itelnosti, navic s rliznou
velikosti, nejednotnosti v odkazech, prekvapivé velka chybovost v malych a velkych pismenech nazva
chemickych latek, citace v textu zatinaji od isla 34, nevhodné a Easté pouiiti citace tésné za matematickym
vztahem (extrémné rusivé), nejednotné psani jednotek a fadkovani textu pfilis velké.

Otdzka, kterd by méla byt zodpovézena pfi obhajobé: Jaké plniva by bylo nutné pouiit pro kompozice
zvySujici mérnou tepelnou vodivost nad 2,0 W-m™-K™!, aby se neménila barva PC nebo PET matrice?

Pfes uvedené formalni nedostatky, disertaéni prace pfinasi nové informace o chovani plniv a jejich
kombinaci v polymernich matricich péti polymerd pro FFF 3D tisk. Disertaéni prace Ing. Petra Roudného je'
tak vitanym pfinosem pro poznani v oblasti materidlového tisku a jeho FFF varianty, obsahuje mnoZstvi
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novych a cennych vysledk(, a proto ji doporuéuji k obhajobé.
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