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ANOTACE

Tato bakalarska prace se zameruje na prehled a realizaci zakladnich kniznich vazeb typu
V1 az V9. Cilem je predstavit technologické postupy vyroby, vyuzZitelné jak v profesionalnim
kniharstvi, tak i pri domdci tvorbé. Prace kombinuje teoretické poznatky historie a vybéru
materialii s praktickymi navody, popisem nastroju a vyrobnich kroku. Vysledkem je prehled
doporuceni pro tvorbu kvalitnich kniznich vazeb, vyuZitelny pro zacatecniky i odborniky. Prace
také poukazuje na historicky vyznam kniharstvi a jeho misto v soucasné vyrobé.

KLICOVA SLOVA

knizni vazba, vazebni techniky, materialy pro knizni vazby, domaci knizni vazba, proces
vazby, historie knizni vazby, vyroba knih, vazebni metody, profesionalni knizni vazba

TITLE
Creating a sample for binding documents

ANNOTATION

This bachelor s thesis focuses on the overview and creation of basic bookbinding types V1
to V9. The aim is to present the technological processes of bookbinding applicable both
in professional settings and for home use. The thesis combines theoretical aspects — including
history and material selection — with practical guides, tool descriptions, and step-by-step
instructions. The result is a set of recommendations for producing high-quality bindings,
suitable for both beginners and professionals. it also highlights the historical importance
of bookbinding and its role in modern print production.

KEYWORDS

bookbinding, binding techniques, bookbinding materials, home bookbinding, binding
process, history of bookbinding, book production, bookbinding methods, professional
bookbindin
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Uvod

Knizni vazba predstavuje jednu z klicovych soucasti knihy, kterd zajistuje jeji ochranu,
funkénost a esteticky vzhled. Jejim tikolem neni pouze chranit obsah publikace, ale také po-
skytnout urcitou hodnotu a odolnost, ¢imz pfispiva k trvanlivosti knihy. S postupem casu
se technologie knizni vazby vyvinuly, a to nejen z hlediska materiald, ale i vyrobnich procest.
Tento vyvoj byl siln¢ ovlivnén technickym pokrokem, kulturnimi zménami a rostoucimi naroky
na vyrobu knih ve velkych nakladech.

Tato bakalafska prace se zamétuje na prehled a realizaci jednotlivych typh kniznich vazeb,
konkrétn¢ na vazby V1 az V9, které jsou v ¢eské knihatské terminologii oznaCovany pro rtizné
zpisoby spojovani knizniho bloku. Cilem prace je poskytnout podrobny navod na vyrobu
jednotlivych typt vazeb, které mohou byt pouzity nejen v profesiondlnim knihatstvi, ale i pro
domaci vyrobu knih. V teoretické ¢ésti je kladen diraz na vybér materialii, technologické
postupy, ale 1 na historicky kontext vyvoje knizni vazby, ktery poskytuje §ir§i pohled na tuto
vyznamnou oblast polygrafie.

V praktické Casti prace se zabyvam konkrétnimi kroky vyroby vazeb, pti¢emz kazdy typ
vazby je popsan od vybéru materiall az po finalni realizaci. Prace se zaméfuje na zjednodusené
postupy, které jsou vhodné pro amatérské a domaci podminky. Diraz je kladen na jednoduchost,
efektivitu a cenovou dostupnost materialli, coz umoziuje S$irSimu okruhu lidi vénovat
se knihatskému femeslu a vytvaret vlastni publikace s vysokou kvalitou zpracovani.

V zévéru prace je zhodnocen cely proces vybéru, ptipravy materidlii a realizace vazeb,
pricemz je zdliraznéna flexibilita téchto metod pro rtizné typy publikaci a jejich pouziti jak
v profesionalnim, tak amatérském knihatstvi.
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1 Zakladni pojmy

Tato kapitola poskytuje zakladni teoreticky ramec pro pochopeni problematiky knizni
vazby a materialt, které s ni souviseji. V prvni ¢asti je pozornost vénovana historickému vyvoji
knihtisku, papiru a samotné knizni vazby, které spolecné tvoii zakladni pilife knizni kultury.
Nasledujici ¢ast se zaméetuje na vlastnosti a rozmeéry papiru, které hraji zasadni roli pfi navrhu
a vyrobé knih. Porozuméni témto aspektim je kli¢ové pro pochopeni praktické ¢asti prace, ktera
se vénuje jednotlivym typiim kniznich vazeb a jejich zhotoveni.

1.1 Historie spojena s knizni vazbou

V této ¢asti se nachazi vyvoj knihtisku, papiru a knizni vazby od jejich historickych po-
catki aZ po moderni dobu. Zamétuje se na technologické i kulturni souvislosti, které ovlivnily
podobu a dostupnost knih.

Historie knihtisku

Vznik knihtisku je povaZovéan za jeden z nejvyznamnéjSich meznikl v d&jinédch lidstva.
Mechanické rozmnozovani textu umoznilo revoluéni zmény v §ifeni vzdélanosti, védeckych
poznatki a kulturnich hodnot v Evropé€ i1 ve zbytku svéta. Tento priilom v komunikaci se ukézal
jako klicovy faktor v historickém vyvoji spole¢nosti (Kneidl, 1989).

I kdyz se pokusy o ti§téné texty objevily jiz v Asii, zejména v Cing, kde bylo rozsifeno
blokové tiskatstvi od 7. stoleti, skute€ny technologicky prilom pifedstavoval aZ vynalez knih-
tisku s pohyblivymi literami v Evropé v poloviné 15. stoleti. Blokové tiskaistvi v Ciné spocivalo
ve vyryti textu nebo obrazu do dfevéné desky, jejim potieni inkoustem a nasledném pfitisknuti
na papir, coz byla technika, ktera umoziiovala tisk textll a obrazkd, ale byla pomérné slozita
a naro¢nd na vyrobu (Beranové, 2020; Kocman, 2011).

Skute¢ny pralom vSak pfiSel s vynalezem knihtisku. Tento technologicky zazrak
je pripisovan Johannovi Gutenbergovi z Mohuce, ktery kolem roku 1450 vyvinul metodu odlé-
vani kovovych liter, které nasledné pouZival k sestaveni sazby pro tisk jednotlivych stran. Tento
vynalez umoznil rychlé a opakované tisknuti velkého mnoZstvi knih s vysokou piesnosti
a kvalitou. Gutenbergova technika byla natolik revolucni, ze zménila zptsob, jakym byla
literatura Sifena po celé Evropé a pozdéji i ve svété. Diky této technologii bylo mozné
vyprodukovat knihy mnohem rychleji a levnéji, coz vedlo k rozsifeni tiSténé literatury mezi
Sir8i vrstvy obyvatelstva (Kneidl, 1989; Kaplanova, 2009).

Gutenbergova Bible, vznikld mezi lety 1452 a 1455, je jednim z nejzndméjSich
a nejvyznamnéjSich artefakti evropské kulturni historie. Tento tiStény text neni pouze
vynikajicim ptikladem nové tiskové technologie, ale také ukazkou tehdejsiho vyvoje v oblasti
vyroby papiru a tiskatfskych barev, které¢ musely byt pfizplisobeny mechanickému tisku. Diky
témto inovacim se knihtisk stal zdkladnim kamenem pro Sifeni pisemné kultury (Beranova,
2020, Encyklopedie knihy, [n.d.]).

Ve druhé poloving 15. stoleti zacal knihtisk rychle expandovat do dalSich evropskych zemi.
Tiskarenskéd centra se zakladala v Italii (Benatky), Francii (Pafiz), Némecku (Norimberk)
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avdalSich zemich. Na konci 15. stoleti bylo v Evropé vice nez tisic tiskdren, které
vyprodukovaly statisice knih. Tento rychly rozvoj tiskdren byl klicovym faktorem pro
demokratizaci vzdélani a masové Sifeni informaci (Kneidl, 1989; Kral, 1999, Encyklopedie
knihy, [n.d.]).

Jak uvadi Kneidl (1989), vyndlez knihtisku nezménil pouze dostupnost knih, ale i zpisob,
jakym byly knihy pfijimany. Zatimco ve sttedovéku bylo bézné kolektivni pred¢itani rukopist,
knihtisk pfispél k individudlnimu ¢teni, které se stalo béznou praxi. Tato zmeéna méla zasadni
vliv na rozvoj osobniho vzdélavani a kultury ¢teni. Navic knihtisk umoznil standardizaci jazykt
a prispél k rozvoji narodnich literatur, coz znamenalo vyrazny krok k formovani narodnich
identit (Kneidl, 1989).

V Ceskych zemich se knihtisk rozsitil velmi brzy, pficemz prvni zndma ceska tisténa kniha,
Kronika Trojanka, byla vyti§téna v Plzni jiz v roce 1476. Cesky knihtisk se rychle rozvinul
a m¢él zasadni vliv na §ifeni humanistickych a ndbozenskych myslenek, které¢ byly v té dobé
soucasti §irsi evropské kulturni revoluce. V tomto obdobi byly také zalozeny prvni tiskérny,
které vyrabély nejen nabozenské texty, ale i literaturu, ktera podporovala humanistické a vé-
decké myslenim (Splichal a Vitek, 2010).

Knihtisk mél zasadni vyznam pro rozvoj evropské spolecnosti. Knihtisk nejenom
ze usnadnil pfistup k informacim a vzdé€lani pro SirSi vefejnost, ale také podpoftil védecky
pokrok a polozil zaklady moderni informacni spole¢nosti. Bez knihtisku bychom si jen tézko
predstavovali rozvoj védeckych oborti, uméni, nebo tieba demokratickych procest, které jsou
dnes pro nas samoziejmosti (Kneidl, 1989; Kaplanova, 2009, Encyklopedie knihy, [n.d.]).

Historie papiru

Papir je jednim ze zékladnich materidlt lidské civilizace a jeho vynalez mél zasadni vy-
znam pro rozvoj vzdélanosti, spravy 1 kultury. UmozZnil Sifeni informaci, uchovavani védomosti
a rozvoj vzdélavacich instituci. Podle historickych pramenti vznikl papir v Ciné na pfelomu
2. stoletin. 1., kde se zacal vyuzivat pfedevsim k administrativnim a vzdélavacim uceliim. Vyna-
lezcem této technologie byl udajné cisarsky ufednik Cchaj Lun, ktery v roce 105 n. 1. zdokonalil
vyrobu papiru ze smési lyka moruse, hadri, rybarskych siti a jinych vlaknitych materiald. Tento
inovativni postup umoznil vyrobu levnéjSiho a dostupnéjSiho psaciho materialu nez dosavadni
pergameny a papyry (Kneidl, 1989).

Vyroba papiru se postupné zdokonalovala. Piivodné velmi naro¢ny proces se vylepsSoval
pfedevsim v oblasti zpracovani surovin a lisovani papirové hmoty. Prostiednictvim arabského
svéta se od 8. stoleti zacala technika vyroby papiru §ifit dale do Evropy. Arabové osvojili tuto
technologii poté, co v bitvé u Samarkandu zajali ¢inské femeslniky, a postupné ji rozsifili
zejména do oblasti Spanélska a Sicilie. Tato znalost byla diileitd nejen pro spravni uéely, ale
také pro $ifeni islamské védy, filozofie a literatury (Beranova, 2020).

Nejstarsi evropské papirny byly zakladany ve 13. stoleti v Itélii, pfedev§im v oblasti
Fabriano. Mésto Fabriano se stalo jednim z hlavnich center evropské papirenské vyroby diky
zavedeni novych technologii, naptiklad pouziti vodnich mlynt k pohonu stoup, které umoznily
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efektivnéjsi zpracovani vlakniny a zvysily produktivitu vyroby. Tento pokrok vedl ke snizeni
ceny papiru a k jeho $ir§Simu rozsiteni v evropské spolec¢nosti (Kocman, 2011, Encyklopedie
knihy, [n.d.]).

V Ceskych zemich byla prvni papirna zalozena ve 14. stoleti v okoli Prahy. Jeji ¢innost byla
vyznamnd zejména pro rozvoj mistnich knihvazacskych a skriptoridlnich dilen. Podle Krale
(1999) a Splichala a Vitka (2010) sehraly ru¢ni papirny kli¢ovou roli v zdsobovani ranych tis-
karen a umoznily rozvoj domadci knizni produkce. Vyroba papiru v t€¢ dobé byla velmi narocna
na lidskou préci a kvalitni suroviny, coz ¢inilo papir vzicnym a drahym materidlem.

Vyvoj papiru byl uzce spojen s rozvojem knihtisku. Rozmach tisténych knih v 15. stoleti,
zapri¢inény Gutenbergovym vynalezem knihtisku s pohyblivymi literami, vyznamné zvysil
poptavku po papiru, coz vedlo k rozsifeni papiren a postupnému zlepseni kvality vyrabéného
papiru. V 18. a 19. stoleti, v souvislosti s primyslovou revoluci, dochazelo k zasadni
modernizaci vyrobnich procesti — ru¢ni vyroba byla nahrazena mechanizovanou produkei, coz
umoznilo masovou vyrobu papiru a jeho $ir§i dostupnost (Kaplanova, 2009, Encyklopedie
knihy, [n.d.]).

Moderni vyroba papiru dnes zahrnuje Siroké spektrum technologii, véetn€ vyroby recyklo-
vaného papiru, ekologickych druhii papiru a vysoce specializovanych papirit pro specifické
ucely. Presto vSak zakladni princip vyroby, zaloZzeny na rozvlaknéni surovin a jejich nasledném
formovani do listl, zlstal v podstaté stejny jako pted vice nez dvéma tisici lety. Historie papiru
tak odrazi nejen technicky pokrok, ale 1 zmény v kulturnim, spole¢enském a hospodaiském
vyvoji lidstva. (Encyklopedie knihy, [n.d.])

Historie kniZni vazby

Vyvoj knizni vazby je tizce propojen s vyvojem pisemnictvi a potiebou uchovavat lidské
védomosti a kulturni dédictvi. JiZ ve starov€kych civilizacich, jako bylo Egypt, Mezopotamie
nebo Recko, vznikaly prvni formy organizovaného zdznamu informaci na svitcich papyru a per-
gamenu. Tyto svitky vSak mély omezenou prakti¢nost, nebot’ jejich Cteni bylo zdlouhavé
a obtizné (Beranova, 2020).

Skuteény prelom pfisel v obdobi pozdniho antického Rima a raného stfedovéku, kdy se za-
¢al prosazovat format kodexu. Kodex, tvofeny jednotlivymi listy seSitymi k sob¢ a chranénymi
deskami, pfinesl revoluci v uchovavani a ¢teni textll. Nabizel snadnou manipulaci, moznost
rychlého vyhledavani informaci a lep$i ochranu obsahu (Kral, 1999).

Ve sttedovéku se vyroba knih stala doménou klasternich skriptorii. Klasterni knihy byly
¢asto zdobeny iluminacemi, zlatou razbou a bohatymi vazbami. Vazby byly vyrabény z dieveé-
nych desek potazenych kvalitni k0Zi, a ¢asto byly doplnény kovovymi prvky — ozdobnymi
sponami, rohy nebo kovovymi destickami chranicimi knihu pfi manipulaci (Beranova, 2020,
Reprodukéni grafik pro média, [n.d.]).

Rozvoj knihtisku v poloving 15. stoleti pfinesl dramatické zmény. S rostouci poptavkou
po knihédch bylo nutné zefektivnit a zlevnit vyrobu vazeb. Objevily se nové typy vazeb, které
byly jednodussi, ale dostateéné pevné pro Siroké vrstvy obyvatelstva. Vedle klasickych Sitych
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vazeb se zacaly pouzivat 1 jednodussi lepené varianty (Kral, 1999, Reprodukéni grafik pro mé-
dia, [n.d.]).

V obdobi renesance a baroka se knihatské femeslo dale rozvijelo. Velky diraz byl kladen
nejen na funk¢nost, ale 1 na estetickou stranku knihy. Vazby byly ¢asto zdobeny slepotiskem,
zlacenim a komplikovanymi ornamentalnimi motivy. Knihy se staly nejen nositeli védéni, ale
1 vyznamnymi uméleckymi dily (Beranova, 2020).

S ptichodem primyslové revoluce v 19. stoleti se postupné rozsifily mechanizované
metody vyroby knih. Lepené vazby, poloplaténé vazby a jiné primyslové zplisoby umoznily
masovou produkci knih a jejich dostupnost Sirsi vetejnosti. Kniha se tak stala béZznou soucasti
domaécnosti, vzdélavacich instituci a kulturnich zatizeni (Kral, 1999, Reprodukéni grafik pro
média, [n.d.]).

Historie knizni vazby je tedy pfibéhem neustalé inovace, pfizpisobovani se ménicim spo-
lecenskym podminkam a rostoucim ndroktm na kvalitu a estetiku knih. Dodnes je knizni vazba
nejen ochrannym, ale i reprezentacnim prvkem, ktery odrézi kulturni hodnotu a vyznam daného
dila.

1.2 Vlastnosti papiru

Papir je jednim z nejstarSich a nejrozsitenéjSich materiald, ktery se pouziva nejen k tisku,
ale 1 v mnoha dal$ich primyslovych a uméleckych aplikacich. Vlastnosti papiru se 1i$i v zavis-
losti na surovinach, zplsobu vyroby a nasledné Upravé, coz ovliviiuje jeho vhodnost pro
konkrétni pouZiti v riznych oblastech, jakymi jsou polygrafie, obalovy primysl a knihatstvi.
Tyto vlastnosti jsou zasadni pro dosaZzeni poZadované kvality tisku, trvanlivosti a estetiky.

Plo$na hmotnost

Plo$nd hmotnost papiru, méfend v gramech na m? (g/m?), je jednim z kli¢ovych parametrt,
které ovliviiuji mechanické vlastnosti papiru, jako je tuhost, pevnost a absorpce inkoustu. Vyssi
plo$na hmotnost znamena silnéjsi papir, ktery je odolnéjsi viici opotiebeni a ma lepsi schopnost
drzet inkoust, coZ je idedlni pro tisk knih, katalogti a ¢asopisti. Naopak tenci papiry jsou vhodné
pro tiSténé materialy, které maji niZ§i poZadavky na pevnost a trvanlivost, naptiklad noviny
nebo reklamni brozury (Kaplanova, 2009).

Tloust’ka

Tloustka papiru je méfena v mikrometrech (um) a je diilezitd nejen pro pevnost, ale 1 pro
celkovy vzhled a hmotnost vysledného produktu. Tlustsi papiry jsou stabilnéjsi a vhodné pro
publikace, které musi odolat ¢astému manipulovani, jako jsou odborné knihy nebo monografie.
Tloustka papiru také pfimo souvisi s jeho absorpénimi vlastnostmi, coz ovliviiuje zpiisob, ja-
kym papir reaguje na inkoust, a jaky je vysledek tisku. Kdyz se papir stava ten¢im, ztraci
na stabilit¢ a miZze byt nachylnéjsi k prosvitani tisku z druh¢ strany (Kocman, 2011).
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Pevnost

Pevnost papiru zahrnuje nékolik parametrti, v€éetné pevnosti v tahu, pevnosti v ohybu
a odolnosti proti protrzeni. Tato vlastnost je zvlasté dulezitd pti vyrob¢ knih, které jsou pravi-
delné otvirdny a pouzivany. Vysoce pevny papir je schopny odolat vétsi mechanické zatézi
a déle zachovava svlij vzhled i funk¢nost, coz je dilezité pro knihy, Casopisy a dalsi tiSténé
materialy. Pevnost papiru je urCovana nejen druhem pouzité buniciny, ale také procesem liso-
vani, suSeni a dalSimi technologickymi kroky béhem vyroby (Kaplanova, 2009).

Opacita (nepriihlednost)

Opacita papiru vyjadiuje jeho schopnost zabranit prosvitani tisku z druhé strany listu. Tento
faktor je kli¢ovy pro oboustranny tisk, protoze vyssi opacita znamena lepsi Citelnost, zejména
u publikaci, kde je tisknuty material na obou stranach stranky. Vysoce opaktni papir je vhodny
pro knihy, které maji oboustranny tisk, a minimalizuje riziko prosvitani textu z druhé strany,
coz by mohlo ovlivnit vizualni dojem a ¢itelnost (Kocman, 2011).

Bélost a odstin

Bélost papiru ma zasadni vliv na esteticky dojem tisténého textu. Bélejsi papir obvykle
zvySuje kontrast tisku a zlepSuje Citelnost, protoze tistény text na svétlém pozadi vynika. Tato
vlastnost je klicova zejména pro tisk knih, kde ¢itelnost hraje kli¢ovou roli. Papiry s teplejSimi
odstiny, jako jsou bézové nebo krémové barvy, jsou vhodné pro publikace uréené k dlouhodo-

wevr

(Kaplanova, 2009).
Povrchova tprava

Povrchova Uprava papiru mé vliv na vzhled a kvalitu tisku. Hladky a leskly papir je idealni
pro tisk detailnich a barevnych obrazi, protoze umoznuje piesnou reprodukci jemnych detailti.
Naopak matné papiry, které mohou mit strukturovany povrch, jsou vhodné pro publikace, kde
je pozadovan elegantni, sofistikovany vzhled, nebo pro publikace, kde neni kladen diraz
na jemné detaily (Kocman, 2011).

1.3 Druhy a rozméry papiru
Druhy papiru

Papir se vyrabi v mnoha variantach, které se 1i$i podle pouzitého materidlu, technologie
vyroby 1 vlastnosti, jez jsou pozadovany pro konkrétni aplikace. Spravna volba typu papiru
je klicova pro dosazeni pozadované kvality a trvanlivosti vysledného produktu — at’ uz jde

katalogt €1 Casopisti (Kaplanova, 2009; Kocman, 2011).
Ofsetovy papir

Ofsetovy papir je nenatirany papir urCeny predevsim pro ofsetovy tisk. Tento papir ma vy-
borné absorp¢ni vlastnosti, coz zajistuje rovhomérné nandseni inkoustu na povrch a dobrou
kvalitu tisku. Ofsetovy papir se bézn¢ pouziva pro tisk knih, ¢asopisti, novin a dalSich tisténych
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materiald, které nevyzaduji vysoky lesk nebo silné barevnou reprodukci (Kaplanova, 2009,
Tisknisi.cz, [n.d.]).

Natirany papir (kfidovy)

Natirany papir je papir opatieny natérem z kaolinu nebo jiného natérového materidlu, coz
vytvaii hladky povrch pro tisk s vynikajicimi barevnymi a detailnimi reprodukénimi
vlastnostmi. Tento papir se pouziva pfedevsim pro tisk kvalitnich katalogti, brozur a asopist,
kde je kladen daraz na precizni reprodukci barev a detailti (Kocman, 2011).

Novinovy papir

Novinovy papir je vyroben z mechanické buni¢iny, coz ho ¢ini lehkym, ekonomickym
a vhodnym pro kratkodoby tisk. Tento papir se ¢asto pouziva pro tisk novin, ¢asopistu a dalSich
publikaci, které maji nizkou cenu a rychlou obménu obsahu. Vzhledem k nizsi kvalité a pev-
nosti je vhodny pro materialy s omezenou Zzivotnosti, kde se od papiru neocekava vysoka
trvanlivost (Kaplanova, 2009).

Karton

Karton je silny papir, ktery ma vysokou plosnou hmotnost (nad 150 g/m?). Tento typ papiru
se pouziva pro vyrobu obaltl, desek kniznich vazeb a pro vizitky. Karton je idealni pro materialy,
které musi byt odolné, stabilni a poskytovat ochranu pro tiskoviny. V oblasti knihaftstvi je karton
pouzivan k vyrobé pevnych desek pro knihy s tuhou vazbou (Kocman, 2011).

Pergamenovy papir

Pergamenovy papir je specificky typ papiru s hladkym, poloprihlednym povrchem, ktery
je odolny proti mastnotadm a jinym necistotam. Tento papir se pouziva v potravinaiském pri-
myslu, v balicim priimyslu a pro vyrobu specialnich tiskovin, které vyZzaduji vysokou uroven
ochrany proti vlhkosti a mastnotam (Kaplanova, 2009).

Ruéni papir

Rucni papir je vyroben tradi€énimi metodami, coZ mu dava unikatni vzhled a texturu.

Rozméry papiru

Soucasti standardizace v oblasti tisku je 1 sjednoceni formatl papiru. Mezinarodni norma
ISO 216 stanovuje rozmeéry a specifikace pro jednotlivé formaty papiru, zejména fady A, B a C,
které se uplatituji v polygrafii, kancelarské praxi i ve védeckych a technickych dokumentech.
Nejcastéji pouzivanou fadou je fada A, pti¢emz format A4 (210 x 297 mm) piedstavuje zakladni
velikost pro bézné kancelarské a Skolni dokumenty. Norma ISO 216 je celosvétové uzndvana
a zajist'uje jednotnost pii tisku, kopirovani a zpracovani dokumentti, coz vyznamné usnadiiuje
mezinarodni komunikaci a obchod s tiskovinami (Kaplanova, 2009).

Format A0

Tento format ma rozméry 841 x 1189 mm a je povazovan za zakladni format s plochou
1 m? Format AO je pouzivan pro vétsi technické vykresy, plany a mapy, kde je tfeba zachovat
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vysokou uroven detaild na velkém prostoru. Tento format se Casto pouziva v architektute,
inzenyrstvi a pro tisk velkoformétovych plakati (Tisknisi.cz, [n.d.]).

Format A1

Rozmér 594 x 841 mm vzniké pieloZzenim formatu A0 na polovinu. Format Al se bézné
pouziva pro plakaty, reklamni materidly a nékteré technické vykresy. Tento format je idedlni
pro tisk grafiky, kde je nutné zachovat dostate¢nou velikost pro zobrazeni detaild, ale pfitom
nejedna se o tak velkou plochu jako A0 (Tisknisi.cz, [n.d.]).

Format A2

Format A2 ma rozmér 420 x 594 mm, coz je polovina formatu Al. Tento rozmér se Casto
pouziva pro tisk mens$ich plakatd, technickych vykresa a tabulek, které vyzaduji podrobnosti,
ale nemaji byt ptili§ velké na manipulaci a skladovani (Tisknisi.cz, [n.d.]).

Format A3

Rozmér 297 x 420 mm je vhodny pro plakaty, propagacni materialy a kancelarsky tisk.
Forméat A3 je popularni pro tisk grafickych materialdi, jako jsou letaky, brozury a diagramy,
které vyzaduji $ir§i format nez standardni a4, ale ptitom zustavaji pohodIné manipulovatelné.
(Tisknisi.cz, [n.d.])

Format a4

Nejrozsitenéjsi format, 210 x 297 mm, je Siroce vyuzivan v administrativé, Skolstvi a pro
bézné kancelarské tiskoviny. Tento formét je standardem pro dopisy, formuléfe, zapisky
a mnoho dalsich typti dokumentt, které se tisknou na bézné tiskarné. Format a4 se stal mezina-
rodnim standardem pro tisk dokumentt a je bézn¢ pouzivany v celém svété. (Tisknisi.cz, [n.d.])

Format A5

Tento format ma rozmér 148 x 210 mm a Casto se pouziva pro brozury, zapisniky, malé
publikace a diafe. A5 je idedlni pro publikace, které¢ maji mensi rozsah a pozaduji kompaktni
velikost pro snadnou piepravu a manipulaci. (Tisknisi.cz, [n.d.])

Forméty papiru fady A maji specificky pomér stran, ktery je pfiblizng 1 : V2 (1 : 1,414).
Tento pomér zlistava konzistentni pro vSechny formaty v fad¢ a, coz znamena, Ze kazdy mensi
format (A1, A2, A3 atd.) je piesné€ polovinou rozméru vétsiho formatu podél jeho kratsi strany.
Tato vlastnost umoznuje velmi efektivni vyrobu a zpracovani papiru, protoze muze byt snadno
pfizpisoben a pielozen bez ztraty kvality (Kocman, 2011).

Zakladni plocha forméatu A0 ¢ini pfesné 1 m?, a kazdy nasledujici format vznika ptelozenim
pfedchoziho formétu napil podél kratSi strany. Tento systém zajistuje efektivni vyuziti
materidli pfi vyrobé a nasledné zpracovani dokumentti. Diky této jednoduché standardizaci
je vyroba papiru, jeho baleni, distribuce a archivace jednodussi a prehlednéjsi, coz prispiva
k plynulému toku vyrobnich a administrativnich procest v polygrafickém primyslu a dalSich
oblastech.
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Standardizace formatl papiru nejen usnadiiuje vyrobu, ale také vyrazné prispiva k efektiv-
nimu vyuzivani tiskovych kapacit a materidlti v polygrafické praxi. Umoziluje to nejen lepsi
organizaci tisku, ale také urychluje distribuci, a to jak v oblasti kancelaiskych tiskovin, tak

ve specializovanych tiskovych oborech, jako jsou knihy, Casopisy a reklamni materialy
(Kaplanova, 2009).
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2 Zakladni prehled vazeb

Knizni vazba je neodmyslitelnou soucasti knihy. Nejen Ze plni svou ochrannou funkci, ale
také vyznamné pfispiva k estetické hodnoté publikace a celkovému uzivatelskému komfortu.
Kvalitni vazba zajist'uje, ze kniha vydrzi dlouhou dobu a ze jeji manipulace bude pohodlna.
Vybér vhodného typu vazby mé zasadni vliv na zivotnost knihy, jeji vzhled, manipulovatelnost
a vyrobni ndklady. Proto je volba spravného typu vazby dtlezita nejen pro knihafte, ale také pro
nakladatele a polygrafy, ktefi musi zohlednit i ekonomickou efektivitu vyroby (Beranova,
2020).

Vyvoj knizni vazby reagoval na technicky pokrok a proméiujici se naroky spolecnosti.
Z pocatecnich ru¢né vazanych knih se postupné pteslo k efektivnéjsim technikam, které umoz-
nily hromadnou vyrobu knih za pfijatelnou cenu. V 15. stoleti, s vynalezem knihtisku,
se vyrazné zrychlil a zjednodusil proces vyroby knih, coz mélo vliv i na vybér vazby. Moderni
polygrafie dnes rozliSuje n€kolik druhi vazeb, které se lisi zpisobem spojenti listd, konstrukci
knizniho bloku a pouzitymi materidly. Knizni vazby se obvykle déli na mékké a pevné (tuhé),
pficemz kazdy typ vazby je vhodny pro jiny druh publikaci s riznymi pozadavky na zivotnost,
cenu a uzivani knihy (Kral, 1999).

2.1 Meékka vazba

M¢kka vazba je jednim z nejb&znéjSich typl vazby, ktery se vyuziva pro leh¢i a kratsi
publikace. Tento typ vazby se vyznacuje pouZzitim pruzné obalky bez pevnych desek. Mékké
vazby jsou vhodné pro publikace, které nemaji vysoké naroky na dlouhou Zivotnost, jako jsou
casopisy, brozury, katalogy nebo u€ebnice s niz§im poctem stran. Mezi hlavni vyhody mékké
vazby patii nizké vyrobni néklady, rychlost vyroby a flexibilita ve vybéru materialii. Tento typ
vazby je ¢asto pouzivan pro materialy, které maji byt vyrobeny rychle a levné (Beranova, 2020).

Konstrukce m&kké vazby spociva v tom, ze knizni blok je spojen s obalkou, ktera je ob-
vykle vyrobena z papiru s vyssi gramazi nebo lehkého kartonu. Spojeni obalky s blokem muze
byt realizovano rtiznymi zplsoby — §itim, lepenim nebo kombinaci obou metod. Tento typ
vazby je skvély pro publikace, které nemaji prili§ velky pocet stran, protoZe pti vétSim rozsahu
muze ztracet svou pevnost a stabilitu pfi manipulaci. Nevyhodou mé&kké vazby je jeji nizsi
odolnost proti mechanickému poSkozeni a kratsi zivotnost pii ¢astém pouzivani (Kral, 1999,
Beranova, 2020)).

Vazba V1

Tato nejjednodussi vazba vyuziva piehnuté listy papiru, které jsou spojeny kovovymi
skobami uprostied hibetu. Skoby jsou prehnuté zvenku smérem dovnitt, jak ukazuje obrazek 1.
Jedna se o zékladni typ vazby, kterd se velmi Casto vyuziva pti vyrobé malych brozur, programti,
seSitkd, mensSich ¢asopist nebo Skolnich sesita. Jeji vyhodou je rychlé vyroba a nizka materia-
lova naro¢nost, zaroven ale neni ptili§ odolna — pfi ¢astém pouzivani se mize snadnéji rozpadat
nebo roztrhavat v misté ohybu. V domacich podminkach je vSak snadno realizovatelna a dobte
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poslouzi k jednoduchému zaznamu ¢i prezentaci. Doporucuji ji jako tvodni variantu pro prvni
pokusy s vazbou nebo pro kratkodobé pouziti (Beranova, 2020).

Obrazek 1: Néakres vazby V1
Zdroj: 22

Vazba V2

V tomto ptipadé pracujeme s neptehnutymi listy papiru, které jsou spojeny dvéma skobami
zhruba jeden centimetr od okraje (obrazek 2). Skoby jsou umisténé kolmo k horni hrané, coz
umoznuje pevné sevieni jednotlivych archt. Tato vazba je vhodna naptiklad pro jednoduché
pracovni listy, ndvody, Skolni materidly nebo vytvarné navrhy. Jeji vyhodou je rychlost zhoto-
veni a moznost kdykoliv vlozit dalsi stranky. Nevyhodou mize byt nizsi estetickd hodnota
aomezend pevnost pii veétsim poctu listd. Doporucuji ji tam, kde je dulezita rychlost
a jednoduchost (Beranova, 2020).

Zdroj: 22
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Vazba V3

Tento typ vazby je zalozeny na lepeni jednotlivych nepiehnutych listl, které jsou slepeny
v hibetu do jednoho bloku (obrazek 3). Tento blok se nésledné vlozi do mékké obalky (obrazek
4). Vyroba je relativné jednoducha a pomérné rychla, a proto je vhodna pro kratkodobé nebo
docasné tisky — napiiklad skripta, vypisy, brozury nebo interni dokumenty. Vyhodou je rychla
zejména pokud se vazba Casto otevird. Lepeni musi byt provedeno kvalitnim lepidlem, jinak
hrozi rozpadnuti jednotlivych listti (Beranova, 2020).

N

Obrazek 4: Ukazka vazby V3
Zdroj: 19

Obrazek 3: Néakres vazby V3
Zdroj: 22
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Vazba V4

Tato vazba jiz vyuziva prehnuté slozky papiru a $iti, které probiha podle pfedem vyznace-
nych vpichi. Jednotlivé slozky se spojuji do bloku a nasledné se pies hibet prilepi gaza, ktera
zpevni cely sesity celek (obrazek 5). Vyhodou je delsi zivotnost, pfirozené otvirani stranek
a celkova pevnost. Hodi se naptiklad pro deniky, osobni zapisniky, vytvarné skicdky nebo
pamatniky. Nevyhodou je ndro¢nost na ptesnost Siti a ¢asovou narocnost vyroby. Doporucuji
ji kazdému, kdo si chece vyzkouset klasicky knihatsky postup, ktery vyzaduje peclivost, ale pfi-
nasi velmi krasny vysledek (Beranova, 2020).

Obrazek 5: Nakres vazby V4
Zdroj: 22

2.2 Polotuha vazba

Polotuha vazba je typ knizni vazby, ktery kombinuje vlastnosti mékkych a tuhych vazeb.
Tento typ vazby je vhodny pro knihy, které vyzaduji vyssi odolnost nez bézné mekké vazby, ale
pfitom neni nutné pouzit tvrdé desky. Knizni blok je spojen s obalkou, ktera je vyrobena
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z pevnéjsiho kartonu nebo lehké lepenky, ¢imz vznikd pruzna, ale odolngj$i publikace
(Beranova, 2020).

Tato vazba je idedlni pro katalogy, pfirucky a sborniky sttedniho rozsahu. Vyhodou polo-
tuhé vazby je vyssi pevnost a del$i Zivotnost ve srovnani s mékkymi vazbami, a to pii zachovani

niz8i hmotnosti a niz§ich nékladii oproti pln¢ tuhym vazbam. Nevyhodou je mensi mechanicka
odolnost oproti klasickym tvrdym deskam (Kral, 1999).

Vazba V5

Zakladni konstrukce je shodnd s vazbou V4, ale misto gazy se zde pouZzivaji prouzky
platna, které se pii Siti obsivaji. Diky tomu vznika stabilné;jsi blok, ktery se 1épe spojuje s des-
kami (obrazek 7). Tato varianta je vhodna pro knihy, které maji byt pevnéjsi a dlouhodobé
pouzivané — napiiklad skicéky, kroniky, autorské knihy nebo deniky (obrazek 6). Vyhodou
je moznost prizptisobeni formatu, dobra manipulace pti vyrobé a celkova pevnost. Doporucuji
ji jako dalsi krok po zvladnuti V4, protoze vyzaduje vic planovani, ale je o néco stabilnéjsi
(Beranova, 2020).

Obrazek 6: Nakres vazby V5 Obrazek 7: Ukazka vazby V5
Zdroj: 22 Zdroj: vlastni zpracovani
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2.3 Tuha vazba

Tuha vazba je charakterizovana pevnym spojenim knizniho bloku s deskami, coZ vyrazné
zvySuje odolnost a Zivotnost knihy. Desky jsou obvykle vyrobeny z kartonu vyssi graméze nebo
lepenky a byvaji potaZzeny rliznymi materidly, jako je papir, platno nebo koZenka, ¢imz se do-
sahuje jak estetické, tak 1 funk¢ni kvality. Tuhé vazby se pouzivaji pro reprezentativni
publikace, odborné knihy, diplomové prace a vSechny tiskoviny, kde je kladen diiraz na trvalost
a estetiku knihy (Beranova, 2020).

Vyhodou tuhych vazeb je jejich vysoka pevnost, dlouha Zivotnost a luxusni vzhled. Nevy-
hodou mohou byt vyssi vyrobni ndklady a vy$§i hmotnost, coz mize ovlivnit prakti¢nost knihy
pfi Castém prenaseni (Kral, 1999).

Vazba V6

Leporelo je tvofeno z jednotlivych kartonovych desek, které jsou k sobé& pfilepeny pomoci
prouzki platna a skladaji se do harmoniky (obrazek 8). Nesije se, ale jednotlivé ¢asti se piesné
lepi a skladaji. Vyhodou je velka variabilita formétu, moznost kreativniho ztvarnéni a jednodu-
chost, s jakou lze ptizplsobit pocet ,,stranek*. Je velmi oblibena u déti, ale také u grafikli nebo
vytvarnikli pro prezentaci vizualni prace. Nevyhodou je vétsi citlivost na pfesnost a na to, aby
se jednotlivé spoje nepiekryvaly nebo nedeformovaly. Doporucuji ji pro kreativni projekty, kde
chceme zaujmout netradi¢ni formou (Beranova, 2020).

Obrazek 8: Nakres vazby V8

Zdroj: 22
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Vazba V7

Vazba typu V7 je ruéné Sitd knizni vazba s tuhymi deskami, kterd patii mezi poloplaténé
konstrukce. Jednotlivé slozky jsou sesity niti pies textilni prouzky, které se nepropichuji, ale
obsivaji, a nasledné slouzi k uchyceni bloku k deskdm. Charakteristickym rysem této vazby
je kombinace pevného Siti a jednoduchého konstrukéniho fesent, coz ji ¢ini vhodnou pro ruéni
vyrobu (obrazek 9). V7 je Casto vyuzivana pro autorské knihy, deniky nebo vytvarné projekty,
protoze umoziuje variabilitu ve formatu, potahu i zpracovani. Vyhodou je pomérné snadna
realizace v domacich podminkéch pii zachovani tradi¢niho knihatského vzhledu (obrazek 10).

tvrda kartonova deska prelepovy pasek

kapitalek

ofizka

knizni blok

Obrazek 10: Nakres vazby V7 Obrazek 9: Ukazka vazby V7 .
Zdroj: 22 Zdroj: 22

Vazba V8

Tato vazba predstavuje zdokonalenou variantu typu V7, u niZ je zvySena pevnost a Zivot-
nost pfedsadek pomoci dodatecného oblepeni prvni a posledni slozky platénymi prouzky. Tim
se vyrazné sniZzuje riziko uvolnéni vazby pii dlouhodobém pouzivani. Konstrukéné se jedna
o ru¢né Sitou vazbu s tuhymi deskami a jednim nebo vice platénymi nosnymi prouzky, které
slouzi k uchyceni bloku k obdlce (obrazek 12). Diky této Gpravé je vazba vhodna pro projekty
s vy$§imi naroky na odolnost a estetiku, jako jsou fotoalba, reprezentativni vzorniky, autorské
vytvarné knihy nebo trvanlivé zapisniky (obrazek 11). Vyhodou je vysoka stabilita a pevné
napojeni na desky, nevyhodou pak vyssi Casova naro¢nost a potieba presného zpracovani vSech
dil¢ich casti (Beranova, 2020).
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Obrézek 12: Nakres vazby V8 Obrazek 11: Ukazka vazby V8 .
Zdroj: 22 Zdroj:19

Vazba V9

Jedna se o profesionalni typ vazby, ktery neni v domacich podminkach snadno zhotovitelny
kvili materidlu a nastrojim. Desky jsou tvofeny plastovym obalem z nemé&kcené PVC folie,
ktery se musi za tepla tvarovat, lepit a lisovat. 1 kdyZ samotné §iti bloku probiha stejnym zpi-
sobem jako u vazeb V7 a V8, obalovou ¢ast jsem osobné nezrealizovala (obrazek 14). Vyuziva
se pro knihy, které maji byt omyvatelné, pevné a trvanlivé — typicky napiiklad Skolni ucebnice,
kuchatky nebo pracovné-technické deniky (obrazek 13). Vyhodou je vysoka odolnost, nevyho-
dou nutnost profesionalniho vybaveni (Beranova, 2020).
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Obrazek 13: Ukazka vazby V9
Zdroj: 17
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Obrazek 14: Nékres vazby V9
Zdroj: 22

3 Konstrukce

Tato kapitola se zaméfuje na technologické postupy vyroby zakladnich druhti kniznich va-

zeb V1 az V9. Cilem je detailné popsat jednotlivé faze konstrukce knizniho bloku a jeho spojeni

s obalkou nebo deskami podle typu vazby.

3.1 Potiebny material

Vybér vhodnych materidlli je zdsadni pro spravnou konstrukci kniznich vazeb a pfimo

ovliviiuje vyslednou kvalitu, pevnost a estetiku knihy. Rizné druhy vazeb vyzaduji specifické

materidlové feSeni, které¢ odpovida technologickym pozadavkiim i zamyslenému pouziti knihy
(Beranova, 2020).

Mezi zékladni materialy pouzivané pti vyrobé kniznich vazeb patii:

Papiry na vnitini slozky (bézny kancelatsky nebo kvalitn€jsi vykresovy papir, podle
potieby i dekorativni).

Ptedsadky (z tvrdsiho, pevného nebo dekorativniho papiru).

Lepenka (na vyrobu desek, pfipadné€ i jako konstrukéni zaklad jednotlivych stranek,
napt. u leporela).

Potahovy material (napt. barevny nebo dekoracni papir, textil, platno — pozor na ne-
vhodné povrchy jako tipytky, které se lamou).

Lepidlo (idealné disperzni lepidlo, napt. Herkules).

Stétec nebo kartonova stérka na nanaseni lepidla.

Sidlo na propichovéni sloZek.

Jehly (delsi, dobte uchopitelné, se SirSim ouskem).
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Voskovana nit (nebo jind pevna nit’ vhodna k $iti).

Prouzky z platna nebo gazy (pro zpevnéni hibetu nebo spojovani jednotlivych ¢asti).
Kapitélek (textilni dekorativni prouzek na horni a dolni ¢ast hibetu, voliteln¢).

Stuzka jako zalozka (volitelng¢).

Ostry niiz nebo skalpel (k ruénimu ofezu bez fezacky).

Rezaci podlozka (doporudeno pro piesnost a bezpeénost).

Pravitko, trojihelnik nebo méfici pasmo (pro piesné méteni a rozvrzeni).

Pomocné rozestupové prouzky (napt. z lepenky, sitka 0,3-0,5 cm).

Dekorativni papiry nebo vzorkovnikové archy (napft. u leporela).

Hadfik nebo papirova utérka na zahlazeni nalepenych ¢asti.

Zavazi (napt. hromada knih, cihly — pro zatizeni a lisovani bloku ¢i obalu).

Sponky nebo svorky (pro ptidrzeni pfi lepeni nebo §iti).

Plastové desky nebo nemékéend PVC folie (pouze u vazby V9 — nelze snadno vyrobit
v domacich podminkach).

Prtihlednd mékcend PVC folie (pro povrchovou Upravu obalu vazby V9).

Tiskova nebo laminovaci folie (volitelné u plastovych desek pro profesionalni povrch).

Ptipadné tavna folie a lis (pro vazbu V9 — priimyslové podminky).

Vybér a kvalita téchto materiald zdsadné ovliviiuje funkénost knihy, jeji trvanlivost a vy-

sledny vizualni dojem (Kral, 1999).

3.2 Alternativni materialy

S rozvojem technologii a rostoucimi naroky na udrzitelnost se v oblasti kniznich vazeb

stale vice uplatiluji alternativni materialy. Tyto materidly pfedstavuji inovativni feSeni, které

roz§ifuje moznosti tradiéni knihaiské vyroby a zaroven reflektuje ekologické, estetické

1 ekonomické pozadavky (Beranova, 2020, Encyklopedie knihy, [n.d.]).

Mezi alternativni materialy patfi:

Recyklované papiry a kartony — papiry vyrobené z druhotnych surovin, které snizuji
ekologickou zatéZ a jsou vyuZivany jak pro tisk kniznich blokd, tak pro vyrobu obalek
a desek (Encyklopedie knihy, [n.d.]).

Textilni materialy — pfirodni textilie, jako je len, bavlna nebo konopi, pouzivané k po-
tahovani desek misto klasickych potahovych papirti nebo syntetickych kozenek.
Syntetické materialy — specidlni plasty a polymerni folie, které zajist'uji zvySenou odol-
nost viici vodé, otéru a mechanickému poSkozeni, vyuzivané predevsim u specidlnich
edic nebo praktickych publikaci (Encyklopedie knihy, [n.d.]).

Ekologicka lepidla — lepidla na bazi Skrobu nebo ptirodnich polymeri, ktera neobsahuji
rozpoustédla a jsou Setrnéjsi k zivotnimu prostiedi.

Alternativni potahové materialy — napiiklad papiry s kovovym efektem, rucné vyrabéné
papiry nebo papiry z netradi¢nich surovin (napt. z bananovych vlaken).
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Pouziti alternativnich materialti nejen rozsitfuje designové moznosti kniznich vazeb, ale
také reaguje na aktudlni ekologické trendy a pozadavky trhu na udrzitelnou vyrobu (Kral,
1999).

3.3 Realizace vazby V1

V této podkapitole se zaméfime na prakticky postup zhotoveni jednoduché knizni vazby,
ktera se pouziva naptiklad u brozur, sesitl nebo tenkych publikaci. PopiSeme si ptipravu vniti-
nich listl, obalky i samotné seSiti pomoci kovovych skob. Na zavér se budeme vénovat
finadlnimu ofezu, ktery dodé publikaci ¢isty a profesionalni vzhled.

Piiprava vnitinich listt

Nejprve si pfipravime archy papiru pozadované velikosti. V uvedeném ptikladu byla zvo-
lena vysledna velikost V6, a proto byly pouZity papiry formatu V5 (obrazek 15). Zvolime
si pozadovany pocet listll — naptiklad 5 archli vytvoii po pfeloZeni sesit o 10 stranach

Piekladani lista
VSechny archy peclivé pieloZzime naptl. Pfehyb musi byt pfesny, protoZe podle néj budeme

nasledné provadét sesiti. Prekladat mizeme bud’ jednotlive, nebo vice listii najednou, podle
tloustky a pfesnosti piehybu.

Obrazek 15: Jednotlivé listy vazby V1

Zdroj: vlastni zpracovani
Priprava obalky

Obalka musi mit stejny format jako jednotlivé listy (napt. V5). Pielozime ji rovnéZz v polo-
vin¢ a vlozime ji pfesné kolem piehnutych vnitinich listt.

30



Sesiti skobami

Nejprve si rozdélime hibet na tii rovhomérné ¢asti, abychom si pfesné¢ vymétili, kam
budeme umist'ovat kovové skoby. Jakmile mame hibet rozd€leny na tfetiny, ve dvou bodech
(hornim a dolnim) provedeme sesiti.

Vznikly sesit vlozime do prodlouzené kanceldiské seSivacky. Musime seSivat z vné&jsi
strany obalky smérem dovniti, aby byly konce skob umisténé uvniti seSitu a nedochazelo
k jejich zachytavani (obrazek 16).

Obrazek 16: Sesiti z vnitini strany u vazby V1

Zdroj: vlastni zpracovani
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Finalni ofez

Po sesiti znovu pecliveé prehneme cely seSit. Pomoci fezacky nebo ruéné s kovovym pra-
vitkem a ostrym fezdkem ofizneme tfi volné strany (horni, dolni a pfedni). Hibet zlstava
neofezany (obrazek 17). Ofez miizeme prizplsobit tak, aby vysledny format presn¢ odpovidal
pozadované velikosti.

Obrazek 17: Vazba V1

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.4 Realizace vazby V2

V této podkapitole je popsan postup vyroby vazby typu V2, ktera patii mezi jednoduché,
ale praktické zplisoby zhotoveni sesitl.. Na rozdil od vazby V1 se listy nepiekladaji, ale fezou
pfimo do vysledného formatu a seSivaji se podé¢l hibetu. Nasledné se cely blok vlepuje do pii-
pravené obalky. Tento typ vazby je vhodny pro mensi sesitky, bloky nebo brozury a da se dobie
realizovat i v doméacich podminkéach. Diiraz je kladen na pfesné méfeni, Cisté zpracovani
a peclivé lepeni, které ovliviiuje vyslednou pevnost a estetiku vyrobku.

Priprava vnitinich lista

Nejprve si piipravime papir, ktery budeme pouzivat pro sesit vazby V2. Na rozdil od vazby
V1 se zde archy neptekladaji, ale rovnou se nafezou do findlniho formatu. V tomto ptipadé
je vysledny format V2 o velikosti 9,5 % 11 cm. Listy tedy ziistavaji v plné velikosti bez ptehybu.

Jakmile mame ptipraveny pozadovany pocet listii (na ukazce je 15 listl papiru), prejdeme
k jejich spojeni.
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Vymeéieni a seSiti vnitinich listi

Na delsi stran¢ kazdého listu, zhruba 1 cm od okraje, si rozdélime hibet na tfi rovhomérné
¢asti, abychom nasli dvé mista pro umisténi kovovych skob. Po oznaceni téchto dvou boda
provedeme sesiti — pouzijeme kovové skoby a pomoci kancelarské sesivacky spojime vSechny
listy vodorovné podél hibetu (obrazek 18). Takto ziskdme zakladni blok sesitku.

Obrazek 18: Sesité listy papiru vazby V2

Zdroj: Vlastni zpracovani
Piiprava obalky

Obalka se vytvafi zvlast' a musi byt dostatecné velka, aby se pfehnula kolem celého bloku.
Jeji délka se rovna dvojnasobku Sitky sesitu plus tloust’ce hibetu. Tloustka hibetu zavisi na po-
¢tu pouzitych listh — béznad domaci sesivacka obvykle zvladne 15 az 20 listd. Doporucuje
se obalku natfezat o néco vétsi, jelikoz se pozdéji stejné ofezava do presného formatu.

Lepeni vnitiniho bloku do obalky

Stfed obalky si nejprve naryhujeme v misté, kde bude hibet. Z obou stran od stfedu
si vymétime vzdalenost skob, coz je v nasem piipade€ 1 cm, a pfiddme alesponi 0,5 cm navic.
Tim ziskdme plochu, kterou je tfeba pokryt lepidlem, aby byly skoby pfi otevirani seSitu chra-
néné.

Na tuto vyznacenou oblast naneseme lepidlo, pfiloZime hotovy seSitovy blok na stred
obalky a pfitiskneme. Nasledn¢ zatiZime a nechame diikladné zaschnout.
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Finalni ofez

Po zaschnuti obalky provedeme findlni upravy. Ofezeme tfi volné strany (horni, dolni
a predni) do pozadovaného formatu. Hibet se nefeze. Pro dosazeni lepsiho vzhledu mtizeme
piehyb v hibetu jesté uhladit napt. hadiikem nebo kosti na ryhovani (obrazek 19). Tim je vyroba
hotova a vysledny sesit je ptfipraven k pouziti.

Obrazek 19: Vazba V2

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.5 Realizace vazby V3

Tato podkapitola popisuje postup vyroby jednoduché lepené vazby V3, ktera se obejde bez
Siti a je vhodna pro poznamkové bloky, brozury nebo mensi publikace. Vysvétlen je cely proces
od pfipravy listl, jejich zarovnani a zatizeni, ptes zdrsnéni hibetu pro lepsi pfilnavost lepidla,
az po lepeni obalky a finalni ofez. Tento typ vazby je dobie realizovatelny i v domacich pod-
minkéach a pii dodrzeni zakladnich zasad miize vysledny vyrobek pisobit Cisté a profesionalne.

Priprava vnitinich lista

Nejprve si ptipravime listy papiru v pozadovaném formatu. Na ukazce je pouzit rozmér
9 x 14,5 cm. Doporucuje se pouzit listy o néco vétsi, protoze vysledny format se pozdéji
ofezava. Listy se zde, na rozdil od vazby V1, neptekladaji.

Jakmile mame pftipraveny pozadovany pocet listli (na ukéazce je cca 30 listl papiru),
pripravime je k lepeni.
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Zarovnani a zatiZeni bloka

Cely blok listli zarovname na hibetni stran¢ — sklepeme je, aby byly co nejrovnéjsi. Poté
prilozime z obou stran tvrdsi lepenku (nahoru i dold) a cely blok zatizime. V domacich
podminkéch postaci nekolik tézkych knih; idedln€ lze pouzit lis.

Pripraveni hibetu pro lepeni

Pomoci ostrého fezaku vytvotime v hibetni ¢asti mélké ryhy — nejprve Sikmo jednim smé-
rem, poté otocime o 90° a provedeme ryhy i druhym smérem (obrazek 20). Tyto zéiezy
pomahaji lepidlu Iépe proniknout do struktury papiru a zajist'uji pevnéjsi spojeni.

Obrazek 20: Nafezani hibetu vazby V3

Zdroj: Vlastni zpracovani

Lepeni hibetu

Na naryhovany hibet naneseme siln¢jsi vrstvu lepidla (napt. lepidlo Herkules, vhodné pro
domaci pouziti). Jelikoz se zde neprovadi Zadné §iti, je tteba pouZit dostate¢né mnozstvi lepidla.

Pfiprava a prilepeni obalky

Obalku si pfipravime stejné jako u vazby V2.

Stied obalky si nejprve naryhujeme v misté budouciho hibetu. Z obou stran od stfedu vy-
metfime vzdalenost piiblizné 1,5 cm a v této oblasti naneseme lepidlo (obrazek 21). Pro snazsi
ohybéni si obdlku v misté pfehybu miizeme pfedem naryhovat — zejména pokud pracujeme
s tvrd$im papirem (obrazek 22). Poté rovnomérné piiloZime slepeny blok do stfedu obalky
a ptilepime. Opét zatizime a nechame zaschnout.

Obrazek 21: Lepeni obalky vazby V3
Zdroj: Vlastni zpracovani
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Obrazek 22: Naryhovani piehybu vazby V3

Zdroj: Vlastni zpracovani
Finalni ofez
Po zaschnuti obalky ofezeme tfi volné strany (horni, dolni a ptedni) do pozadovaného for-

matu. Hibet se ponechava neofezany (obrazek 23). Hotovy blok Ize jest¢ vyhladit hadiikem,
zejména v oblasti hibetu, nez Gplné ztvrdne.
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Obréazek 23: Vazba V3

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.6 Realizace vazby V4

Jednim z tradi¢nich a velmi pevnych zptisobt knizni vazby je spojeni slozek Sitim, dopl-
néné o zpevneéni gazu a vlepeni do obalky. V této Casti je krok za krokem popsan cely proces
vyroby Sitého bloku: od ptipravy slozek a propichovani hibetu, pfes samotné $iti a fixaci gazy,
az po prilepeni obalky a finalni Gpravy. Tento typ vazby je naro¢néjsi na presnost i trpélivost,
ale vysledkem je kvalitni a odolny svazek vhodny pro knihy, se$ity i sborniky s vy$§im poctem
stran.

Priprava slozek papiru

Nejprve si piipravime slozky — jednotlivé piehnuté archy papiru. V tomto ptipadé byly
pouzity Ctyfi listy papiru na jednu slozku, pteloZzené naptil. Celkem bylo vytvoteno pét slozek
(obrazek 24). Vysledny format sesitku je V6.

Pocet listii na jednu slozku i celkovy pocet slozek lze upravit podle pozadované tloustky
bloku. Piipravené slozky dobie zarovname.
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Obrazek 24: Slozky papiru vazby V4
Zdroj: Vlastni zpracovani

Vyznaceni mist pro Siti

Na hibetu kazdé slozky si vyzna¢ime mista pro vpichy (obrazek 25). Doporucuje se umistit
krajni vpichy cca 2 cm od okrajii hibetu, aby zlistala dostate¢né rezerva pro pozd&jsi ofez.

Ve stiedni ¢asti 1ze pfidat dalsi vpichy ve vzdéalenosti 1 cm nebo vytvofit jeden delsi spoj
2-3 cm podle velikosti seSitu. Pocet a rozestupy vpichll zavisi na formatu a vysce bloku.

Obrazek 25: Naznaceni vpichu pro vazbu V4

Zdroj: Vlastni zpracovani

Propichovani sloZzek

V oznacenych mistech propichneme vSechny slozky skrz hibet — idedln€ Sidlem, v doma-
cich podminkach postaci i siln&jsi jehla. Pro snadnéj$i manipulaci ji lze zapichnout napf.
do korku.

Ptedem pfipravené vpichy usnadni néasledné proSivani a minimalizuji riziko roztrzeni
papiru.
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Siti bloku

Siti provadéjte piesné podle schématu znazornéného na ptiloZzeném obrazku, kde jsou jed-
notlivé kroky oznaceny cCervenymi Sipkami (obrazek 27). Tento diagram ukazuje zplsob
postupného prositi jednotlivych slozek a jejich vzajemného propojeni niti.

Doporucuji zacit prvnim vpichem z vnéjsi strany hibetu smérem dovnitt (z pravé strany).
Spodni cast obrazku zndzoriiuje hibet knihy, horni ¢ast vnitini stranu slozky. Nit proplétejte
podle sméru Cervenych Sipek, a to stiidavé tam a zpét. Jakmile dosijete jednu slozku, prilozte
dalsi a plynule pokracujte v §iti navazujicim vpichem (obrazek 26).

Cely tento proces Siti doporucuji provadét skrz prilozenou gazu. Ta by méla byt predem
upevnéna podél hibetu, idedlné mirné ptilepena ze spodni ¢asti, aby neklouzala. Kazdy vpich
proto musi vést skrz tuto gazu — zajistite tim dodatecnou pevnost spoje a lepsi propojeni Svu
s budoucim lepenym hibetem.

Dale doporucuji vénovat pozornost tomu, ze po sesiti nové slozky byva vzdy jedna jeji
strana propojena s pifedchozi slozkou, zatimco druhd zGstava volna. V takovych ptipadech pro-
ved’'te dodateCné provazani — nit protahnéte zpét do mista volného spoje a pevné ji provazte
s ptislusnym bodem na sloZce pod ni. Tim zajistite, Ze budou obé strany slozky pevné propojené
a predejdete pozd¢jsimu rozevirani jednotlivych ¢asti bloku. Tento krok doporucuji opakovat
u kazdé nové slozky, kde dojde ke stfidani sméru $iti.

Jakmile je cely blok seSity, doporucuji na vné&jsi strané hibetu pevné svazat konce niti
z prvni a posledni slozky.

Béhem Siti dbejte na rovhomérné napnuti nit¢ — nesmi byt pfili§ volna, ani ptili§ utazena,
aby nedoslo k roztrzeni papiru. Doporucuji pouzit navoskovanou nit, ktera snizuje tieni,
zabranuje zamotavani a usnadnuje manipulaci. V domacich podminkach lze pouzit i béznou
Sici nit, ale vyzaduje vétsi opatrnost. Vysledkem je pevné sesity blok, ve kterém jsou vSechny
slozky vzajemné propojené v obou smérech, prosité skrz gazu a dostatecné zajisténé proti roz-
volnéni.

Obrazek 26: Siti vazby V4

Zdroj: Vlastni zpracovani
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Obrazek 27: Znazornéni §iti vazby V4
Zdroj: Vlastni zpracovani

Lepeni gazy na hibet
Cely blok zarovname, pfiloZime lepenky z obou stran a hibet piekryjeme knihatskou ga-

zou. Gazu prilepime k hibetu vrstvou lepidla — tentokrat neni nutna tak silnd vrstva jako u V3,
protoze hlavni pevnost drzi §iti. Nechame dobte zaschnout pod zatiZenim.

Ofr'ez prebytku

Po zaschnuti odfizneme lepenky i pfebyte¢nou gazu. Ziistane nam cisty, sesity blok s pie-
lepenym hibetem (obrazek 28).

Obrazek 28: Ofiznuti gazy od slepenych listii u vazby V4

Zdroj: Vlastni zpracovani

Piiprava a prilepeni obalky

Obalku pripravime stejné jako u predchozich vazeb. Vyméiime stfed hibetu a jeho
tloustku, MiiZe byt rizna podle poctu slozek (v ukdzce cca 0,5 cm, ale miize byt i 3 cm).
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Od stiedu vyznac¢ime piehyby a obalku naryhujeme, aby se 1épe ohybala — zvlasté pokud
je z tvrdsiho materidlu. Po obou stranich hibetu naneseme lepidlo (alesponi 0,5 cm
od vyznaceného hibetu) a ptilozime slepeny blok. Nechame zatizené zaschnout.

Finalni ofez
Po zaschnuti provedeme ofez tii stran (horni, dolni a pfedni) do pozadovaného formatu
(obrazek 29). Davame pozor, abychom nezasahli §iti — z tohoto diivodu je dalezité mit krajni

vpichy v dostatecné vzdalenosti od okraje
" ¥ ] P

Obrazek 29: Vazba V4

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.7 Realizace vazby V5

Vazba V5 ptedstavuje spojeni tradi¢niho ru¢niho $iti slozek s pevnym uchycenim do kniz-
dobrou pevnost, odolnost pii ¢astém pouzivani a esteticky vzhled. Podkapitola popisuje
kompletni postup vyroby od piipravy slozek a ptedsadek, ptes §iti s uchycenim na prouzky,
az po prilepeni desek, kryciho papiru a finalni ofez. Soucasti je i doporuceni k pouzitym
materialim a upozornéni na technické detaily, které ovliviiuji vyslednou kvalitu a zivotnost
vazby.
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Piiprava sloZek a predsadek

Listy si pfipravite Upln¢ stejné jako u vazby V4. Doporucuji pouzit alespont 4 papiry
na jednu slozku — ja jsem v tomto ptipad€ pracovala se 6 slozkami po 4 listech, ptelozenych
napul, ve formatu 10 x 12 cm.

Nez zacnete Sit, pfipravite si také predsadku. Ta bude mit stejnou velikost jako jedna
slozend slozka a méla by byt z pevnéjsiho papiru — klidné€ 1 dekorativniho. Kazdou predsadku
ptilepite uzkym prouzkem lepidla (cca 0,5-1 cm) z jedné strany ke krajnim slozkdm bloku
— jednu nahoru, druhou dolt.

Zarovnani a vyznaceni vpichi

Ptipravené slozky si peclivé zarovnate podle hibetu a podle vysky bloku si vyznacite mista
pro vpichy (obrazek 30). Vpichy doporucuji rozvrhnout Gplné stejné jako u vazby V4 — krajni
cca 2 cm od okraje, pfipadné ptidat dalsi podle vysky.

Rozdil oproti ptedchozi vazbé je v tom, ze misto gazy pouzivate dva platéné prouzky, které
budou pozdé¢ji slouzit k pfilepeni celého bloku k deskdm. Na pfilozeném obrazku jsou tyto
prouzky vyznaceny tmavé — presné v mistech, kde budete obsivat niti.
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Obrazek 30: Vyznaceni vpichu u vazby V5

Zdroj: Vlastni zpracovani

Propichovani slozek

Vsechna mista, kterd jste si oznacili, doporucuji piedem propichnout Sidlem — kazdou
slozku bude 1épe prochézet skrz jednotlivé vrstvy papiru.

Siti bloku
Samotné $iti je stejné jako u vazby V4. Zacnete prvnim vpichem z vnéjsi strany hibetu

dovnitt. Sijete podle Gervenych Sipek vyznatenych na ptilozeném obrazku (obrazek 31). Nit ve-
dete cikcak smérem nahoru a doli, vzdy z jedné slozky do druhé.
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Kdyz se dostanete k nékterému z platénych prouzkd, obsijete ho — to znamena, ze kolem
n¢j vedete nit tak, aby byl pevné uchyceny v celé délce bloku.

V kazdé nové slozce si davejte pozor na to, ze se pripojuje k té predchozi vétSinou jen
z jedné strany. Na strang, ktera zlistdva volna, doporucuji provést dodate¢né navazani — nit pro-
tadhnete zpét a spojite s odpovidajicim bodem ptedchozi slozky. Vznikne tak pevny uzel, ktery
drzi ob¢ strany spojené. Tento krok opakujte pti kazdém napojeni nové slozky.

Po dokonceni Siti doporucuji na vnéjsi strané hibetu pevné svazat oba volné konce nité

(obrazek 32). Nit béhem celého Siti prilis neutahujte, ale dbejte na to, aby byla pevné napnuta
— nesmi zlstavat volnd, ale zdroven nesmi papir trhat.

Doporucuji pouzit navoskovanou nit, kterd mén¢ klouze a snizuje riziko zamotani. Pokud
pouzijete obyc¢ejnou nit, pracujte opatrnéji.

Obrazek 31: Smér $iti u vazby V5
Zdroj: Vlastni zpracovani

Obrazek 32: Ukazka $iti pomoci platna

Zdroj: Vlastni zpracovani
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Lepeni a zatiZeni bloku

r~r

Hotovy sesity blok zatizite a na htbet nanesete lepidlo. Mnozstvi nemusi byt tak silné jako
u vazby V3, protoze zde hibet drzi i samotné Siti.

Na rozdil od ptedchozi vazby platéné prouzky neodfezavejte — naopak, jejich volné konce
si ponechate, protoze je budete pozdéji prilepovat k deskam.

Ptilepeni prouzki k deskam

Jakmile hibet diikladné zaschne, volné konce platénych prouzkii ptilepite k vnitini strané
horni a spodni desky. Diky tomu bude cely blok pevné ukotveny a vazba ziistane stabilni i pfi
castém pouzivani. Tento krok je velmi dilezity pro vyslednou zivotnost celé knihy.

Pripevnéni krycich desek

Ptipravite si dva kusy lepenky. Vysku zvolite stejnou jako ma blok, sitku doporucuji o 0,5
az 0,75 cm mensi, nez je samotna stranka — tak, aby desky nepiesahovaly az k hibetu.

Lepenky ptilepite na horni a spodni stranu bloku — zarovnate je podle hrany, kde se bude
knizka otevirat, a u htbetu nechate zminénou mezeru (obrazek 33).

Obrazek 33: Prilepené kryci desky na vazbé V5

Zdroj: Vlastni zpracovani
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Zpevnéni hitbetu a kryci papir

(%

Pies cely hibet pfilepite mékky papir nebo platno. Ten by mél mit Sitku odpovidajici
tloust’ce hibetu + alespon 2 cm navic na kazdou stranu. Ptilepite ho podél hibetu a dobie uhla-
dite (obrazek 34).

Poté ptidate ozdobny papir, ktery zacina cca 1,5 cm od hibetu a ptekryva cely povrch desky
az ke hran¢, kde se knizka otevira. Zevnitt miize mit prehyb navic (napft. 0,5 cm), ktery piekryje
napojeni s pfedsadkou.

Horni a dolni stranu nechévate bez ptehybu — prebytecny papir miizete zalozit a ptilepit
uvniti tak, aby predsadka dobie drzela.

Obrazek 34: Zpevnéni hibetu pomoci platna

Zdroj: Vlastni zpracovani
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ZatiZeni a finalni ofez

r~r

Hotovou vazbu zatizite a nechate diikkladn¢ uschnout. Poté provedete finalni ofez tfi stran
— horni, dolni a pfedni (oteviraci) strany (obrazek 35).

Hibet se netfeze. Davejte si pozor, abyste pti ofezu nezaséhly prvni vpichy, které by mohly
byt ptili§ blizko k okraji. Proto doporucuji mit dostatecné rezervy a dobfe si rozvrhnout, kde
vpichy umistite.

Obrazek 35: Vazba V5

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.8 Realizace vazby V6

Leporelo patii mezi specifické typy knizni vazby, které jsou tvofeny fadou pevnych stranek
propojenych do skladaciho celku. Tato podkapitola se vénuje procesu jeho vyroby od ptipravy
lepenkovych dili a rozestupového prouzku, pies spojovani pomoci textilnich paska
az po finalni povrchovou tupravu. Vysledné leporelo mize slouzit jako détska knizka, fotoal-
bum, vzornik nebo prezentacni material. Dulezita je presnost pii lepeni a zachovani
pravidelnych rozestupt, které umozinuji spravné ohybani hotového vyrobku.

Priprava lepenek a rozestupového prouzku

Nejdiive si piipravite pozadovany pocet lepenkovych dilt, které budou tvofit jednotlivé
stranky leporela. J4 jsem pouzila 6 kust lepenky o rozmérech 10,5 x 10 cm (obrazek 36).
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Kromé samotnych lepenek doporucuji ptipravit si také pomocny rozestupovy prouzek
—uzky kousek lepenky Siroky ptiblizné 0,3 cm, ktery bude slouzit pro vytvoieni pravidelnych
mezer mezi jednotlivymi stranami, aby se leporelo dalo pohodIné ohybat. Délka prouzku neni
dulezita — postaci, kdyz se pohodIné vejde mezi dvé lepenky (obrazek 37).

Obrazek 37: Lepenky na leporelo

Obrazek 36: Rozestupovy prouzek pro leporelo
Zdroj: Vlastni zpracovani

Priprava spojovaciho materialu

Dale si nastiihate platéné nebo textilni prouzky o Sifce alespon 2 cm, které budou slouzit
jako spoje mezi jednotlivymi lepenkami. Kazdy spoj bude tvofen ze dvou kusi — z ptedni
a zadni strany. Délka prouzkd odpovida vysce lepenky.
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Lepeni prvniho a posledniho dilu

Prvni a posledni lepenku doporucuji nejprve oblepit z jedné strany jednim prouzkem. Ten
zarovnate piesn¢ podle hrany lepenky a pfilepite jej tak, aby pokryval pouze jednu stranu. Tento
krok vytvoti zakonceni celého leporela — viz [foto iMG_0983.HEIC].

Spojovani jednotlivych dilii dohromady

Vezmete si dvé lepenky — jednu s jiz prilepenym prouzkem a druhou novou — a mezi n¢ vlo-
zite pomocny rozestupovy prouzek. Diky nému udrzite rovnomérnou mezeru mezi jednotlivymi
dily. Na hranu mezi nimi pfilepite spojovaci prouzek — nejprve z ptedni strany (obrazek 28).

Poté otocite a stejnym zplisobem prilepite prouzek i ze zadni strany. Oba prouzky ditkladné
uhladite.

Obrazek 38: Slepené lepenky pomoci platna

Zdroi: Vlastni zpracovani
Postupné sestaveni celého leporela
Stejnym zpiisobem postupné pridavate dalsi lepenkové dily — vzdy pouzijete rozestupovy
prouzek, pfilepite textilni prouzek zeptedu, otocite, ptilepite zezadu, uhladite — a pokracujete
dale. Diky tomuto systému bude celé leporelo rovnomérné slozené a jednotlivé dily se budou
spravné ohybat.

Na konci opét oblepujete posledni lepenku pouze z jedné strany, stejné jako na zacatku.
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Prekryti dekorativnim papirem a vyuziti

Jakmile je zédklad leporela hotovy, mtzete jeho povrch polepit libovolnym dekora¢nim
materialem (obrazek 39). J4 jsem pouzila dekorativni papiry — mizete ale nalepit obrazky, texty,
fotografie nebo tieba vytvotit omalovankové leporelo pro déti.

Leporelo tak mlizete prizpusobit konkrétnimu ucelu — jako fotoalbum, détskou knizecku,
sbirku ilustraci nebo prezentacni vzornik.

Obrazek 39: Nalepeni ozdobnych stran na leporelo

Zdroj: Vlastni zpracovani

Zavérecna uprava a dokonceni

Na zavér doporucuji cely komplet jesté jednou dikladné vyhladit, zatizit a nechat
proschnout (obrazek 40). Poté miizete podle potieby ofiznout ptesahy, pokud né¢kde néco mirné
presahuje. Neni to ale nutné — leporelo muiizete ponechat i v piivodni podob¢.
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Obrazek 40: Vazba V6

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.9 Realizace vazby V7

Tato podkapitola se vénuje vazbé typu V6, kterd kombinuje rucni Siti slozek s pevnymi
deskami potazenymi dekoracnim materialem. Oproti pfedchozim vazbam je zde pouzit pouze
jeden Sirsi platény prouzek pro ptichyceni bloku, coz je vhodné zejména u mensich formata.
Postup zahrnuje ptipravu slozek a predsadek, Siti, lepeni hibetu a nasledné sestaveni celého
obalu véetn¢ potahovani. Tato vazba je esteticky plisobiva a zaroven dostatecné pevna pro prak-
tické vyuziti. Vysledkem je knizni blok pevné uchyceny mezi deskami s moznosti
individualniho dekorativniho zpracovani.
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Priprava sloZek a predsadek

Ptipravte si jednotlivé slozky papiru — kazdou z alespon Ctyf listd. J& jsem zvolila pét slo-
zek, stejné jako u predchozich vazeb.

Ptipravte si také predsadku ze silnéj$iho nebo dekorativniho papiru. Predsadka ma stejny
format jako slozky a pfilepite ji pomoci prouzku lepidla (Sirokého 0,5-1 cm) k prvni a posledni
slozce.

Jakmile mate slozky a ptedsadky pfipravené, oznacte si mista vpichli podle obrazku. Oproti
vazbam V4 a V5 jsem zde zvolila pouze jeden Sirsi prouzek platna misto dvou uzsich.

Rozhodla jsem se pro tuto variantu z praktickych divoda — zvolila jsem mensi format
knizky, protoze pii domaci vyrob¢ je spotieba papiru pomérné vysoka. Mensi format mi tak
umoznuje hospodarngjsi praci.

Pokud ale budete vyrabét knizku ve vétsim formatu, doporucuji pouzit dva az tii uzsi
prouzky platna pro lepsi stabilitu bloku. Pomoci §idla si poté vytvoite vpichy — vzdy naproti
sob¢ ve vSech slozkach.

Siti bloku
Sijete uplné stejné jako u vazby V4 — nevedete jehlu skrz platno, ale obsivate jej zvenku.

Pti kazdém piechodu z jedné slozky na druhou ud€lejte obsiti kolem platna — tim zajistite
jeho pevné uchyceni (obrazek 41).

Kazdou dalsi slozku postupné navazujte na predchozi, stejné jako u predchozich vazeb.
Pokud ziistava jedna strana slozky volna (bez propojeni), doporucuji ji ptivazat zpétné k pred-
chozi sloZce a zauzlovat, aby se jednotlivé vrstvy nerozjizdély (obrazek 42).

Obrazek 41: Zpusob Siti vazby V7

Zdroj: Vlastni zpracovani
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Obrazek 42: Usita slozka vazby V7

Zdroj: Vlastni zpracovani

Zajisténi a lepeni

Hotovy blok zarovnejte, zatézkejte a potiete hibet lepidlem. Po zaschnuti pfilepte platno
ptes cely hibet — tim blok jesté vic zpevnite.

Nakonec muzete pfilepit ozdobny kapitalek (barevny textilni prouzek na horni a dolni okraj
hibetu) a pokud chcete, i stuzku jako zalozku.

Vyroba obalu

Ptipravte si dva kusy lepenky pro desky a jeden pro hibet. Ob¢ lepenky by mély byt o cca
1 cm vyssi a §ir$i nez samotny blok, ale stejné Siroky jako sesité slozky. Hibetni dil by mél byt
stejn¢€ vysoky jako desky a o 0,3 cm Sirsi nez hibet sesitych slozek.

Ptipravte si také pomocné prouzky (napt. 0,5 cm Siroké), které vam pomuiizou udrzet pra-
videlny rozestup mezi hibetem a deskami.

Poté si nachystejte potahovy material — jeho pfesah by mél byt z kazdé strany alesponi 2
cm. Na jeho stied prilepte nejprve hibet, nasledné pomoci prouzkli umistéte a prilepte desky.

Potahovani

Doporucuji zacit horni a spodni stranou: naneste lepidlo na ptesah potahu, prehnéte pres
hranu lepenky, uhlad’te a zahnéte rohy (obrazek 43).

Stejné pokracujte s bo¢nimi stranami. M¢li byste tim docilit péknych, ¢istych roht.
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Obrazek 43: Potahovani desek na vazbu V7
Zdroj: Vlastni zpracovani

Vlepeni bloku

Jakmile mate potazeny obal hotovy, naneste lepidlo na vnéj$i stranu predsadky a vlepte
blok do obalu (obrazek 44).

Doporucuji zacit s piedni predsddkou — pfilepte ji zhruba 0,5 cm od okraje desek, aby
vznikl esteticky piesah. Poté stejné pfilepte 1 zadni predsadku.

Obrazek 44: Vlepeni bloku do desek vazby V7
Zdroj: Vlastni zpracovani
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ZatizZeni

Celou knizku zatézkejte a nechte pofadné proschnout — klidné ptes noc. Desky maji ten-
denci se mirn€ prohybat, proto je zatizeni opravdu dulezité (obrazek 45).

Obrazek 45: Vazba V7

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.10 Realizace vazby V8

Vazba V8 patii mezi nejkvalitnéj$i a nejodolnéjsi typy knizni vazby, které se béZné pouzi-
zhotoveni v zjednodusené podobé. Postup zahrnuje ptipravu slozek a predsadek, ru¢ni Siti
s upevnénim na textilni prouzZek, zpevnéni hibetu a vyrobu potahovaného knizniho obalu s od-
délenym hibetem. Soucasti procesu je i vlepeni bloku do desek a zavérecné zatizeni pro dosa-
zeni profesionalniho vzhledu. Tato vazba je idedlni pro vyrobu knih, které¢ maji dlouhodobé¢
vydrzet ¢astou manipulaci a zaroven esteticky plsobit.

Piiprava sloZek a predsadek

Stejné jako v predchozim piipadé si pfipravime jednotlivé slozky papiru —kazdou z alespoii
Ctyt listll. J& jsem si opét pripravila pét slozek, format jsem vSak zvolila mensi, abych Settila
material pii doméci vyrob¢ (obrazek 46).

Predsadky vytvafime ze silné&jsiho, idealn¢ dekorativniho papiru. Predsddka ma stejnou
velikost jako slozky a pfilepime ji prouzkem lepidla (o Sifce cca 0,5-1 cm) k prvni a posledni
sloZce. Pro vétsi pevnost doporucuji cely spoj jesté zajistit — prelepime vnéjsi stranu predsadky
a ptilehlé slozky prouzkem papiru nebo platna. Tim predsadku a slozku diikladné spojime, aby
se ptilehlé slozky prouzkem papiru nebo platna. Tim piedsadku a slozku dikladné spojime, aby
se pfi manipulaci ¢asem neodlepovala.
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Obrazek 46: Piipravené slozky na vazbu V8
Zdroj: Vlastni zpracovani

Naznaceni vpichu

Vpichy vyzna¢ime podle stejného principu jako u vazby V7 (obrazek 47). Tentokrat jsem
se rozhodla pro pouZiti jednoho SirSiho prouzku platna misto dvou uzsich — opét z dlivodu zvo-
leného mensiho formatu.

Pokud byste pracovali s vétsi knihou, doporucuji platna pouzit vice — dva nebo 1 tii kusy,
které rovnomérné rozmistite po vysce hibetu. Oznaceni vpichii provadéjte peclivé — pomozte
si pravitkem a vytvoite otvory Sidlem naproti sobé ve vSech sloZkach.

Obrazek 47: Naznaceni vpichu u vazby V8

Zdroj: Vlastni zpracovani
Siti bloku
Siti provadime prakticky stejné jako v pfedchozi vazbé — nit vedeme tak, aby kazdou slozku
spojovala s tou ptedchozi, pti¢emz platno nepropichujeme, ale vzdy obSivame zvenci (obrazek
48).
Pti Siti je dilezité kazdy steh dobie utahovat, ale ne pfilis silou, abyste neprotrhli papir.
Pokud se vam béhem Siti stane, Ze nékterd strana slozky ziistane nepropojend, doporucuji
ji zpétné privazat k predchozi slozce a spojit pevnym uzlem. Celkové to zajisti vétsi stabilitu
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bloku a zabrani rozjizdéni pfi Castém pouzivani. Na obrazku, ktery ptikladam, je dobfe vidét
zpusob provlékani nité — postupujte podle sméru znaceného Sipkami (obrazek 41).

Obrazek 48: Siti vazby V8
Zdroj: Vlastni zpracovani

Zajisténi a lepeni

Jakmile mame slozky sesité, cely blok zarovname a zatizime. Nésledné naneseme vrstvu
lepidla na hibet a nechame dtikladné zaschnout.

Po zaschnuti ptilepime na hibet platno, které bude cely blok zpeviovat.

Poté prilepime kapitalek — ozdobny textilni prouzek, ktery se umist'uje na horni a dolni ¢ast
hibetu. Muzete ptidat kapitalky i stuzku jako zalozku.

Vyroba obalu

Ptipravte si dvé desky z lepenky a jeden hibet. Kazda deska by méla byt o 0,5 cm vyssi
nez sesity blok (nahote i dole), ale jeji Sitka by méla odpovidat presné Sitce slozek — protoze
budeme pfi lepeni desky odsazovat o 0,5 cm od hibetu, vznikne pfirozend mezera.

Hibetni lepenka by méla byt stejné vysoka jako desky a ptiblizn€ o 0,3 cm $irSi nez hibet
samotného bloku.

Déle si pfipravte pomocné prouzky o Sitce 0,5 cm, které vam pii lepeni pomohou udrzet
pravidelnou mezeru mezi deskami a hibetem.

Potahovani

Na potah pouzijte libovolny materiél, ktery bude na vSech stranach ptfesahovat desky ale-
spofi 0 2 cm.

Nejdiive ptilepte hibet na stfed potahového materidlu. Pomoci pomocnych prouzka
prilepte desky tak, aby byly z obou stran rovnomérné odsazené.

56



Na vnitini stranu obalu doporucuji jesté prilepit platény prouzek, ktery bude piekryvat ce-
lou hibetni ¢ast a sahat minimalné 2 cm na kazdou desku. Tento prouzek vyrazné zvySuje
odolnost obalu vii¢i opotiebeni.

Potahovy material za¢néte lepit nejprve na vrchni a spodni stranu (obrazek 49). Po naneseni
lepidla jej ptehnéte, uhlad’te a zahnéte rohy smérem dovniti. Nakonec zalepte i bo¢ni strany.

Obrazek 49: Potazeni vazby V8

Zdroj: Vlastni zpracovani

Vlepeni bloku

Hotovy obal si pfipravte k vlepeni bloku. Naneste lepidlo na vné&jsi stranu predsadky a blok
ptilepte do obalu.

Zacnéte predni predsadkou — pfilepte ji cca 0,5 cm od okraje desky. Poté pftilepte 1 zadni
predsadku. VSe dobie vyhlad'te, aby nevznikaly bubliny.

Zatizeni

Celou knizku zatéZkejte a nechte potadné zaschnout — idealn¢ do druhého dne (obrazek
50). Tim zajistite, ze se desky neprohnou a kniZka bude pevna a rovna.
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Obrazek 50: Vazba V8

Zdroj: Vlastni zpracovani

3.11 Realizace vazby V9

Tato kapitola se zabyva popisem vyroby vazby V9, kterda kombinuje klasické knihatské
techniky s vyuzitim modernich materialt. Hlavni rozdil oproti pfedchozim typtim spociva v po-
uziti plastovych desek misto tradi¢ni lepenky. Kapitola podrobné vysvétluje jednotlivé kroky —
od ptipravy slozek a predsadek, ptes rucni Siti a lepeni hibetu, az po vyrobu a sestaveni obalu
z nemekceného PVC. Soucésti je i navod na vlepeni bloku do desek a doporuceni pro finalni
zatizeni. Vysledkem je pevna, trvanliva a vizualné netradi¢ni vazba vhodna naptiklad pro zaté-
zové publikace nebo kreativni projekty.

Priprava slozek a predsadek

Postup pfti priprave slozek je totozny jako u vazby V7 a V8. Ptipravite si pét slozek, z nichz
kazda je slozena alespon ze Ctyft listd. Dale si ptipravite predsadky, které maji stejny format
jako jednotlivé slozky. Ty pfilepite prouzkem lepidla (Sirokym 0,5 az 1 cm) k prvni a posledni
sloZce. Pro vétsi pevnost spojeni doporucuji prvni a posledni slozku spolu s predsadkou oblepit
prouzkem papiru nebo platna, ¢imz se vytvori pevnéj$i napojeni.
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Naznacdeni vpichii

Mista vpich si vyznacite stejné jako u vazby V8. V tomto ptipad¢ postaci jeden §irsi prou-
zek platna, pokud zhotovujete blok mensiho formétu. Pokud byste se rozhodli pro vétsi format,
doporucuji zvolit dva az tfi prouzky. VSechny vpichy si pfipravite pomoci Sidla tak, aby byly
naproti sobé ve vSech slozkach.

Siti bloku

Blok se $ije naprosto stejnym zptusobem jako u vazby V8. Jehlu nevedete skrz platno, ale
cely prouzek vzdy obsivate. u kazdého ptechodu mezi slozkami znovu obsivate prouzek, aby

byl dobie ukotveny a pevné drzel blok pohromadé. Pokud ziistane néktera strana volna a neni
s predchozi slozkou propojend, doporucuji ji zpétné provazat s predchozi slozkou a uzlem spo-

------

Zajisténi a lepeni

Sesity blok zarovnate, zatizite a potiete hibet lepidlem. Po zaschnuti hibet piekryjete pru-
hem platna, ktery zpevni cely spoj. Na horni a dolni okraj hibetu mtzete pro dekorativni ucel
ptilepit kapitalky a pfipadné i zalozkovou stuzku.

Vyroba plastového obalu

Nejvétsi rozdil oproti ostatnim vazbam spociva v konstrukci desek. Ty nejsou z klasické
lepenky, ale ze specidlniho nemé&kceného PVC plastu. Pro zhotoveni téchto desek je tfeba mit
pristup k plastovému materialu o tlouSt'ce pfiblizné 1,5 az 2 mm, ktery je vyfezan do tvaru dvou
desek a jednoho hibetniho dilu. Tento plast 1ze ohybat bud’ ruéné pomoci teplého vzduchu, nebo
pomoci ohybacky plastii. Desky se ndsledné€ spoji s hibetem — bud’ tak, Ze se cely obal potdhne
jednolitou potahovou PVC f6lii, kterd vytvoii ohybové ¢asti, nebo se jednotliveé dily slepi po-
moci pevné pasky a nésledné pfe laminuji. Tento zplisob potahovani zajiSt'uje mechanickou
odolnost vazby a trvanlivost 1 pfi ¢astém pouzivani. Pfi pfesn€jSim vyrobnim zazemi se také
pouziva vakuové lisovani nebo kasirovani desek s vnéjsi vrstvou potahového PVC, kterd muze
byt potisténa nebo embosovana.

Vlepeni bloku

Hotovy plastovy obal mizete nyni doplnit o vnitini blok. Na pfedsadky rovnomeérné
naneste lepidlo a cely blok vlepte do desek. Doporucuji zacit vlepenim piedni strany bloku,
kterou zarovnate cca 0,5 cm od okraje desky. Poté stejné vlepite i druhou stranu. Plastové desky
jsou pevné a pii spravném vymeéteni mezery mezi hibetem a deskami se blok volné€ a plynule
otevira.

Zatizeni

Cely sesitek nakonec diikladné zatéZkejte a nechte zaschnout, idealné pies noc. Plastové
desky se na rozdil od lepenky nekrouti, ale je potfeba zajistit dobré ptilnuti pfedsadek, aby spoj
dobte drzel a nedochazelo k odlupovani (obrazek 51).
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Obrazek 51: Vazba V9

Zdroj: 17
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4 Zavérecné poznatky z vyroby

Béhem praktické domaci vyroby jednotlivych kniznich vazeb jsem si ovéfila, ze 1 kdyz
je postup technicky zvladnutelny, vyzaduje pomérné vysokou miru peclivosti, pfesnosti a trpé-
livosti. Pfedevsim absence profesiondlni fezacky predstavovala jednu z nejvétSich prekazek
— ofezavani silnéjSich materiali pomoci obycejného noze je naro¢né a vysledek neni vzdy
dokonale rovny. Z toho diivodu doporucuji pouzivat co nejostiejsi nliz a idealné i kovové pra-
vitko jako voditko.

Dtlezitou roli hraje také kvalita pouzitého lepidla. Pokud je lepidlo ptili§ fidké nebo malo
pevné, desky se mohou ¢asem odlepovat nebo nedrzi spravné po zaschnuti. Osvédcilo se mi
pouzivat univerzalni disperzni lepidla, naptiklad Herkules, ktera dobte drzi i pfi praci s platnem
nebo silnéjs$im papirem a jsou vhodna pro ru¢ni knihaiské techniky.

Velkou vyzvou je presné vyméefovani jednotlivych dilti — zejména u vazeb typu V7 a V8,
kde po pfilepeni potahového materialu uz nelze obal nasledné zarovnat ofezem. Pokud se zde
udéla chyba v rozmérech nebo v rozestupech mezi deskami a hibetem, vysledek neptisobi es-
teticky a n¢kdy ani funkéné spravné. u jinych typt vazeb, naptiklad V5 nebo V6, je sice mozné
nékteré nerovnosti opravit dodateCnym ofezem, ale i zde je piesnost velmi dilezita.

Pti samotném S$iti jsem si ovéfila, jak zdsadni je pouzivat voskovanou nit. Nejenze se 1épe
protahuje, ale hlavné zabranuje vzniku uzlikd, které mohou celou préci vyrazné zkomplikovat.
Pfi jednom S$iti se mi nit zamotala a vytvoftila uzlik, ktery uz nebylo mozné protdhnout skrz
vSechny vrstvy — bylo nutné nit piesttihnout a znovu navazat, coz znamenalo zdrzeni a opctovné
proSivani casti slozek. Také doporucuji pouZzivat del$i knihatské jehly, které se 1épe drzi
a umoznuji snadné€j$i manipulaci pii praci s vicevrstvymi slozkami.

Dalsi poznatek se tyka vybéru potahového materialu. Nedoporucuji pouzivat papiry s me-
talickym nebo tfpytivym povrchem — pii ohybani se totiZ lamou a vysledny obal miiZe plisobit
opotiebované. Sama jsem to zkusila u vazby V4 a i kdyZ vysledek neni katastrofalni, obal pti-

o 4

v

specialni potahové papiry s vySsi gramazi.

Z hlediska organizace prace doporucuji piipravit si vS§e dopfedu — mit vystiizené desky,
nachystané prouzky platna, oznacené vpichy a odmétené vzdalenosti. Béhem samotné vyroby
se tim vyrazné snizi riziko chyb nebo zbyte¢nych zdrzeni. Kazdy krok by mél byt provadén
s dlirazem na cCistotu, presnost a klid — znecisténi lepidlem nebo nepeclivé lepeni se Casto
projevi az v zavérecné fazi, kdy je uz oprava obtizna.

Z celé domaci vyroby si tak odnasim zkuSenost, ze 1 jednoduché knizni vazby mohou pii-
sobit velmi profesiondlné, pokud se dodrzi pfesny postup, zvoli se kvalitni materialy a vénuje
se jim dostatek pozornosti. Zaroven ale plati, Ze n€které typy vazeb, jako naptiklad V9, uz vy-
zaduji specializované pomticky a materidly, které nejsou bézné dostupné v domécim prostiedi
— a proto jsem je do praktické Casti nezaradila. Piesto jsem se rozhodla tuto vazbu do prace
teoreticky zahrnout, protoze si myslim, Ze 1 s témito rozdily je dalezité mit ptehled o vSech
typech bézné pouzivanych vazeb.
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Zavér

Tato bakalatska prace predstavila riizné typy kniznich vazeb (V1 az V9) vcetné jejich vy-
voje, charakteristik a moznosti vyroby v domacich podminkach. V teoretické Césti jsem
se zam¢étila na historicky kontext knihatského femesla i na ptehled zékladnich druht vazeb,

které se pouzivaji dodnes. Prakticka c¢ast se pak vénuje konkrétnim vyrobnim postuptim a osob-
nim poznatkiim z jejich zhotovovani.

Jako byvala studentka umeleckého oboru jsem béhem studia s nékterymi typy vazeb jiz
pracovala, a pravé diky této zkuSenosti si uvédomuji, jak uzitecny by pro mé podobny material
tehdy byl. V praci se totiz propojuji jak zakladni teoretické znalosti, tak podrobné navody, které
jsou uzptisobené i pro doméci nebo skolni podminky. Cely proces jsem dokumentovala a dopl-
nila doporu¢enimi zalozenymi na vlastnich zkusenostech.

Soucasti prace je také popis vazby V9, kterou se mi sice nepodatilo v domacich podmin-
kach zhotovit kvitili chybéjicim materialtim, ale povazovala jsem za diilezité zahrnout i jeji vy-
robni postup pro uceleny piehled.

Tuto préci proto vnimam jako uzite¢ny nastroj pro budouci studenty i zajemce o polygrafii,

knizni design nebo vytvarné umeéni, kteti hledaji nejen historické souvislosti, ale i praktické
a pristupné navody na tvorbu knih.
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