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Slovni hodnoceni:

Naplnéni cili prace:

Diplomova préce se zabyva komplexnim vyvojem Fidiciho programu pro CNC fezaci laserovy stroj.

Cil prace byl v plné mife splnén. Diplomant vyvinul Fidici software a zafizeni uvedl ve spolupraci s firmou K2
Machine s.r.o. do redlného provozu.

Prvni dvé kapitoly obsahuji teoreticky rozbor vénovany historii obrabécich stroji a zdkladnimu popisu technologie
obrabécich procesii se zaméfenim na opracovani laserovym paprskem (LBM), déle je doplnén vycet zakladnich
vyhod a nevyhod této technologie. V druhé kapitole je krdtce popsdno vyvojové prostfedi a pouZité nastroje nutné pro
tvorbu programu.

Nasledujici Ctyfi kapitoly jsou vénovany praktické ¢asti diplomové prace. Kapitola 3 predstavuje zakladni popis a
grafické znazornéni celého zafizeni a vyjmenovava hlavni pouZité komponenty. Pfesny vycet komponent neni uveden
z divodu utajeni know-how spolupracujici firmy. Popsana je mechanicka konstrukce vcemné rozloZeni hlavnich
komponent, umisténi pohonnych jednotek a prislusenstvi. Kapitolu dopliiuje hardwarova konfigurace Fidiciho
systému a popis struktury programu. V této Casti je spravné zdiraznéno rozdéleni funk¢nich blokd do cyklickych
trid, které maji zasadni vliv na funk¢nost programu. Vhodné byla zvolena struktura programu, ¢lenéna do funké¢nich
blokd, ktera je pro pfehlednost takto rozsahlého projektu nezbytna.

Ctvrté kapitola podrobné popisuje nastaveni parametrii servopohonti, doplnéné o grafické vystupy z vyvojového
prostfedi. Po optimalizaci regulatoru bylo dosazeno stabilniho pohybu s minimélnimi vibracemi i pfi maximalni
rychlosti. Velkd ¢ast ctvrté kapitoly je vénovana FeSeni kompenzace chyb pohybu jednotlivych os.

Mezi zésadni pfinos lze povaZovat identifikaci chyby zplisobenou viili v pfevodovce a jeji nasledné feSeni pomoci
softwarové kompenzace. Tim se predeslo ¢asové i finan¢né nakladné vyméné komponent.

Odladéni servopohont a kompenzace pozi¢ni chyby véetné nepFesnosti viile pfevodovky v ose Y predstavuje stéZejni
Cast prace.

Kapitoly 5 a 6 jsou vénovany popisu ovladaciho rozhrani a vizualizace operatorského panelu. Struktura ovladacich
obrazovek je logicky usporddana a umoziuje intuitivni ovladani véetné zadavani technologickych parametrti a tvorbu
receptur pro rizné typy materialti. V zavéru Casti je popsano automatické generovani programového kédu (G-kod) z
technického vykresu pomoci nadstavbového CAD/CAM software, jehoZ postprocesor byl ve spolupréci s
dodavatelskou firmou pro tdcel stroje upraven.

Logicka stavba a stylisticka irover prace:

Diplomové préce je ¢lenéna do Sesti kapitol na sebe logicky navazujicich.
Zvolena struktura prace, stylistickd Grovei a prace s literaturou je na velmi dobré trovni.

VyuZiti zamérd, namétd a navrhi v praxi:

Vyvinuty Fidici software je plné nasazen v praxi a je zdkladnim podkladem pro dal3i vyvoj obrabécich stroji ve
spolec¢nosti K2 Machine s.r.o.

Pripadné dalsi hodnoceni (pFipominky k praci):

Velmi pozitivné hodnotim usili, které diplomant projevil pfi vyvoji zafizeni a feSeni problémi s tim spojenych. Pro
firmu K2 machine s.r.o. se jednalo o stavbu prvniho zafizeni typu CNC.

Otazky k obhajobé (max 2):
1. Jak velkou pozicni chybou se projevila viile v pfevodovce na tvaru
vypalku a o kolik se ji podarilo eliminovat pouzitim SW kompenzace?
Lze timto zpiisobem chybu zcela kompenzovat?



2 Prosim o vysvétleni rozdilu mezi pulznim reZimem a reZimem spojité viny
laseru. Jak se projevuji na kvalité rezu?
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