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1 Popis

1.1 Udaje o pamatce

= Nazev: Keramicka figuralni plastika z byvalych lazni v Kyselce
= Datace: 2. polovina 19. stoleti, pravdépodobné 70. léta
= Autorstvi: Keramicky zavod Vaclava Jana Sommerschuha

= Rozmeéry:
o VySka pfed restaurovanim 96 cm

o VySka po restaurovani 102 cm, zakladna sokliku 35,5 x 32,5 cm

= Materialy:
o PFed restaurovanim keramika (pérovina / terakota), beton, drat

o Po restaurovani keramika (pérovina / terakota)

= Umisténi: V kostele sv. Anny v Sedleci
o Obec: Sedlec
o Okres: Karlovy Vary

o Kraj: Karlovarsky

= Pdvodni umisténi: Lazné v Kyselce za slavné éry Heinricha Edlera von
Mattoniho®

» Pamatkova ochrana: Neni?

= Znamé pfedchozi zasahy: Druhotna vyspravka urazené paze, natér povrchu

(n&kdy po odejmuti z pdvodniho mista expozice)®

1.2 Udaje o akci

= Vlastnik: Spolek na zachranu kostela sv. Anny v Sedleci, Otovicka 59, 360 10
Karlovy Vary — Sedlec

= Zadavatel: Alois Kurka, Spolek na zachranu kostela sv. Anny v Sedleci

= Navrh na restaurovani: BcA. Michal Durdis, ¢erven 2012

! Viz. kapitola 2.3.4
% Po instalaci do kostela bude zaevidovano do souvisejiciho majetku pod jeho rejstiikovym &islem
® Vice v kapitolach 2.2 a 2.3.4
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Realizace: BcA. Michal Durdis, leden2014 —srpen2016
o Univerzita Pardubice — Fakulta restaurovani, Ateliér restaurovani
a konzervace nasténné malby, sochafskych dél a povrchu
architektury, Jiraskova 3, 570 01 Litomysl
= Ateliér restauratora, Borska 35, 362 63 Dalovice — Vysoka

Odborna spoluprace:
= Ing. Karol Bayer, Ing. Renata TiSlova — restauratorsky prizkum
= Michal Spora — vypaly novych dopliikd

= Doc. Jifi Novotny, ak. soch — konzultace restaurovani

Spoluprace: Ing. arch. Karel Zuska — umoznéni dokumentace totozné

plastiky

Ulozeni dokumentace:
o Spolek na zachranu kostela sv. Anny v Sedleci
= Univerzita Pardubice, Fakulta restaurovani

= BcA. Michal Durdis (elektronicka zaloha)
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2 Pruzkumova cast |.

2.1 Navrh na provedeni prizkumu a jejich cile a metody

Kromé vstupniho vizualniho prGzkumu bylo navrzeno provést
uméleckohistoricky pruzkum, ktery v idealnim pfipadé zajisti veSkeré zakladni
informace k dilu. Dale byl navrzen pfirodovédny prlizkum zaméfeny na poznani
matérie dila a jejiho stavu. Pozdé&ji, s ohledem na vyvoj celé akce, byl jesté
navrzen dopliujici restauratorsky prizkum, zaméfeny na pfFinos vlastniho
restauratorského zasahu.

Od prizkumové faze se oclekaval kompletni vystup v otazkach stavu
a historie dila, potfebny k ur¢eni charakteru navazujiciho nakladani s nim.

Uméleckohistorické studium mélo probihat formou vlastniho badani.

Uvazované metody pfirodovédného prizkumu byly neinvazivni i invazivni.

2.2 Nalezovy stav

Plastika byla autorem restaurovani nalezena roku 2011 v sakristii kostela
sv. Anny v Sedleci. Zde byla uskladnéna ve stojici poloze opfena o zed.
Byl realizovan vstupni vizualni priuzkum, ktery si kladl za cil poznani zakladni

problematiky dila.

Zaveér:

Vizualni prizkum shledal stav dila jako Spatny. PfedevSim na ném byly
zfejmé C&etné ubytky modelace. Mezi ty nejvétsi patfila urazena spodni &ast
v podobé sokliku a pak zejména chybéjici leva paze, respektive ¢aste¢né chybéjici
s betonovou nahradou predlokti. Beton s ocelovymi draty uvnitf neodpovidal
materialové, proporéné a tedy ani esteticky. Chybély také nékteré prsty pravé ruky
a na fadé dalSich mist mensi €asti. Povrchy sochy byly znecisténé prachovymi
depozity a pavulinami. Barevna uprava byla tmavé <&ervenohnédda, nepfilis
precizné provedena. Zasahovala také na lomové casti, které by jinak nebyly
pohledové, z ¢ehoz Slo vyvodit, Ze tento natér probé&hl az po poskozeni sochy.
Natér byl také na betonovém doplfiku. Pod zahyby Satd a v mistech zad a nohou

vzadu byly viditelné starSi barevné upravy v bélavém odstinu. Z povrchu bylo
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zfejmé, ze dilo bylo po vétSinu €asu své existence umisténo v exteriéru. Zespodu
byl nalezen zbytek osazovaci malty.
S ohledem na fakt, Ze socha nebyla schopna samovolné stat v prostoru, Ize

jeji nadlezovy stav oznadit za havarijni.

2.3 Umeéleckohistoricky prazkum

S ohledem na specifika akce bylo nutné realizovat pomérné obsahlé studium
v uméleckohistorické roviné. Tato faze byla stézejni pro stanoveni koncepce

restaurovani a navazujici postupy.

2.3.1 Technologie vyroby

Plastika byla vyrobena v ramci slozitého vyrobniho procesu. Ten tvofi
v zakladu nasledujici ukony: Navrh, model v sochafské hling, formovani
po ¢astech do sadry, pfipadné zhotoveni sadrového modelu + vyroba provoznich
forem v potfebném mnozstvi (dle mnozstvi vyslednych plastik), vyroba jednotlivych
Casti (télo, koncCetiny, hlava) kombinovanymi technikami vtlaCovani do forem,
kompletace a doplikova modelace z ruky, signovaci razitko na spodni ¢asti,
suSeni, vypal na cca 900 - 1100 °C.

Technika vtlaCovani do forem byla potvrzena po otoCeni sochy pohledem
do dutiny kmene a nohy. Pozdéji, po snimani druhotnych barevnych uprav, se ukazalo,
Ze nékteré casti maji mirné odliSnou barevnost. To souvisi s tim, Ze dilo bylo
po odformovani sesazeno z nékolika dili. Dale je zjevné, ze v prubéhu vypalu doslo
k mikrotrhlindm na fadé mist, zejména pak ve sparach z formovani jednotlivych dila,
ale i vmistech pozdé&jsSiho sesazovani v8ech kusU do jedné sochy. To lze brat
za béznou soucast takové vyroby.

Forma zpracovani zohledrnuje keramické médium a jeho specifika. TlouStka
stfepu se pohybuje v rozmezi 0,4 az 1,8 cm. Idealné méla byt vSude kolem 1,2 cm, ale
pfi kompletaci ru¢ni vyroby takové plastiky jsou odchylky bézné. Tvary musi byt uvnitf
oteviené, jinak by doSlo k destrukci pfi vypalu. V tomto pfipadé jsou technické otvory

na spodni strané sokliku a také vedle pravého stehna pod Saty.
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2.3.2 lkonografie a tvaroslovi

Socha realisticky spodobuje pfiblizné pétiletou stojici hol€i€¢ku v Zivotni
¢i mirné podZzivotni velikosti.

Dévc¢atko drzi v naruCi pravé paze pfitisknuté k télu oSatku s hroznovym
vinem Ci jinym ovocem. V prstech ma jesté dalSi dvé kulicky, kterymi vybizi ptacka
sediciho na levé ruce, aby si nabidl. V pohybu zachyceny ptaéek se natahuje
smérem k plodam, zatimco divenka se na né&j diva. Jeji vyraz je klidny,
soustiedény, s naznakem usmévu, ktery pfitom neni zobrazen. Snad jen zdvihnuta
oboCi naznacuji usmeév, patrny pfi blizkém zkoumani vyrazu ze tfi¢tvrteCniho
pohledu, jinak se jedna o rovinu psychologickou.

Zobrazené téma je laskovné a infantilni, nikoliv vSak pfihlouplé. Zdanlivy
klid (vyraz dévcatka) je zde v kontrastu proti naléhavému pohybu (ptacek).
Mistrovské zachyceni vyrazu celé scénky zaslouzi velky obdiv. Vojtéch Parik
k nému poznamenava: ,,Modelace je pevné postavena a ma kulturu della
robiovskych keramickych plastik. Cistota modelace a jemnost vyrazu je
obdivuhodna“.* Je zfejmé, Ze autorem byl vynikajici umélec. Tvuréi kvalitu dila
podtrhuji dal$i detaily, jakymi jsou tfeba ladny kontrapost, zpracovani vlasl, nebo
drapérie v zadnim rozku pfehozena pfes kmen. Je tu ale i promyslené technické
feSeni — nejzfetelngjSim je kmen slouzici k podepfeni nohou, jez je zaroven

soucasti vyjevu navozujiciho dojem pfirody (strom, plody, ptacek).

Nejednd se o zadné téma alegorie jara ani podzimu®, ani naptiklad
bakchanale. Namét je naturalisticky, soudoby, byt podlozeny modelérskou tradici
starych slohl, a nemusel byt nutné néjak pojmenovan. Socha byla s nejvétsi
pravdépodobnosti soucasti SirS§iho souboru nékolika obdobnych praci, pfitom ale
zcela jisté patfila do kolekce dvou so$ek®. Obé& poji stejna forma zpracovani
a tématika. Druha plastika je ve vS8em stranové obracena — pfedstupuje pravou
nohou, kmen je na druhé strané. Trs hroznl drzi v levé ruce, na pravé ma motylka,

na néhoz se diva.

* Pripravna konzultaéni restauratorska zprava — alegoricka figura z atelieru manufaktury V. J.
Sommerschuha, Praha 27.1.2014

® VIk Miloslav, Vaclav Jan Sommerschuh a jeho dilna / Sto let keramické vyroby pro architekturu
v Rakovniku, katalog vystavy, Rakovnik, fijen — listopad 1983 — zde nazyva dilo ,,Podzim*, tyz autor
v ¢lanku Odkaz V. J. Sommerschuha, ¢asopis Uméni a femesla, 1985, €. 2, str. 65, nazyva stejnou
sosku ,,Jaro*

® Patera a Blazkova ve své publikaci PraZzska keramika Vaclava Jana Sommerschuha z roku 1942
uvadi, Ze v nékolika zahradach ,,je nékolik odlitki tfi obmén détskych soSek”. A dale popisuiji:
,, Ifetim motivem je chlapec v realisticky provedeném soudobém odévu s kloboukem na hlavé
a koSem vinnych hrozni u nohou. Leva ruka je uraZena, a jelikoZ se soSka vyskytuje jen v jediném
exemplafi, nemuzeme si doplnit jeji gesto”. Uz z popisu podoby vyplyva, Ze tato soSka k uvedené
dvojici nepatfi, byla spiSe soucasti Sir§iho souboru détskych soSek na rtizné motivy.
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Plastika byla uréena k prezentaci v exteriéru k podhledovému vnimani.
Celkova vyska tak mohla byt pfiblizné 2 — 2,5 m, dle mista urCeni. Byl ale dohledan

pfipad, kdy tato plastika zdobila niku fasady, tedy byla vyrazné vyse.

2.3.3 Autorstvi a puvod

Autorstvi nalezi keramickému zavodu Vaclava Jana Sommerschuha, ktery
byl provozovan na prazském Starém mésté na Marianském namésti v domech
€. p. 101 a 103. Autorem modelu je bud samotny Vaclav Jan Sommerschuh, nebo
nékdo z modelérd plsobicich v jeho zavodu.” Pro zavod modeloval v 60. letech

19. stoleti mimo jiné Josef Vaclav Myslbek.

2.3.4 Historie dila

Dle ustnich informaci se plastika dostala do sedleckého kostela v 80. letech
20. stoleti z Kyselky®, kde v té dob& pozvolna zanikaly byvalé l4zné. So$ku
dopravila do kostela v Sedleci pani Karkova, toho ¢asu zaméstnana v Kyselce.

Sommerschuhova tovarna produkovala umélecké plastiky a dalSi exteriérové
dekorace v dobé, kdy v Kyselce zalozil Heinrich Edler von Mattoni pod svym
jménem slavnou stacirnu mineralnich vod a lazné, které si mimo jiné nechal
vyzdobit sochafskymi uméleckymi dily. Jednalo se pfiblizné o dobu 70. let
19. stoleti. Vzhledem k tomu, Ze v Kyselce bylo na zakladé badani dolozeno vice
praci Sommerschuhova zavodu, neni duvod o plOvodu pfedmétné plastiky
pochybovat.®

BlizSi urCeni mista, kde mohla soSka stat, se vS$ak nepodafilo. Lze
pfedpokladat, Ze se jednalo o néktery z lazernskych parcik(, kde mohla shlizet
z keramického podstavce, nebo byla soucasti néjaké balustrady.

S ohledem na poskozeni lze usuzovat, Ze plastika byla silou uraZena
ze svého mista ureni, nacez spadla dopfedu a urazila se téz leva paze, prsty
pravé ruky a dalSi menSi Casti. Mimo to byla jeSté vystavena ranam uzkého
kovového predmétu v oblasti hlavy, Satl vpfedu a pravé ruky. Soklik zlstal
na pavodnim misté a takto byl ztracen. Paze byla nasledné neodborné opravovana

betonem a povrchy natfeny tmavsi Cervenohnédou barvou.

" Vice viz. Il Keramika V. J. Sommerschuha / &ast teoreticka, kapitola 3.2
® Pani Kurkova, Spolek na zachranu kostela sv. Anny v Sedleci
° Vice viz. Il Keramika V. J. Sommerschuha / ¢ast teoreticka, kapitola 4.4
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2.4 Prirodovédny prizkum

2.4.1 Ultrazvukova transmise

Dilo v nalezovém stavu postradalo spodni soklik, byla urazena leva paze,
prsty pravé ruky a fada dalSich detailt. S ohledem na tuto skuteCnost bylo
podezfeni na latentni poSkozeni keramického stfepu vznikla prudkym narazem.

Ke zjisténi stavu metodou ultrazvukové transmise bylo na dile provedeno
celkem 23 méfeni. MéFeni prob&hlo pod vedenim Ing. Karola Bayera, ktery
priizkum posléze vyhodnotil. Protokol z priizkumu je sougasti pfiloh.®

Obrazky 1, 2, 3, 4 — zakresy méficich bod

Zavér:

Vysledky méfeni neprokazaly pfitomnost skrytych prasklin nebo jinych
hloubkovych poSkozeni. Odchylky v méfeni jsou zfejmé zplUsobené tim, ZzZe
keramicky material neni vSude uUplné homogenni (lokalni rozdily v kompaktnosti,

porovitosti, drobné vyrobni trhlinky).

10 viz. ptiloha Ultrazvukova transmise
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2.4.2 Stratigrafie povrchovych uprav

Na dile byly stereolupou pozorovany svétlé povrchoveé Upravy pfipominajici
imitaci mramorovani. Cilem bylo urcit, zdali takova byla realita.

Stratigraficky rozbor sledoval vystavbu barevnych vrstev a prvkové slozZeni
vrstev. K tomu byly odebrany tfi vzorky a jeden byl nasledné doplnén na vyzadani
technologa. Pruzkum zpracovala Ing. Renata TiSlova, PhD., protokol je soucasti

priloh.*

Tabulka 1 - pfehled odebranych vzorkl na stratigraficky prdzkum

Vzorek Popis Zadani prazkumu

VZ I Posledni povrchova uprava Analyza slozZeni

VZ Il a, b | Souvrstvi barevnych Uprav Stratigrafie barevnych vrstev

VZ IV a, b | Souvrstvi barevnych Uprav Stratigrafie barevnych vrstev

VZV Prvotni povrchova uprava Analyza slozZeni
(impregnace keramického stiepu)

Obrazek 5 - Zakres mist odbéru vzorku

2

e -

1 viz. pfiloha Chemicko-technologicky priizkum
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Zavér:

Na povrSich plastiky je v pfipadé celého souvrstvi patrné velké mnoZstvi
povrchovych Uprav — byla opakované udrZzovana a opravovana. Jedna se prevazné
0 bilé nebo svétle bézové natéry s organickymi pojivy na povrchu, ojedinélé je
pouziti barevné lazury (VZ 1V). Vzhledem k jejich pfitomnosti nelze vyloucit lesténi
povrchu pro docileni hladkého nebo lesklého vzhledu imitujiciho uSlechtilejSi
material.

Slozeni vrstev je proménlivé, zakladem je vSak pokazdé zinkova béloba,
ktera se bézné pro povrchovou uUpravu keramiky pouzivala a dodnes pouziva.
Nejstarsi povrchovou Upravu nelze ur€it, stejné tak jako nelze udélat zavér o zcela
plvodnim vzhledu plastiky.

Lze pfedpokladat, Ze plastika byla pojednana monochromné.

2.4.3 Nasakavost

Nasakavost je jednim ze zakladnich kritérii pfi posuzovani, respektive
déleni keramiky. U pfedmétné plastiky bylo jasné, Ze se jedna o porovinu a tedy,
Ze nasakavost bude vySssi.

Mérfeni probéhlo nejen orientacné pro blizSi poznani dila, ale téz s ohledem
na predpokladané dalSi restauratorské postupy. Na prizkumu se podilela

Ing. Renata Tilova, PhD. Protokol je sou&asti priloh.*

= Celkova nasakavost

Celkova nasakavost byla méfena na samovolné uvolnénych vzorcich
(slupky z vyrobniho procesu) vyjmutych z technickych dutin spodni ¢asti sochy.

Vzorky byly pfed zkouSkou vysuSeny do konstantni hmotnosti (80°C,
48 hod.), po vychladnuti zvazeny a postupné zalévany vodou. Po 48 hodinach byly
vazeny a celkova nasakavost byla vypoditana v hmotnostnich procentech jako
procento vody, které vzorek pfijal. Vysledek byl vypocitan jako pramér ze tFi

méreni.

2 viz. ptiloha Chemicko-technologicky priizkum
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Obrazek 6 - zakres mist odbéru vzorkd a zkousSek

ZK IX, X, XI

Tabulka 2 — celkova nasakavost

Vzorek / zkouska

Celkova nasakavost vodou (hm.%)

VZlalzZKIX

VZI1b/ZK X

VZ1c/lZKXI

20,1-21,3

= Kapilarni nasakavost

Mé&Feni soucinitele kapilarni nasakavosti bylo provedeno na referenénich

povrSich plastiky za pomoci vysokosorpCni houby Blitz-fix. Z linearni cCasti

zavislosti kapilarniho toku byl vypocitan soucinitel kapilarni nasakavosti.

Tabulka 3 — kapilarni nasakavost

ZkouSka | Typ povrchu Soucdinitel kapilarni nasakavosti
C (kg.m™?.hod*?)

ZK XIV | UzavFeny, se ztmavlym depozitem 13,9

ZK XV Otevieny, po Cisténi laserem 11,1

ZK XVI Rezny, neexponovany Zzadnym vlivim | 13,3
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Obrazek 7 - zakres mist provedeni zkousek

W ZK XIV

Zaveéry:

Nasakavost stfepu je s ohledem na charakter dila vysoka, jedna se o velmi
porézni keramiku. Nasakavost je pfes 20 hmotnostnich %.

Povrchy byly shledany jako prostupné a kromé zakladniho &isténi a snimani

nevhodného nejmladSiho natéru nevyzadujici jiné razantngjsi feseni.

2.4.4 Zkou$ky snimani povrchovych uprav

Cilem zkouSek bylo nalezeni nejvhodnéjSiho zplsobu k odstranéni posledni
povrchové upravy v podobé nepfili§ precizné provedené &ervenohnédé, kromé
zkousky ZK II, ktera byla zaméfena na starSi barevné upravy. NejvhodnéjSim
zpusobem se rozumi metoda Setrna k dilu, bez vedlejSich nasledku, schopna
odstranit pouze posledni vrstvu.

V dobé téchto zkouSek nebylo je$té znamé slozeni posledni povrchoveé
Upravy. Proto bylo zamysleno odzkouSet vice postupl. Realizovany byly tyto:
Mechanicky skalpelem, Cisténi vodou a lihem, pulznim laserem (pfistroj Quanta
System Thunder).
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Obrazek 8 - zakres zkousek snimani povrchovych tprav

Tabulka 4 — prehled provedenych zkou$ek snimani povrchovych Uprav se zvyraznénim
vhodnych metod

Zkougka | Povrch Metoda™ Vysledek

ZK | Posledni barevna Skalpel Nelze, poskozuje
Uprava povrch stfepu

ZK 1l Souvrstvi starSich Skalpel Starsi barevné
barevnych uprav Upravy jdou snimat

ZK I Posledni barevna Laser, A 1064 um, P 220 | Dobré, ale pf¥ilis
Uprava intenzivni, rychlé

ZK IV Posledni barevna Laser, A 1064 pym, P 176 | Dobré, pomalejsi
Uprava s tmavym
depozitem

ZKV Posledni barevna Laser, A 532 um, P 220 Neucinné
Uprava

ZK VI Souvrstvi veSkerych | Laser, A 266 ym, P 220 Velmi dobré
barevnych Uprav

ZK VII Posledni barevna Laser, A 355 uym, P 220 Nelze
Uprava

ZK VIII Souvrstvi veSkerych Laser, A 1064 uym, P 200 | Velmi dobré, citlivé
barevnych uprav

ZK Xll Posledni barevna Voda Nelze
Uprava

ZK Xl Posledni barevna Lih Nelze

Uprava

13\ = vinova délka, pm = mikrometr, P = vykon stroje (hodnota 200 odpovida pfiblizné 800 J)
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Obrazky 9, 10 — fotografie zkousek snimani povrchovych tprav (vlevo nahofe ZK VIII)

Zaveér:

S ohledem na pribézné vysledky zkouSek nebylo potfeba zkousSet dalSi
metody jako mikroabraze, opalovani, rozpoustédla, zabaly a podobné. Pulzni laser
se ukazal jako optimalni metoda. Zejména zkouska ZK VIII byla vynikajici;
po odstranéni posledni barevné Upravy se paprsek zpomalil a ztracel intenzitu, coz

bylo velmi dobré na regulaci dog¢isténi.

2.5 Vyhodnoceni prazkum

Vizualni pruzkum identifikoval zakladni poSkozeni dila. Jeho stav byl Spatny,
Ci spiSe havarijni, nebot’ dilo nebylo schopné samostatné stat. PfedevSim na ném
byly zfejmé Cetné ubytky modelace. Urazena byla spodni ¢ast v podobé sokliku
a pak zejména chybégjici leva paze, respektive Castecné chybéjici s nevhodnou
betonovou nahradou predlokti. Chybély také nékteré prsty pravé ruky a na fadé
dalSich mist menSi cCasti. Povrchy sochy byly znecisténé prachem, posledni
barevna uprava byla tmavé Cervenohnéda. Zasahovala také na lomové &asti, které
by jinak nebyly pohledové, z ¢ehoz Slo vyvodit, Ze tento natér probéhl az
po posSkozeni sochy. Pod zahyby Satll a v dalSich méné exponovanych mistech
byly viditelné starSi barevné upravy v bélavém odstinu. Z povrch( bylo zfejmé,

Ze dilo bylo po vét8inu ¢asu své existence umisténo v exteriéru.

Umeéleckohistorické studium bylo ve v8ech smérech uspé&sSné a pfineslo
kompletni informaci k dilu a jeho existenci. Jediné, co se nepovedlo uréit, je nazev

sochy, Ci jeji pfesné zafazeni do kolekce s ostatnimi. Nicméné vime — kromé toho,
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Ze jisté mohla byt prezentovana samostatné — Ze patfi do paru s obdobnou soSkou
s motylkem.*

Namét sochy realisticky spodobuje pfiblizné pétiletou stojici hol€i¢ku v Zivotni
C¢i mirné podzivotni velikosti. Vyjev zachycuje vesely okamzik s ptackem,
podlozeny psychologii vyrazu. Je ziejmé, ze autorem byl vynikajici umélec. Tvurci
kvalitu dila podtrhuji mnohé detaily. Plastika byla ur€ena k prezentaci v exteriéru
k podhledovému vnimani. Celkova vySka mohla byt pfiblizné 2 — 2,5 m.

Bylo zjisténo, ze autorstvi nalezi prazskému keramickému zavodu Vaclava
Jana Sommerschuha, datace vzniku odpovida pfiblizné 70. létim 19. stoleti. Dilo
vzhiklo kombinovanymi technikami vtlaovani do forem, kompletace a doplnkové
modelace z ruky. Vypal probéhl na cca 900 - 1100 °C. Tloustka stfepu se pohybuje
v rozmezi 0,4 az 1,8 cm.

Soska plavodné nalezela Kyselce, kde se z ni za slavného Mattoniho obdobi
téSilo mnoho lazenskych hostl. BlizSi uréeni mista, kde mohla soska stat, se vSak
nepodafilo. S ohledem na poskozeni Slo usuzovat, ze plastika byla silou urazena

ze svého mista urcéeni.

PFirodovédny prlzkum byl zaméfen na poznani stavu matérie plastiky. Byl
proveden v nasledujicim rozsahu: Ultrazvukova transmise, stratigrafie povrchovych
Uprav, nasakavost, zkousky snimani povrchovych Gprav.™

Méfeni ultrazvukem neprokazalo pfitomnost skrytych prasklin nebo jinych
hloubkovych poSkozeni. Odchylky v méfeni byly zfejmé zplsobené tim, ze
keramicky material neni vdude upiné homogenni.

Stratigrafie povrchovych Uprav odhalila, Ze na soSe prob&hlo mnoho fazi
povrchovych uprav v pravidelném cyklu. Jedna se pfevazné o bilé nebo svétle
béZzové natéry s organickymi pojivy na povrchu, ojedinélé je pouziti barevné lazury.
Nelze vylou€it leSténi povrchu pro docileni hladkého nebo lesklého vzhledu
imitujiciho uSlechtilejSi material. NejstarSi povrchovou upravu nelze urcit, stejné
tak jako nelze udélat zavér o zcela puvodnim vzhledu plastiky. Lze ale
pfedpokladat, Ze byla pojednana monochromné.

Nasakavost stfepu je s ohledem na charakter dila vysoka, jedna se o velmi

porézni keramiku. Nasakavost je pfes 20 hmotnostnich %. Povrchy byly shledany

1 viz. kapitola 9.3

% Pro blizi poznani dila a s ohledem na pozdé&j$i vyvoj akce (doplfiovani novou keramikou) byl
odebrany vzorek VZ | kromé méfeni nasakavosti primarné uréen k rozboru keramického stfepu.
Technolozka Fakulty restaurovani vSak pozadovany rozbor neumoznila.
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jako prostupné a kromé zakladniho ¢&idténi a snimani nevhodného nejmladSiho
natéru nevyzadujici jiné razantnéjsi feSeni.

ZkouSky snimani povrchovych uprav nasly idealni feSeni ve vyuZiti pulzniho
laseru. Bylo docileno efektu, kdy po odstranéni posledni barevné upravy

se paprsek zpomalil a ztracel intenzitu, coz bylo velmi dobré na regulaci docCisténi.

Prazkumova c&ast prinesla bliz§i poznani plastiky a naznacdila a vymezila
moznosti, jak se k dilu v ramci akce dale postavit.
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3 Restauratorsky zamér

3.1 Moznosti pristupu k dilu

Nalezeni vysledného pfistupu k dilu pfedchazelo zvazovani nékolika
moznosti, jak se k nému na zacatku akce postavit. Spektrum variant bylo Siroké
a jednotlivé moznosti vzajemné rozdilné.

Mozné pfistupy k dilu se staly pfedmétem diskuze s ak. soch. Vojtéchem
Pafikem, ktery byl zastancem konzervace nalezového stavu, jez vnimal v duchu
Benatské charty jako cenu c¢asu. Navrhoval ve spolupraci s architektem najit
odpovidajici umisténi plastiky a vyresit zplisob uchyceni jejiho torza (pomocnou
kontrukci). Nasledné navrhoval formovani a vyrobu kopie plastiky z keramiky
ve vice kusech, aby byl pro budoucnost zachovan tento doklad o kvalité uzitého

umeni.
Zvazované moznosti pfistupu k dilu byly nasledujici:

= V pfipadé, Zze by se nepovedlo dohledat plvodni podobu dila, pfipadné
dalsSi informace k nému, mohl zasah probihat v roviné konzervace
nalezového stavu. Dilo by bylo podrobeno ¢iSténi povrchl bez jakychkoliv
zmén, celkové zdokumentovano a Setrné deponovano na uréené misto.
Maximalné by doS$lo k adjustaci formou navrzené pomocné konstrukce, aby
bylo zajisténo, ze socha bude samovolné stat.

= DalSi moznosti byl stejny neinvazivni pfistup, na ktery by ale navazalo
zaformovani dochovaného torza. To by nasledné bylo reprodukovano
do kopie ve zvoleném médiu (napfiklad do sadry), na niz by byly zkouSeny
rekonstrukéni dopliiky a dalSi postupy. Ve vysledku by original zdstal beze
zmén, knému by ale vznikla jedna ¢i vice alternativ v podobé
rekonstruované podoby.

= | bez pozdé&jSich vysledkd uméleckohistorického prizkumu bylo zfejmé, Ze
dilo ma i jako torzo svou vypovidaci schopnost. Jeho umélecka kvalita
mohla byt zdUraznéna c&aste€nym restaurovanim, kdy by byly povrchy
zbaveny posledni nevhodné povrchové upravy, betonového doplfiiku paze
a zejména by byl s dlrazem na reverzibilitu doplnén spodni soklik —
zebrovani na spodni lozné plo$e naznadilo, ze byl hranaty, se Ctvercovou

zakladnou. Dilo by se tak pfiblizilo maximu své puvodni podoby bez
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uplatnéni hypotéz (vyjma &asteéné v pfipadé sokliku) a mohlo by takto byt
volné prezentovano. Byl by ponechan prostor pro pfipadné dalsi zasahy,
podlozené napfiklad konkrétni znalosti namétu.

= Restaurovani s plné rekonstrukénim pFistupem mohlo byt uplatnéno
v pfipadé, Ze by byla dohledana plvodni podoba plastiky. Jelikoz dilo
vzniklo jako sériovy vyrobek, byla mozZnost nalezu jiné totozné sochy
realna. Restaurovani by pfedstavovalo doplnéni vSech chybéjicich &asti
do puvodni podoby.

= Nejdale jdouci moznosti by byl zcela stejny pfistup, ovSem vyuzivajici

k rekonstrukcim plavodni technologie a postupy.

3.2 Koncepce restaurovani

Priuzkumova c¢ast naznacdila moznosti zdsahu a ve vysledku viceméné
rozhodla o jeho prlibéhu a podobé dila. Uméleckohistoricky prizkum pfinesl kromé
jiného poznani puvodni podoby plastiky, restauratorsky pruzkum pfidal blizsi
poznani hmoty dila a mozZnosti dalsiho nakladani s nim.

Z uvazovanych variant pfistupl k dilu byla zvolena posledni uvedena, tedy
restaurovani s rekonstrukcemi zaméfenymi na uplatnéni puvodnich technologii
a postupu. Cilem byla prezentace dila v dochovaném stavu z obdobi slavy

byvalych lazni Kyselka, kde byla plastika soucasti architektonického feSeni.

Zduavodnéni zvoleného pfistupu:

= Byla dohledana puavodni podoba sochy, coz je zasadni opodstatnéni pro
rekonstrukci, pfiCemz se nebude jednat o hypotézu.

= Pokud dilo patfilo do lazeriské Kyselky a ta nyni je Ci spiSe v budoucnosti
snad bude predmétem rekonstrukénich obnov, neni od véci se snazit
o jednotny pfistup k celku - napfiklad celkové obnoveny interiér
s instalovanym torzem plastiky nevychazi z jednotné ideje.

= Plastika v soucasnosti nalezi Spolku na zachranu kostela sv. Anny
v Sedleci a v liturgickém prostoru tohoto kostela, vyuzivaného téz jako
galerie ¢&i koncertni sal, bude nadale prezentovana.

= Lazensky duch kdysi slavné Kyselky je nenavratné pry¢, Mattoniho odkaz

byl davno poSlapan, Sommerschuh nema ani hrob a skoro nikdo ho ani
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v ramci oboru nezna. V kontrastu proti tomu se nabizelo oZiveni této sochy,
coby malého protestu, Ze tohle v8e v jednom pFibéhu jesté nezanika.
Zvoleny pfistup nabizel moznost nazorné pfedvést, Ze keramické umélecké
dilo Ize restaurovat stejnym postupem, jakym vzniklo. Rovnéz z ného vzesla
moZznost prezentovat femesinou uroven modelafské prace.

Je tfeba pocitat s moznosti budouciho navratu dila do arealu byvalych lazni
formou kopie vzeS$lé z rekonstruk&né restaurovaného kusu.

Dilo by mélo byt funkéni a plné modelaéné rehabilitovano, pravé tim bude
autor vyzdvizen a jeho dilo nesporné umélecké kvality interpretovano tak,
jak vzniklo.

Vandalismus nevnimam jako cenu €¢asu — nejvaznéjsi poskozeni na plastice
vznikla nasilnym urazenim z puvodniho mista. Nasledky tohoto momentu
by nemély byt po cela dalSi Iéta prezentovany jako vychozi stav skoro 150
let staré plastiky.

Posledni povrchovou upravu — umélecky nevhodnou, nepodporujici
a naopak ruSici modelaci, navic diletantsky provedenou — neni Zadouci
konzervovat a uchovavat. Byla provedena az po strzeni dila z puvodniho
mista umisténi.

Bez chybéjicich tvar( dilo nestoji. Pro interpretaci prace autora je lepSsi
doplnit soklik pod nohama, nezli vymyslet konstrukci k torzu, ktera bude
rusivéjSi, mozna i nakladnéjsi a hlfe zdlvodnitelna, navic neda noham
takovou stabilitu jako celistvy soklik roznasejici vahu, naopak muze
nepfimérené zatizit nékteré ¢asti pomérné kiehké plastiky a jen velmi tézko
by nezasahla do hmotné podstaty dila, aby sou¢asné zajistila jeho dobrou
stabilitu.

Doplnéni chybéjicich ¢asti I1ze proveést trvanlivé a zaroven v ramci moznosti
reverzibilné.

Jen modelaéné doplnéné dilo se mi jevi jako logické formovat (studijni
rekonstrukce je mozné realizovat pfimo na dochovaném torzu) a provést
na ném pozdé&ji uvazovanou rekonstrukci vyrobniho procesu.

Tento charakter zasahu je po konzultaci s dalSimi restauratory i z jejich
pohledu vhodny a majitel dila s nim pIné souhlasi.

A konecCné je tento pfistup také vhodny svym rozsahem pro realizaci
studentské — diplomové prace, jakozto k naslednému prokazani schopnosti
samostatné restaurovat umélecké dilo v ramci zadosti na MKCR o udéleni

povoleni restaurovat.
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V otazce konkrétnich postupu bylo cilem nezasahovat do hmoty puvodniho
dila, pfipadné jen v nejnutnéjSim minimu — zejména snimani nevhodnych
druhotnych dopliik(. Patina, vyrobni nedokonalosti a dalsi podobné projevy mély
byt respektovany. RetusSe, plastické i barevné, mély byt omezeny na nejnutnégjsi
miru v ramci charakteru celku praci a zaméfené zejména na nové doplnky, které
se uzpusobi autentickym povrchim. Jakykoliv celoploSny barevny natér &i patinace
sochy byly vyloucéeny.

Dilo musi byt pfi nasledné prezentaci umisténo vysSe. Plastika urCena
k podhledu puvodné stala bud na néjaké balustradé ¢&i architektufe, nebo byla
volné stojici na podstavci. K feSeni situace byl mél poslouzit alespon schematicky
zpracovany pomocny podstavec v podobé difevéné konstrukce. Jeho podoba bude

vychazet z dohledanych analogii keramickych podstavcl od stejného autora.

3.3 Navrzeny postup praci

=  Cisténi povrchd

= Snimani druhotnych doplfikl

= Zajisténi dochovanych fragmentu starSich povrchovych uprav
= Studijni doplnéni chybé&jici modelace v sochafské hliné

= Modelovani vétSich chybéjicich ¢asti ve zvétSeném méfitku

= Formovani vétSich chybéjicich ¢asti

= Vyroba chybégjicich ¢asti za pomoci forem a modelovani v keramické hliné
= SuSeni a vypal

= Kompletace chybéjicich ¢asti se sochou

= Plastické retuSe spar a mensich defektd modelace

= Barevné retuse

= Konzervace povrchu

= Vyroba podstavce

= |nstalace v kostele sv. Anny v Sedleci

=  Pribézna dokumentace dil¢ich krokU

= Restauratorska dokumentace
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4 Pruzkumova cast Il.

4.1 RozSireny restauratorsky prizkum

Po vymezeni sméru restauratorskych praci bylo potfeba jesté uskutecnit
doplAujici restauratorsky prizkum. Ten byl zaméfen na konkrétni feSeni prabéhu

restaurovani a z toho vyplyvajici specifické otazky.

4.1.1 Zkousky zajisténi fragmentd barevnych uprav

Po sejmuti posledni nevhodné barevné upravy se na fadé mist — zejména
na zadni strané soSky — zvyraznily fragmenty barevnych uprav. Ty v nékterych
mistech mély dobrou adhezi k podkladu, lokalné se v8ak uvolfovaly — zejména ty
ve vétsi vrstvé nanesené. Proto bylo Zadouci je stabilizovat.

Bylo odzkou$eno nékolik moznosti zajisténi, uvedenych nize v pfehledu.

Tabulka 5 - pfehled provedenych zkou$ek zajiSténi fragmentd barevnych Uprav se
zvyraznénim vhodnych metod

ZkouSka | Metoda Vysledek
ZK XVII | Zazehlovani mikrozehlickou Vhodné ¢aste¢né, zazehluje malo
s 215 °C pfes papir na pe€eni
ZK XVIII | Zazehlovani mikroZehli¢kou Vhodné, fragmenty rozehfeje
s 270 °C pres papir na peceni a zazehli k podkladu
ZK XIX | 3 % Paraloid B72 v toluenu Nelze, zanechava nezadouci
tmavsi skvrny na keramickém
stfepu
ZK XX 2 % Primal SF016 Vhodné, lokalné zanechava po
penetraci tmavsi okoli fragmentu,
misty opakovano pro slaby efekt
konsolidace
ZK XX1 | Silikatfestiger (Remmers) s vodou | Vhodné, zajisti nejen adhezi, ale i
v poméru 1:3 kohezi barevného souvrstvi

Zaveér:
Zazehlovani s vysSi teplotou se ukazalo jako vhodné pro =zakladni

stabilizaci. Akrylatova pryskyfice Paraloid B72 méni vzhled podkladu. Dobfe se
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osvédcCila akrylatova disperze Primal SF016 a konsolidant na bazi kfemicitanu,
bylo nutno ale pfesahy tupovat vodou.

Vybrano bylo zaZehleni vysSi teplotou a k nasledné konsolidaci Primal
SF016, ktery umoZzhuje opakovanim lepSi kontrolu vysledku a s nimz mam vice

zkusSenosti.

4.1.2 Keramicka hmota pro dopliky

modelacné a esteticky, ale i materialové, bylo potfeba nalézt vhodnou keramickou
hmotu.

Keramickych hmot existuje cela fada, vybér byl ale omezen na skute€nost,
Z2e hmota musela odpovidat povaze daného restaurovani. Byly posuzovany
parametry jako slozZeni, procento smrsténi pfi suSeni a vypalu, teplota vypalu,

nasakavost, struktura, nebo barevnost.

Zaveér:

Na zakladé pozadovanych parametrl byla vybrana hlina Steinzeugmasse
Nr. 10 (Rot) od firmy Witgert. Vyrobce ji oznaCuje za kameninu, my ji fikame
Cervenice. Hmota je pfed vypalem Zluta (Zelezo se probarvuje az pfi teplotach nad
500 °C), po vypalu dosahuje svétle Cervené az tmavsi Cervené barevnosti
(dle teploty vypalu). Neni ostfena a vypaluje se v rozmezi 1000 — 1200 °C.
Smréténi suSenim je 6,6 %, pfi vypalu na zvolenych 1000 °C pak 2,5 %. Nasakavost
po vypalu na 1000 °C je 10,9 %.

Obrazek 11 - Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) pfi vypalu na 1050 °C, 1100 °C a 1200 °C
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4.1.3 Lepeni, tmeleni a plastické retuse

Velmi dulezitou otazkou byla volba lepidla pro kompletaci vypalenych
doplikll se sochou. Pozadavky na lepidlo byly nejen v otazce spojeni dvou &asti,

ale i v jeho dalSich vlastnostech:

= Byl pfedpoklad, ze lepené spoje budou spiSe trvalého razu, navic v pfipadé
sokliku a do prostoru vybihajici paze s ptackem budou vice zatiZzeny,
respektive namahany tlakem. Lepidlo muselo vyhovovat takové zatézi.
V pfipadé paze s ptackem bylo cilem nezasahovat do hrudi figury
pomocnym nosnym Cepem, ktery by navic rusil estetickou slozku dila.

= Zaroven mélo byt alespon ¢aste¢né pruzné, nikoliv kfehké.

= Dale muselo byt schopné vyplnit rGzné velké mezery mezi lepenymi
plochami, nebot ne v3echny dily do sebe pfesné zapadaji, obzvlasté
v pfipadé styku pavodnich hmot a novych doplnku.

= Meélo byt nestékavé, v pastové Ci gelové konzistenci.

= Po vytvrzeni dobfe opracovatelné a tvarovatelné.

= Mé&kEi nez keramika.

= Meélo byt svym zbarvenim adekvatni charakteru prace.

= Nejlépe mélo poslouzit zaroven i jako tmel, v ramci jednotného feSeni, které
bylo preferovano. V pfipadé tmelu se nesmi pfi vytvrzovani propadat ani
smrstovat.

= Prfestoze lepené spoje a dopliky mély byt trvalého razu a neni pfedpoklad,
Ze by byly snimany napfiklad za ucelem nahrady, lepidlo mélo byt pokud

mozno odstranitelné.

Zaveér:

Stanovenym kritériim vyhovélo nejlépe lepidlo Gluepox Rapid F (DCH
Sincolor). Jedna se o dvouslozkové epoxidové lepidlo s pomérné rychlym
vytvrzovanim, které lze pouzit jako lepidlo i jako tmel na celou Skalu substratd,
jako je kdmen, kov, dievo, &i keramika.

Lepidlo bylo zvoleno téz na zakladé posouzeni parametrd nékolika produkt
a také s ohledem na empirické znalosti fady dostupnych lepidel a tmeld. S timto

mam jiz dobré zkuSenosti mimo jiné z obdobného restaurovani figuraini keramiky.
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4.1.4 Barevné retuse

ZavéreCnym ukonem vyrazné ovliviiujicim vzhled dila je bezesporu barevna
retus. Bylo stanoveno, ze nebude zasahovat ve vétSi mife do autentickych hmot
a bude zaméfena pfedevSim na dopliky. Cilem bylo sjednoceni povrchd, ale
s respektem k dochovanému stavu. Pfi pavodnim vypalu doslo k mirné odliSnému
probarveni jednotlivych ¢asti plastiky a ¢as pozdéji také vykonal své. Tyto projevy
nebylo zadouci zcela potlatovat, pouze vhodné scelit do jednoho celku citlivou
retusi.

Za barevnou retu$ povazuji jiz samotny zacatek praci, jimz je Cisténi,
respektive snimani druhotnych povrchovych uprav. JizZ na zakladé zkousSek
snimani laserem bylo zfejmé, Ze tento krok da dilu novy vizualni charakter, ktery
bude jeho finalni prezentaci vyhovovat. Také pfidané dopliiky a tmeleni jistym
zpUsobem ovliviuji vyslednou podobu povrchi, obzvlasté jsou-li doplnky tak velké

Ci poCetné, jako v pfipadé této sochy.

PoZadavky na barevné retuse:

= Barevné retude musi mit jednotici charakter.

= Zvolené médium nesmi zanechavat vedlejsi stopy.

= Retuse musi byt schopné kryti (zesvétleni nového stiepu dle originalu atd.).

= Musi byt zajiSténa dostate€nd mechanicka a chemicka odolnost. Dilo bude
umisténo v kostele, kde jisté neunikne hadru uklidovych €et. Proto nesmi
retu$ byt smyvatelna vodou, ani Spiniva. Mohla by povrch naopak alespon
Castecné konzervovat.

= V pfipadé aplikace na autentické povrchy musi zlstat zachovana
reverzibilita ¢i moznost navaznosti.

= Nesmi byt zcela matné Ci hrubé, ale ani zcela hladké a lesklé, musi
reflektovat jemny charakter puvodnich povrcha.

= Musi umozinovat bez obtizi dalSi aplikace, jako je napfiklad konzervace

povrchu.

Zavér:

Pozadavkim vyhovuje silikonova barva Siliconharzfarbe LA od firmy
Remmers bez vyuziti podkladovych penetraci. Jedna se o silikonové emulzni barvy
s ochranou proti vodé, zaroven vSak paropropustné. Barvy jsou schopné kryt

a zaroven se uplatnit lazurné. Jsou adhezni k riznym podkladim bez zanechavani
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stop po odlisné savosti a podobné. Barvy jsou dlouhodobé stabilni, nejsou Spinivé,
reverzibilita je zachovana. V neposledni fadé se s nimi dobfe pracuje, opakované

vrstveni nepfinasi lesk ani komplikace, jaké mohou vyvstavat napfiklad u akrylatu.

4.1.5 Podstavec

Dilo je v pavodni mySlence i umisténi uréené k podhledu. Proto takto bude
prezentovano také v kostele sv. Anny v Sedleci. Jeho soudasti se stane novy
¢tverhranny podstavec, odpovidajici typologii Sommerschuhovych podstavci
pod plastikami tohoto typu. Prezentace soSky na podstavci také Iépe vyhovi
velkému prostoru lodi barokniho kostela. Vyklenek jednoho z patrovych oken,
sahajicich az k podlaze, bude idealnim prostorem pro umisténi. Dilo zde bude
adjustovano po dokonceni oprav lodi kostela.

Podstavec bude zhotoven z dfevotfisky a bude patinovan k barevnému
charakteru sosky. Do budoucna se otevira moznost pfevést podstavec do jiného
meédia, v idealnim pfipadé pochopitelné do keramické hliny, a to ve vzhledu
a ikonografii odpovidajici Sommerschuhové plavodnimu podstavci, jaky se

dochoval dodnes na prazské Bertramce.

Obrazky 12, 13 - pohled do lodi kostela od hlavniho vstupu, okenni vyklenek pro umisténi

sochy se nachazi vlevo
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Obrazky 14, 15 - podstavec na prazské Bertramce a navrh nového schematického
podstavce pro prezentaci v kostele sv. Anny v Sedleci

Zaveér:
Dilo je v puvodni mySlence i umisténi urené k podhledu. Také s ohledem
na naslednou prezentaci v kostele sv. Anny v Sedleci je alespoh schematicky

pojednany podstavec nezbytnym feSenim.

4.2 Vyhodnoceni prizkumu

Doplfujici restauratorsky prizkum byl zaméfen na konkrétni feSeni prubéhu
restaurovani a jejich problematiku. Byl proveden v nasledujicim rozsahu: Zkou3ky
zajisténi fragmentd barevnych udprav, hledani keramické hmoty vhodné pro
dopliky, hledani vhodné technologie k lepeni, tmeleni a plastickym retusim,
hledani vhodné technologie na realizaci barevnych retusi. Zabyval se téz

naslednou prezentaci dila.

K zajisténi fragmentd barevnych Uprav se dobfe osvédcila 2 % akrylatova
disperze Primal SF 016, ktera umoznuje opakovanim lepsi kontrolu vysledku.

Aby bylo doplfiovani torza plastiky co nejbliz§i jeho charakteru nejen
modelacné a esteticky, ale i materialové, bylo potfeba nalézt vhodnou keramickou
hmotu. Byla vybrana hlina Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) od firmy Witgert. Vyrobce
ji oznaCuje za kameninu, my ji fikame Cervenice. Hmota po vypalu dosahuje svétle

Cervené az tmavsi Cervené barevnosti (dle teploty vypalu). Neni ostfena a vypaluje
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se v rozmezi 1000 — 1200 °C. Smrsténi suSenim je 6,6 %, pfi vypalu na zvolenych
1000 °C pak 2,5 %. Nasakavost po vypalu na 1000 °C je 10,9 %.

Na lepidlo bylo kladeno nékolik pozadavkl: Lepidlo mélo zvladnout vétsi
zatéz nékterych lepenych spoji, zarovei mélo byt alespori Castecné pruzné,
nikoliv kfehké. Mélo byt schopné vyplnit rdzné velké mezery mezi lepenymi
plochami, byt nestékavé, v pastové C&i gelové konzistenci, po vytvrzeni dobfe
opracovatelné a tvarovatelné. Dulezity byl pozadavek, ze musi byt mékéi nez
keramika a svym zbarvenim adekvatni charakteru prace. Zaroveni mélo byt
schopné poslouzit i jako tmel, ktery se nesmi pfi vytvrzovani propadat ani
smrstovat. Posuzovana byla i mira reverzibility. Stanovenym kritériim vyhovélo
nejlépe epoxidové lepidlo Gluepox Rapid F (DCH Sincolor), které lze pouzit jako
lepidlo i jako tmel na celou Skalu substratd.

V pfipadé barevnych retusi byly také nastaveny mnohé pozZzadavky: Retuse
musi mit jednotici charakter. Zvolené médium nesmi zanechavat vedlejSi stopy
a musi byt s ohledem na charakter prace schopné kryti. Musi byt zajisténa
dostate¢na mechanicka a chemicka odolnost, retu$ nesmi byt smyvatelna vodou,
s ohledem na budouci expozici ani $piniva. Zejména u autentickych povrchd musi
zustat zachovana reverzibilita & moznost navaznosti. RetuSe nesmi byt zcela
matné ¢i hrubé, ale ani zcela hladké a lesklé, musi reflektovat jemny charakter
puvodnich povrchl a musi umoznovat bez obtizi dalSi aplikace, jako je napfiklad
konzervace povrchll. Nastavenym pozadavkim vyhovuje silikonova barva
Siliconharzfarbe LA od firmy Remmers, kterd& ma ochranu proti vodé, zaroven
je v8ak paropropustna. Barvy jsou schopné kryt a zaroven se uplatnit lazurné. Jsou
adhezni k riznym podkladiim bez zanechavani stop po odliSné savosti a podobné.
Barvy jsou dlouhodobé stabilni, nejsou $pinivé, reverzibilita je zachovana.
V neposledni fadé se s nimi dobfe pracuje, opakované vrstveni nepfinasi
komplikace.

Téma podstavce souvisi s prezentaci dila po restaurovani. Dilo je v pavodni
mySlence i umisténi urCené k podhledu. Hlavné proto, ale také s ohledem
na prezentaci v kostele sv. Anny v Sedleci, je alespori schematicky pojednany

podstavec v nepuvodnim médiu nezbytnym feSenim.
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5 Postup praci

Zvoleny postup restaurovani vychazel z vysledkd prizkumu a stanovené

koncepce restaurovani.

Vlastnimu restaurovani pfedchazel pfevoz do ateliéru, celkova
dokumentace nalezového stavu, provedeni a vyhodnoceni prizkumd, zejména
umeéleckohistorického a restauratorského, dale navrzeni koncepce restaurovani
a postupu praci v ramci zaméru a také dopliujici prizkumova ¢ast. Navazovaly

dale popsané ukony.

5.1 Zajisténi ve stojici poloze

Dfive nez bylo pfistoupeno k vlastnim pracim, byla plastika zajiSténa
ve stojici poloze na sochafském stojanu. K tomu poslouzily dfevéné klinky
a jednoducha zavlaCka, jistici sochu za fragment sokliku. Aby nedoSlo
k poskozeni, byla socha usazena na pevny filc.

Takto zajiSténa socha byla pfipravena k dalSim postupim a byly ji mozno

dle potfeb otadet.
5.2 Cisténi

Zakladni suché Ccisténi probéhlo v podobé& jemného ometeni a vysati
prachovych depozitl a pavuc€inek ze vSech povrchlu a rovnéz z vyrobnich dutin
pfistupnych spodni nepohledovou stranou torza sokliku.
5.3 Snimani druhotnych povrchovych uprav

Za pomoci pulzniho laseru byla snimana posledni povrchova barevna

uprava. Podle provedenych zkouSek byla vyuzita vinova délka 1064 pm, vykon

stroje dle jeho zobrazovani 200, coz odpovida sile pfiblizné 800 J.
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Efekt procesu snimani laserem byl celkové velmi dobry a to jak na lazurnich
vrstvach a na vrstvach se starSimi fragmenty pod nimi, tak na té&ch silnégji
nanesenych. Problém nepfedstavovala ani ostra rozhrani nékterych partii, kde
navazoval nebarveny povrch keramiky na silnou vrstvu tmavé ¢ervenohnédé barvy.
Po odstranéni posledni barevné upravy se paprsek zpomalil a ztracel intenzitu, coz
bylo velmi dobré na regulaci docisténi, zejména v oblasti fragmentl starSich
povrchovych Uprav, které bylo Zadouci zachovat. Pfes dobry pribéh snimani jsou
lokalné zfejmé miniaturni pozustatky barvy. Je to dano pfevazné tim, ze na téchto
mistech byl natér aplikovan na dgisty stfep, do néhoz se &aste¢né vpil a je tedy
témér neodstranitelny stoprocentné.

V zadnich partiich plastiky, v oblasti podkasani drapérie zad, byl ponechan
pfiblizné 5 x 5 cm velky povrch bez vyuziti laserového snimani. Jedna se
o informaci o odstranéné upravé do budoucna. Na tomto misté se pocitalo v ramci
barevnych retusi se sjednocenim s okolnimi povrchy.

Efektivitu snimani pulznim laserem lze i pfes vétSi ¢asovou narocnost

oznadit za dobrou.

5.4 Snimani plastického doplinku paze

Plastika v minulosti vlivem pusobeni vnéjSich vliva utrpéla fadu poSkozeni.
Jednim z nich bylo rozbiti levé paze, ktera byla nasledné pridélavana zpét k sose.
Jednalo se o diletantsky provedenou opravu, z niz se dochovala zfejmé pouze €ast
s pazi. Ruka s ptackem se nedochovala vibec.

Doplnék byl betonovy, s vysokym obsahem Sedého cementu. Dutina
ramene i puvodniho fragmentu paze byly vyplnény betonem, v oblasti napojeni
ruky byly jeSté ocelové draty.

Nejprve byl oddélen fragment paze od ramene. Neobeslo se to bez mensiho
odlomku u ramene, ale to bylo dano nepfistupnosti a zarovenn velmi tvrdou
betonovou smési v kontrastu ke kfehké keramice. Posléze byl odebran beton
a draty z dutin. Prace probihaly zejména formou odvrtavani, nafezavani

a pneumatického mikrosekani.
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5.5 Zajisténi fragmentu starsich povrchovych uprav

Po sejmuti posledni nevhodné barevné Upravy se na fadé mist — zejména
na zadni strané soSky — zvyraznily fragmenty barevnych uprav. Ty v nékterych
mistech mély dobrou adhezi k podkladu, lokalné se vSak uvolfovaly — zejména ty
ve vétSi vrstvé nanesené. Fragmenty celkové pusobily roztfepené, povétSinou
meély zdvihlé okraje. Proto bylo zadouci je tvarové korigovat, stabilizovat a zlepsit
jejich adhezi, respektive je konsolidovat.

K tomu poslouzilo zazehleni mikrozehlickou s 270 °C pfes papir na pec€eni
a nasledna lokalni aplikace 2 % akrylatové disperze Primal SF 016 za pomoci
malého Stétce. V nékterych pfipadech byl postup aplikace opakovan pro dosazeni
dobrého ucdinku. Vysledkem jsou fragmenty barevnosti pfitisknuté k podkladu, coz
také plsobi vizualné méné rusSivé, a celkové zpevnéna barevna souvrstvi

fragmentu.

5.6 Studijni doplnéni chybéjici modelace v sochaiské hliné

Pro nalezeni a ujasnéni optimalni podoby chybéjicich tvart byly jednotlivé
chybéjici ¢asti namodelovavany pfimo na torzo plastiky.

Tomu pfedchazela pfiprava. Nejprve byly lomové plochy na torzu plastiky
oSetfeny aplikaci samovulkanizaCni separacni pasty Arte Mundit, aby hlina
neznecCistovala keramicky stifep a nezanasela do néj vodu. Nasledné bylo torzo za
pomoci zavéSeni pfes kladkostroj umisténo do potfebné polohy, tedy do spravné
vy8ky a spravnych vertikalnich os. Nasledovalo vilastni modelovani dle
fotodokumentace vzorového totoZzného dila. Byl namodelovan soklik pod nohy,
leva chybéjici paze s ptaCkem s vyuzitim jejiho dochovaného fragmentu, dale
chybéjici prsty pravé ruky, plody a listky, nebo také detaily masle ve vlasech.

Timto bylo dosazeno modelaéni kompletace celku plastiky, byt prozatim

v dil¢im prabéhu praci.
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5.7 Modelovani ve zvétSseném meéritku — socharska i keramicka

hlina

Z ruky byl strunou oddélen ptacek a za vyuZiti pomocné konstrukce byla
vedle modelované paze modelovana stejna, jen vétsi. Jelikoz smrsténi keramicke
hmoty pfi suSeni a vypalu na 1000 °C je dohromady 9,1 %, bylo modelovaci méfitko
pro zvétseni 1,091.

Po dokoncCeni zvétSené studie paze byly jiz v keramické hliné namodelovany
prsty pravé ruky, plody s listky, masle, ale i nékteré mensi &asti pro kmen a soklik.
To proto, Zze i v puvodnim vyrobnim procesu tyto detaily (kromé prstl, které se
formovaly s celou rukou) byly modelovany z ruky. Bylo to snaz8i, neZli vymyslet slozité
formovani podobné drobné modelace. Modelovano z keramické hliny bylo v tuto chvili
také proto, aby jesté bylo vyuzito spravné stojici polohy sochy. Nasledné bylo totiz
torzo plastiky odejmuto ze sokliku. Soklik byl nyni také namodelovan v uvedeném
méfitku a prostfedni Cast, ktera tvofila styk sfragmentem pavodniho sokliku

dochovaného kolem nohou sochy, byla o néco nize zaslepena.

5.8 Sadrovy model paze

Leva paze bez ptacka byla zaformovana do vosku. Po rozfiznuti formic¢ky byla
hlina vyjmuta a formi¢ka byla opét spojena do jednoho kusu. Byl do ni ze sadry odlit
model. Tento sadrovy model byl pfipraveny k naslednému formovani. Cela paze sice
mohla byt i s ptd€kem rovnou namodelovana ve zvétSeném meéfitku v keramické hliné,
zvoleny postup ale vychazel i zde ze snahy ukazat v ramci restaurovani také postupy,

jakymi vznikalo plvodniho dilo.

5.9 Formovani vétSich chybéjicich ¢asti

Soklik namodelovany zvétSené v sochafské hliné a sadrovy model zvétSené
paze byly formovany. Formy byly dal§i nazornou &asti diplomové prace. Cilem bylo
ukazat, jak ma vypadat femesiné zpracovana vyrobni forma od modelare, at uz se
jedna o formu hlavni, i provozni. V naSem pfipadé se tedy jednd o hlavni

a provozni (vyrobni) formu zaroven. Ostatné i pfi vzniku mensich sérii do cca 20 -
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30 kusl bylo v manufakturach mozno pouzivat rovnou hlavnich forem, coz mohl
byt i pfipad Sommerschuhova zavodu v oblasti figuralni umélecké plastiky.

Kolem sokliku byla postavena ohradka a jelikoz byl soklik na jedné strané
vys$8i a na druhé niz8i, byl cely stolek se soklikem a ohradkou naklonén. Tim
se uSetfil zalévaci material a je to zaroven ukazka toho, Ze i jednoducha forma se
da dobfe promyslet. Setfeni materidlem bylo kdysi v dobrych zavodech
samoziejmosti a pfi rozsahu vyroby mélo nezanedbatelny vliv na jeji finanéni
naroky.
vhodnéjsi oddélit protijdouci palec ruky, ktery by formu zbyte¢né komplikoval svym
protikdnickym sméfovanim. Nasledné probéhla separace Selakem a napénénym
mazlavym mydlem. Paze byla vyrovnana a byly na ni kolmo v uhlu 90 ° vedenou
tuhou zakresleny délici roviny. Nasledné byla zalozena do lizka ze socharské
hliny a po uroven rysky byla doplnéna hlina dle potfeby. Oddéleny palec mél stejny
rezim. Po vytvofeni pozitivQk zamkd a ohradky kolem byl na odizolovanou
a namasténou paZzi zalit prvni dil sadrové formy. Po =zatuhnuti sadry byla
sochafska hlina odstranéna, hotova polovina formy s pazi a palcem otoéena,
separovana, zajisténa ohradkou kolem a nasledné byl zalit druhy dil formy.

PfestoZze obé formy vznikaly ve znaéné improvizovaném a modelarsky
nevybaveném prostiedi fakultniho ateliéru, jsou po finalnim opracovani cidlinou
a strzeni hranek ukazkou vcelku precizni modelaiské dilenské prace. Ta byla vzdy

zakladem dobrého vysledku pfi vyrobé jakéhokoliv vyrobku.

5.10 Vyroba chybéjicich ¢€asti za pomoci forem a modelovani

v keramické hliné

Do jednodilné formy na soklik byl technikou vtlatovani pfedem nafezanych
plati z keramické hliny zhotoven stfep sokliku, vyztuzeny Zzebrovanim. Jeho
podoba se odvijela od dohledaného vzoru.

V pfipadé paze byl postup rovné€z nasledujici, jako kdysi ve starych
zavodech u podobné vyroby. Do obou dild formy byla vtlatovanim nanesena
keramicka hmota v tloustce stfepu do cca 1,2 cm. Sty&né plochy byly naskrabany
a navlheny, poté opatfeny slabou vrstvou $likru a oba dily formy byly sesazeny.
Nasledovalo zajisténi formy svorkami a zatazeni spar Spachtli zevnitf pfes otvory

forem.
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Po jednom dni byla forma na paZi rozebrana. Sadrova forma odebrala
ze stfepu €ast vody, takZe ten byl nyni stale vlahy, ale zaroven schopny udrzet
svlj tvar. Nasledovalo zaretuSovani spar a drobné korekce povrchu, palec byl
pfilepen na 8likr. V této fazi se do procesu vratil ptacek. Podle vymodelované
studie v sochaiské hliné a podle fotodokumentace jeho i dohledaného vzoru jiné
totozné sochy byl namodelovan ptaéek vétsi, rovnéz ve zminéném méritku 1,091.
Ten byl pomoci naskrabani, navihéeni a Slikru pfisazen k ruce. Na zavér byl
na méné pohledové pravé Casti jeho télicka pod kfidlem vyhlouben o¢kem takovy
otvor, aby sila stfepu nebyla vétsi nez cca 1,2 cm. Otvor byl nasledné uzavien
a v nepohledovém misté télicka ve styku s rukou dévéatka byl Spejli propichnut
technicky otvor. To je velmi dllezita drobnost, nebot pfi jakémkoliv vypalu nesmi
byt nikde ZzZadny zcela uzavieny prostor. Takova mala dirka umozni cirkulaci
vzduchu a zajisti, aby se stfep v peci nepokazil.

Stfep sokliku byl z formy vyjmut po dvou dnech. Tato doba neni ni¢im
stanovena, je dana spiSe empiricky dle okolnosti, typu hmoty, charakteru formy
a podobné. Po povrchovych korekcich byl &erstvy stiep sokliku postaven

na oto¢enou rovnou sténu formy, aby mohl bez deformaci vysychat.

5.11 SusSeni a vypal

Soklik i ruka byly po odformovani a korekci povrchi pfikryty slabym
platnem, aby vysychani nebylo pfili§ rychlé. Pfi vysychani dochazi ke ztraté vody
a tim i ke smrsténi, u nepravidelnych tvard je navic zpravidla nestejnomérné
a rychlost mu neprospiva, naopak pfinasi trhani a deformace.

VSechny polotovary doplikd z keramické hmoty byly po pfirozeném
pozvolném suSeni pfedany na dosuSeni a vypal. DosusSeni probéhlo pfimo
v keramické komoroveé peci na 180 °C po dobu 6 hodin, navazal vypal na 1000 °C.

V pfipadé paze s ptaCkem doSlo lokalné k ,,nadzdvihnuti* povrchu stfepu,
ptaCek byl od ruky dokonce zcela oddélen. Ostatni menSi kusy byly v pofadku.
Soklik se napoprvé nepovedl. V pfipadé paleni opakované vyrabénych soklik(
s riznymi Upravami dochazelo k destrukci tak, Ze se stfep v peci rozstrelil na malé
kousky.’® Po vyfeSeni té&chto komplikaci byly vypalené dily pfipraveny
ke kompletaci se sochou.

Vysledna barevnost novych kusl odpovidala predstavéeé a potfebam dila.

'8 vyvstala problematika je popsana v kapitole 6.1
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5.12 Kompletace chybéjicich ¢asti se sochou

Jednotlivé dily byly nejdfive zkouSeny na sucho. MenSi kusy byly bez
problému, u paze s ptackem a sokliku bylo tfeba doladit lozné plochy a pfechody
na plvodni stfep sochy brousenim a fezanim.

Za pomoci truhlarskych svorek, dratd a jinych pomucek byly jednotlivé dily
pfilepeny k soSe za vyuziti epoxidového lepidla, které bylo zaroven uplatnéno jako
tmel pro zarovnani spar.
doprostfed mohl byt vioZen originalni fragment. Z nové vypalené paze tak bylo

vyuzito zejména napojeni na rameno a ruka s ptackem.

5.13 Plastické retusSe spar a mensich defektll modelace

Jiz bylo zminéno, Ze epoxidové lepidlo bylo zaroven vyuzito jako tmel
pro vyplnéni spar, ale i nékterych defektl autentickych povrchl. Bylo jim
namodelovano také nékolik detaild, jako byly urazené Spi¢ky prstd u nohou,
zahyby drapérie Ci ¢asti masle ve vlasech.

V8echny takto zpracované spary a doplfiiky byly nasledné zabruSovany.
Diky vlastnostem lepidla / tmelu a vhodné obméné brousiciho materialu bylo
mozno zabrousit vSechny €asti do plynulého pfechodu na okolni stfep, aniz by ten

byl povrchové probrousen.

5.14 Barevné retuse

Zavérecnym ukonem vyrazné ovliviiujicim vzhled dila byly bezesporu
barevné retuSe. Ty si kladly za cil nezasahovat ve vétSi mife do autentickych hmot
a byly zaméfeny zejména na dopliiky. Charakter a mira retusi byly ovlivnény
pfedchozimi kroky. Retu$s musela zohlednit stupen Cisténi autentickych povrch,
jejich existenci v Case, barevnost nové pridanych dild, nebo také charakter
tmelenych mist. Bylo potfeba se vyrovnat s rozdilnosti jednotlivych pavodnich &asti
plastiky a v ramci retusi je scelit.

Socha je stara skoro 150 let a za tu dobu prosla nékolika procesy, které

vvvvv
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charakter tomuto zubu casu. Lokalné bylo retuSovano pouze lazurné slabym
dobarvenim, misty bylo potfeba se opakované vracet a jit do kryvého charakteru.
Jako zcela zavérecnou retu$ je potfeba vnimat konzervaci povrchu v€elim voskem,
ktery dodal také povrchim novych doplikl hloubku a probarveni blizici

se autentickym povrchim plastiky.

5.15 Konzervace povrch

Dilo bude umisténo v prostoru kostela, kde nebude vystaveno extrémnim
vlivim. Pfesto byly povrchy oSetfeny slabym konzervaénim nastfikem
koncentrovaného véeliho vosku. To omezi Spinivost povrchl a pfida jim lepSi
odolnost napfiklad pfi omyvani necistot hadrem, coz muze v daném prostoru
nastat. Voskova konzervace dodava povrchum jemné oZiveni vzhledu, ¢&imz
podporuje modelaci. Povrchy byly po aplikaci vosku lehce rozledtény vlasovym

Stétcem.

5.16 Vyroba podstavce

Podstavec k soSe sice prozatim neexistuje, ale zahy se stane jeho soucasti.
Bude vyrobeny z dfevotfisky, ¢tverhranny a schematicky profilovany dle analogii,
tedy odpovidajici typologii Sommerschuhovych podstavci pod plastikami tohoto
typu. Pouze s podstavcem mulze dilo vyznit tak, jak bylo kdysi modelérem
vytvofeno. Podstavec zaroven plastiku ochrani Iépe pfed mechanickymi vlivy, nez
kdyby stala pfimo na zemi. Povrch bude oSetfen barevnou patinaci odpovidajici

barevnosti sochy.

Do budoucna existuje moznost pfevést podstavec do keramické hliny, a to
ve vzhledu a ikonografii odpovidajici Sommerschuhové puvodnimu podstavci, jaky
se dochoval dodnes pod jednou sochou na prazské Bertramce. Toto ale bude

otazkou dalSich priorit vlastnika.
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5.17 Instalace v kostele sv. Anny v Sedleci

Dilo je v puvodni mySlence i umisténi ur¢ené k podhledu. Proto takto bude
prezentovano také v kostele sv. Anny v Sedleci. Vyklenek jednoho z patrovych
oken, sahajicich az k podlaze, bude idealnim prostorem pro umisténi. Dilo zde
bude po dokonceni oprav lodi kostela adjustovano jako trvala soucast liturgického
interiéru.

K zaji§téni proti rozhybani ¢i padu bude podstavec zezadu fixovan ke zdi
pomocnou kovovou konstrukci.

Instalace bude doplnéna informativnim Stitkem o dile a vymezena
ochrannym pasmem formou dvou hacku ve zdi a dvou prostorovych stojicich

sloupkl, mezi nimiz bude zavé$eno ozdobné lano.

5.18 Restauratorska dokumentace

Veskery priibéh restaurovani, respektive celé akce, byl pisemné, graficky
a fotograficky zaznamenan.
Restauratorska dokumentace nalezi obéma stranam ucéastnicim se akce,

v elektronické zaloze je u autora zasahu.
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6 Nova zjisténi

Z pribéhu praci vzesly nové poznatky, které povazuji za dllezitou soucast
feSeného ukolu a které se soudasné mohou stat podnétem pro dalSi studium

pfi obdobnych realizacich.

6.1 Modifikace keramickych hmot pro doplnky

Ukazalo se, Ze zvolena keramickd hmota bohuzel neni uplné idealni
k vyuziti na danému zasahu. Zejména jeji chovani pfi vypalu nebylo zcela
standardni.

U paZe doslo v peci lokalné k ,,nadzdvihnuti povrchu stiepu, ptacek byl
od ruky dokonce zcela oddélen. Soklik se napoprvé nepovedl, pfestoze
byl vyroben se znalosti daného oboru. V pfipadé paleni opakované vyrabénych
sokliku s rGznymi upravami dochazelo k destrukci tak, ze se stfep v peci rozstrelil
na malé kousky. Zakladni chybou bylo, Ze hmota neni ostfena, navic bylo
shledano, Ze vyZaduje nadstandardni suSeni a nesnese tloustku stfepu silngjsi
nez 1 cm.

Pro srovnani byl ke ¢tvrtému vypalu pfidan také soklik vyrobeny z Samotové
ostfené hliny CAK od firmy Pavek. Vypal probéhl v pofadku a bez jakychkoliv vad

stiepu.

Tabulka 6 - pfehled vypall soklikd ve standardni komorové keramické peci

Soklik Dosuseni Vypal Vysledek

1., stfep silny max. 3 cm — | 180 °C, 6 hod. 1000 °C Rozstfelilo se
dle vzoru dohledané sosky

2., stfep silny max. 1,3 cm 180 °C, 6 hod. 1000 °C Rozstfelilo se

3., stfep silny max. 1,1 cm 180 °C, 12 hod. 1000 °C Rozstfelilo se

4., stiep silny max. 1,1 cm 180 °C, 24 hod. 950 °C V poradku, lokalné
s malymi vlasovymi
trhlinkami

5., hlina CAK / Pavek, stfep | 180 °C, 24 hod. 950 °C V poradku
silny max. 1,3 cm

148




Obrazek 16 — vysledek vypalu 2. sokliku Obrazek 17 — paze s ptackem po 1. vypalu

Obrazky 18, 19 — v pofadi 4. soklik z hliny Steinzeugemasse Nr. 10 (Rot) (na fotografiich
vpravo) a soklik €. 5 z ostfené hliny CAK po vyrobé a suseni / na pravé fotografii
po uspéSném vypalu obou, hlina CAK vydrzela vyrobni cyklus na poprvé bez sebemensi
ujmy

Na zakladé nékolika neuspésnych pokust o vypal sokliku a ne zcela
idealniho vysledku vypalu ruky s ptackem bylo jesté zpétné pfistoupeno k vyrobé
a vypalu zku$ebnich hranolkd z hmoty Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) od firmy
Witgert a Samotové hliny CAK od firmy Pavek. Velikost hranolkll byla cca
10x4x1cm.

Zatimco u prvniho a ¢tvrtého vzorky byly ponechany ob& hmoty bez uprav,
druhy a tfeti vzorek byly modifikovany pfidavkem jemnych technickych pisku
(Sklopisky Strelec).

Cilem bylo ziskat dal$i zkuSenost s chovanim hmot pfi vypalu.
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Tabulka 7 - pfehled zkuSebnich hranolkd ve standardni komorové keramické peci

Hranolek Dosu$eni / vypal | Vysledek

1., Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) / Witgert | pfi tenkém stiepu
vlasové trhliny

2., Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) / Witgert Podélné prasklo

+ 10 % hm. technického pisku ST 01/06 s
(zrnitost 0,1-0,63 mm) / Sklopisky Streleg | 180 “C. 6 hod./

3., Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) / Witgert | 1000 °C Podélné prasklo
+ 15 % hm. technického pisku ST 01/06
(zrnitost 0,1-0,63 mm) / Sklopisky Strele¢

4., Samotova hlina CAK / Pavek V porfadku

Obrazek 20, 21 - fotografie zkusebnich hranolkd po vyrobé a po vypalu

| R I i s R ST,

Zaver:

Keramicka hmota Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot) je velmi citliva na tloustku
stfepu, dobu suSeni a zfejmé pozaduje jeSté pozvolné&jsi nastup teploty v peci.
V bézné praxi je takova hmota s nadstandardnimi naroky ne zcela vhodna. Je lepSi
volit ostfené a tedy i hrubSi hmoty, byt ty tfeba zcela neodpovidaji strukturou
pUvodnimu stfepu.

Hmota se ukazala jako problematicka také pfi pozdéjsSi kompletaci
vypalenych kusu se sochou. Jakmile byl i jinak zdravy stfep brousSen a zejména
fezan — bylo vyzkou$eno vice zpusobu a feziva — projevila se jeho kfehka struktura
nezadoucim odskakovanim slupkl z mist, ktera vibec fezana nebyla, ale fezivo je
pfesto oddélovalo.

Orienta¢ni pokusy s doostfenim hmoty nebyly v ramci vypalovani uspésné.
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6.2 Vedlejsi efekt lepeni a tmeleni

Prestoze bylo vybrané epoxidové lepidlo a tmel v jednom Glueupox Rapid F
od firmy DCH Sincolor zvoleno jak vhodné a splnilo, co se od néj o¢ekavalo, jeden
mensi problém presto pfineslo. Tim byly lokalné tmavsi okraje Ci ploSky, zejména
v pfipadé tmeleni spar. DoSlo ke vpijeni rozpoustédla lepidla, které bylo sice
minimalni, ale zfejmé. Tento efekt byl nezadouci a musela se s nim vyrovnat
barevna retus. Zejména u novych doplnku, tedy na ni¢im neosSetfenych plochach,
byl tento jev viditelny. Pfitom kdyby nenastal, byla by jiz samotna velmi dobra

barevnost tmelu jesté lepsi.

Zaveér:

Z uvedenych dlvodu je tfeba vyvodit zavér, ze lepidlo a tmel Gluepox
Rapid F neni idealni na ni¢im neoSetfené a velmi savé povrchy typu porézni
keramiky, nema-li ¢astecné ovlivnit vzhled jejich oSetfovanych povrchl. V daném
pfipadé to az takovy problém nebyl s ohledem na naslednou barevnou retus, ale
v jinych pfipadech je potfeba o tom mit povédomi.

Jako alternativu je tfeba hledat vice pastovity produkt, ktery pfi stejnych

vlastnostech nebude penetrovat do povrchd.

6.3 Shrnuti

Provedené restauratorské postupy se snazily formou ukazky na konkrétnim
dile ukazat, jak lze pfistupovat k restaurovani keramickych uméleckych dél.
V nékolika ohledech Slo o hledani nového feSeni, respektive o navazani na staré
femesliné tradice. To s sebou ale pfineslo i vy$e uvedenou problematiku.

V otazce dopliovani keramiky keramikou je potfeba zaméfit velkou
pozornost na volbu vhodnych keramickych hmot a také na technologii lepeni

a plastickych retusi.
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7 Pouzité technologie a materialy

= ZajiSténi ve stojici poloze — sochafsky stojan, filc, dfevéné klinky, hranolky,
hfebiky, kladivo

= Cisténi — jemné vlasové $tétce, vysavad

= Snimani druhotnych povrchovych uUprav — pulzni laser Quanta System
Thunder a ochranné bryle Laservision (Optotek d.o.0. Slovenia), ochranna
bezpelnostni zasténa

= Snimani plastického dopliku paZe - podkladova matrace, mikrodlatko,
vrtacka, elektricka pila, sochafské sekaci naradi, ometaci Stétec, vysavacé

= Zajisténi fragmentd starSich povrchovych uprav — mikrozehli¢ka, papir na
peCeni, akrylatova disperze Primal SF 016 (Rohm & Haas KG),
demineralizovana voda, $téteCky

= Studijni doplnéni chybéjici modelace v socharské hliné — samovulkaniza¢ni
separacni pasta Arte Mundit (Remmers), Stétec, dfevéna Spachtle,
socharsky stojan, kladkostroj na traverze, vazaky, gumové lano, hrebiky,
kladivo, sochafska hlina, modelovaci Spachtle, o¢ka, rozpraSova¢ s vodou

=  Modelovani ve zvétSeném méfitku v socharské i keramické hliné — struna,
difevéna lat, hiebiky, kladivo, sochafskd hlina, keramicka hlina
Steinzeugmasse Nr. 10 — Rot (Witgert)

= Sadrovy model paze — vafi€¢, hrnec, v€eli vosk, Stétec, Spachtle, Fezak,
voda, modelaiska sadra Almod LC (Saint-Gobain Formula GmbH), kyblik,
cidlina, pilka na zelezo, modelarsky nGz

= Formovani vétSich chybéjicich ¢asti — menSi dfevotfiskové desky, hiebiky,
kladivo, stahovaci kurta, dfevéné kliny, sochafska hlina, modelaiska sadra
Almod LC (Saint-Gobain Formula GmbH), kyblik, Spachtle, cidlina, pilka
na zelezo, modelarsky nuz, Selak v lihu, S§tétec, mazlavé mydlo, horka voda,
kulaty vlasovy Stétec, tuha, krém na ruce

= Vyroba chybégjicich ¢asti za pomoci forem a modelovani v keramické hliné
— zhotovené sadrové formy, keramicka hlina Steinzeugmasse Nr. 10 — Rot
(Witgert), Spachtle, o¢ka, voda, truhlafské svorky, Spejle

= SuSeni a vypal — textilni platno, keramicka komorova pec

= Kompletace chybéjicich ¢asti se sochou — ruéni uhlové brusky, multifunkéni
ruéni nastroj, vrtatka, souvisejici brusivo a fezivo v Siroké Skale, smirkové

papiry rizné hrubosti, truhlafské svorky, draty, dfevéné klinky, epoxidové
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lepidlo Glueupox Rapid F (DCH Sincolor), sochafské Spachtle, vysavac,
ometaci Stétec

Plastické retuSe spar a menSich defektll modelace - epoxidové lepidlo
Glueupox Rapid F (DCH Sincolor), ruéni uhlové brusky, multifunkéni ruéni
nastroj, souvisejici brusivo v Siroké Skale, smirkové papiry rizné hrubosti,
vysavac, ometaci Stétec

Barevné retuSe - silikonova barva Siliconharzfarbe LA (Remmers), vodné
pramyslové pigmenty potfebnych odstint (Teknos), voda, kelimky, paleta,
malifské Stétecky

Konzervace povrchl — vafi€, hrnec, v€eli vosk, technicky benzin, fixirka,
Stétec

Vyroba podstavce — dfevotfiska, pila, vrtacka, vruty, Sroubovak, kladivo,
hfebiky, rasple, barvy na drevo, Stétec

Instalace v kostele sv. Anny v Sedleci — osobni automobil, matrace,
stahovaci kurty, fixani kovova konstrukce, vruty, Sroubovak, informativni

Stitek o dile
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8 Doporuéeny rezim

Prostor lodi kostela sv. Anny v Sedleci je vhodnym mistem pro prezentaci
restaurované plastiky. Zasah byl veden s védomim, Ze dilo bude umisténo v téchto
interiérovych podminkach.

Dilo nevyzaduje prab&znou odbornou udrzbu. Cisténi prachovych depozitd
je pfipustné pouze suchou cestou, tedy ometanim velmi jemnym vlasovym
Stétcem, pfipadné v kombinaci s Setrnym ofukovanim stlatenym vzduchem. PouZiti
vysavaCe se standardni kartdCovou hubici je nepfipustné, nebot ta je obvykle
velmi hruba. K odstranéni jinych necistot, pfipadné jakychkoliv dalSich projevi
na matérii dila, je Zadouci povolat restauratora.

Plastika mlze byt instalovana do kostela az po dokonceni oprav jeho lodi.
Kolem prostoru expozice by méla byt vytyCena cca 1 m Sirokd ochranna

nepristupna zéna.
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10 Obrazova priloha

10.1 Zakresy stavu pred restaurovanim

Novodoba povrchova uprava

. Lomy a chybéjici casti
. Druhotné dopliiky modelace

- Fragmenty starSich povrchovych tGprav
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10.2 Zakresy stavu po restaurovani

. Keramické doplitky

. Doplitky tmelem
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10.3 Analogie — dohledany soubor dvou tématickych plastik

Obrazky 22, 23 — kolekce dvou realistickych détskych so$ek
s motivem plodd a pta¢ka s motylkem (vpravo chybi)
/ soukroma sbirka, Rakovnik;
soSka s ptackem se stala vzorem pro doplfiovani chybéjicich
¢asti restaurované plastiky
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Obrazek 25 — detail sokliku
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11 Fotodokumentace restaurovani

11.1 Stav pred restaurovanim

Obrazek 26 — ¢elni pohled; hlavni problematikou dila byla absence
ddlezitych prvk( modelace
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Obrazek 27 — bo¢ni pohled
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Obrazek 28 — zejména na zadni strané byly patrné rozdily
barevnosti jednotlivych ¢asti
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Obrazek 29 — v minulosti doSlo k oprave paze betonem s vlozenymi draty
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Obrazek 30 — modelace obli¢eje podtrhuje celkovou uméleckou kvalitu plastiky

163



Obrazek 31 — u obou rukou chybély prsty a atributy v podobé ptacka a plodu s listky
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Obrazek 32 — posledni barevna Uprava vznikla az po odtrzeni sochy od sokliku
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Obrazek 33 — velice jemnou modelaci drapérie rusily barevné kontrasty
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Obrazek 34 — detail fragmentu starSich (pivodnich) povrchovych uprav a posledniho ¢ervenohnédého natéru
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Obrazek 35 — z tohoto Uhlu pohledu je jemny soustfedény vyraz
doplnén naznakem usmévu
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Obrazek 36 - detail nohou v misté utrzeni od sokliku s posledni povrchovou Upravou
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11.2 Prubéh praci

Obrazek 37 — pribéh zakladniho ¢&isténi Obrazek 38 — zajisténi ve stojné poloze
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Obrazky 39, 40 — prubéh snimani posledni nevhodné Upravy povrchd pulznim laserem
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Obrazek 41 — priabéh snimani posledni barevné Upravy laserem Obrazek 42 — po celkovém snimani nezadouci barvy laserem
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Obrazek 43 — detail fragmentu starSich (pGvodnich) barevnych uUprav
po odstranéni nevhodné posledni vrstvy

Obrazek 44 — stejné partie po zajisténi fragmentd barevnosti
zazehlenim a konsolidaci
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Obrazek 45 — pribéh odstrariovani druhotného doplfiku paze

Obrazek 46 — fragmenty autentického stfepu po odejmuti betonové vypiné
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Obrazek 47 — torzo plastiky po odejmuti betonového dopliku Obrazek 48 — zajisténi do potfebné polohy za pomoci kladkostroje
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Obréazky 49, 50 — v sochafské hliné namodelované chybégjici ¢asti
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Obrazek 52 — studie ruky s ptackem v sochafské hliné
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Obrazek 53 — modelovani paze ve zvétSeném méfitku Obrazek 54 — po vymodelovani zvétSené paze a Casti pravé ruky
jiz zvétSenych v keramické hliné
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Obrazek 55 — chybéjici ¢asti pravé ruky po zvét§eném namodelovani v keramické hliné

Obréazek 56 — zvétSena studie paze po odejmuti a zaformovani do pomocné voskové formy
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Obrazek 58 — sadrovy model zhotoveny odlitim do pomocné voskové formy
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Obrazek 59 — soklik po odejmuti sochy a nasledné upravé pro potfeby formovani

Obrazek 60 — odlita jednodilna sadrova forma po strzeni hran
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Obrazek 61 — pfiprava paze k formovani

Obrazek 62 — zhotoveny prvni dil sadrové formy pfed zalitim druhé &asti
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Obrazek 63 — hotové sadrové formy pro vyrobu chybéjicich ¢asti z keramické hliny

Obrazek 64 - hotové sadrové formy pro vyrobu chybéjicich ¢asti z keramické hliny
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Obrazek 65 — prabéh vyroby chybéjici paze technikou vtlacovani do formy —
pfed naslednym spasovanim

Obrazek 66 — z formy vyjmuty stfep paze a oddéleného palce
pfed kompletaci a zaCisténim
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Obrazek 67 — paze z keramické hliny s namodelovanym ptackem pfipravena k suSeni

Obrazek 68 — soklik po vyjmuti z formy pfipraveny k suSeni a pozdé&jSimu vypalu
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Obrazek 69 — doplnované ¢asti po vypalu; lokalné doslo k ,,nadzdvihnuti* Obrazek 70 — kompletace sokliku a mensich
povrchu stfepu, ptacek byl oddélen zcela souvisejicich dilG ,,na sucho*
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Obrazky 71, 72 — plastika po kompletaci se vSemi novymi doplfiky a po vytmeleni a zabrouSeni vzniklych spar
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Obrazek 73 — detail nové doplnénych ¢asti v keramice a tmelu

Obrazek 74 — soklik ze spodu po kompletaci s torzem sochy
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Obrazek 75 — po barevné retusi doplnkl, pred celkovym sjednocenim Obrazek 76 — po celkové lokalni a jemné sjednocujici retusi
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11.3 Stav po restaurovani

Obrazek 77 — povrchy byly na zavér oSetfeny lehkym nastfikem koncentrovaného
vCeliho vosku a slabé rozlestény Stétcem
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Obrazek 78 — konzervované fragmenty starSich povrchovych uprav byly jemné
lazurné sjednoceny s okolnimi povrchy, aby ruSivé nevystupovaly
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Obrazek 79 — cilem bylo celkové vizualni sjednoceni
s velkou mirou respektu k autentickym povrchim
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Obrazek 80 — boc¢ni pohled
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Obrazek 81 — detail obliceje, plasticka retu$ se omezila pouze na defekt vicka levého oka, barevna retus na $pic¢ku nosu
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Obrazek 82 — dopInéné ruce, ptacek a plody
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Obrazek 83 — barevnost prostorovych prvkd byla nastavena jako mirnéjsi a spiSe svétlej$i, aby byla socha dobfe ¢itelna
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Obrazek 84 — soklik byl napojen na nohy s ponechanim vyrobnich vad, které jsou viditelné pod pravym kotnikem ¢&i na levém nartu
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Obrazek 85 — detail zad
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Obrazek 86 — detail nové doplnénych keramickych casti
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Obrazek 87 — zasah reflektoval i nepohledové &asti, jako je vnitfek sokliku,
nebo zahyby pod drapérii
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11.4 Srovnani stavu pred a po restaurovani

Obrazek 88 — stav pfed restaurovanim Obrazek 89 — stav po restaurovani
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Obrazek 90 — socha je ur€ena k podhledu Obréazek 91 — stav po restaurovani z podhledu
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IV Resumé

Badatelské studium pfinasi formou teoretické &asti této diplomové prace
ucelenou informaci o pozapomenutém Zivoté Vaclava Jana Sommerschuha a jeho
tvorbé v kontextu dané doby. Jedna se o nové téma, které dosud nebylo podobné
obsahlym zplsobem zpracovano. HIlavni pfinos prace tedy spociva ve
znovuobjeveni a popsani Sommerschuhova pfibéhu s ddrazem na zcela
jedine¢nou kolekci jeho uméleckych keramik.

Prakticka &ast dokumentuje pokus o uceleny a pfedevSim novy pFistup
k restaurovani keramickych uméleckych dél, kdy cilem neni archeologicka
keramika a dila starSich obdobi, ale pfedevsim figuralni terakoty 19. stoleti
a mladsSi. Restaurovani je zde chapano jako komplexni pfistup k dilu zaméfeny
nejen na vlastni restaurovani, ale i na dukladnou identifikaci dila &i jeho
zavéreCnou prezentaci. V ramci vlastniho zasahu na dile se ukazalo,
ze restaurovat keramiku keramikou — navic s vyuzivanim pUvodnich postupt
a technologii — jednoznacéné lze a tim byl splnén hlavni cil. Souvisejici uskali

vzesla z prubéhu praci Ize eliminovat a cely proces dale zdokonalovat.
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V Doslov

Pfibéh Vaclava Jana Sommerschuha se stal prostfednictvim sosky malého
dévcCatka soucasti pfibéhu mého. Od nalezu plastiky jsem obsahlym badanim,
restaurovanim i sepsanim této prace nad tématem stravil mnoho €asu. Smyslem
toho vSeho ale nebylo pouze restaurovani, nebo splnéni studijnich pozadavka.
K restaurované plastice jsem si vytvofil hlubsi vztah a stejné tak popisovanému
sommeschuhovskému pfib&hu chci dat vétsi Sanci na preziti.

Obé ¢&asti diplomové prace vzesly vyhradné z mé invence. Tuto praci stavim

za hodnoty, s jejichz zanikem se nehodlam smifovat.

Pokud jsem v uvodu dékoval, na tomto misté musim naopak vyjadfit
zklamani. Pfi badani jsem se u nékterych moznych zdroji setkal s neochotou
pomoci, bohuzel i na urovni nékterych statnich instituci. Rada ziskanych informaci
také nebyla pravdivych, coz zbyteéné odvadélo mou pozornost do slepych uli¢ek.

Rad bych také vyjadfil pfani, aby nékteré instituce umély lIépe nakladat se
svym sbirkovym fondem, mély pfehled v jeho evidenci a byly vielejSi v otazce

pfistupu k nému.
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VIl PFilohy

Ultrazvukova transmise

Terakotova socha Kyselka

Zjisténi stavu metodou ultrazvukové transmise

Zadani: Nedestruktivni zjisténi stavu se zamé&fenim na lokalizaci prasklin nebo
jinych hloubkovych poSkozeni

Metoda méreni: Ultrazvukova transmise
Princip transmisniho ultrazvukového méreni stavu kamene:

Princip metody spociva v méfeni rychlosti pfechodu longitudalni viny (p-viny)
zkoumanym materialem. Rychlost uz-signalu (longitudalniho vinéni) je pro dany
material charakteristickou veli€inou. V masivnéjSich horninach s vysSs§i mirou
stmeleni je rychlost ultrazvuku vy3Si nez v horninach poréznéjSich, obvykle méné
stmelenych. Tato souvislost plati i mezi stejnym typem zvétrané a nezvétrané
horniny. V poskozenych, korodovanych kamennych objektech, jejich ¢astech nebo
vrstvach, je proto rychlost ultrazvuku niz§i nez v neposkozenych, ,zdravych®
objektech resp. jeho €astech. V mistech vyskytu poskozeni, nehomogennich zén,
nebo prasklin je signal zpomaleny, deformovany nebo neni méfitelny.

Mé&fenim se zjistuje &as t pfechodu uz-signalu zkoumanym objektem o tloustce d.

zdroj signalu » objekt » pFijem signalu

Z naméfeného Casu t a vzdalenosti ( tloustky ) d Ize rychlost v vypocitat dle vztahu

v =d/t (m/s) pfip. (km/s)

v - rychlost uz
d - méfena vzdalenost
t - c&as pfechodu signalu

Vlastni méfeni bylo provedeno pfistrojem USME-C (fa. Krompholz, BRD) s méfici

frekvenci 20 kHz. Jako spojovaci material pro pfilozeni sond byl pouzity trvale
plasticky tmel na baze silikonového kau€uku (bez pfidavku zmék&ovadel).
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Vysledky méreni:
V tabulce je uvedeno misto méfeni, naméfeny Cas t, ty,, (naméfeny Cas po
odecdteni korekce pro danou frekvenci), smér méfeni, vzdalenost d pro dané
méfeni a rychlost ultrazvukového signalu v
Sméry méfeni jsou udavany z hlediska Celniho pohledu na méfeny objekt: LP —
horizontalné zleva doprava (nebo naopak); PZ — horizontalné zpfedu dozadu (nebo
naopak);

V — vertikalné.
Neméfitelny signal je v tabulce oznafen zkratkou ns (neméfitelny signal). Pokud
byl signal v daném misté méfeni vyrazné deformovany, tak je v poznamkach
uvedena zkratka ds (deformovany signal), nebo v pfipadé vyrazné snizené
amplitudy signalu zkratka sa (sniZzena amplituda).

Tab. 1. Vysledky mérfeni

4

C.m. | Misto Smér |t tor |d \Y Poznamka
(us) |(us)|(cm) |(km/s)

1 Hlava, vlasy L-P 42,7 141,3(12,5 |3,03

2 Hlava, vlasy P-Z 48,4 |47 15,2 |3,23

3 Hlava, lokna vlasu \Y 17,6 |16,2|6,5 4,01

4 Hlava, lokna vlasu \Y 23,2 |21,8|7,6 3,49

5 Nos L-P 13,4 |12 |2,6 2,17

6 Tvare L-P 27,2 |25,8(9,3 3,6

7 Pravé rameno P-Z 21,3 |19,9|7,8 3,92

8 Levé rameno P-Z 19,2 |17,81|7,0 3,93

9 Prava ruka, loket-zapésti P-Z 52,5 |(51,1|16,4 |3,21

10 Prava ruka, loket-rameno Vv 68,0 |66,6 21,1 |3,17

11 Prava ruka, zdpésti Vv 18,5 |17,15,0 2,92

12 Prava ruka, predlokti Y 25,3 |23,97,2 3,01

13 Prava ruka, loket L-P 21,4 (20 |6,2 3,1

14 Kmen vyse P-Z 34,2 |32,8/9,9 3,02

15 Kmen vyse L-P 25,8 24,4 8,0 3,28

16 | Kmen nize P-Z 46,8 |45,4[11,3 |2,49

17 Kmen nize L-P 43,2 141,89,8 2,34 ds

18 Pravd noha, nad pravym kotnikem |P-Z 24,0 |22,6 6,4 2,83 ds

19 Prava noha, kotnik L-P 19,9 |18,5]5,3 2,86

20 Leva noha, koleno P-Z 31,6 |(30,28,9 2,95 sa

21 Leva noha, koleno L-P 30,3 |[28,9/8,0 2,77

22 Leva noha, kotnik P-Z 22,2 |20,8|6,3 3,03

23 Leva noha, kotnik L-P 20,6 |[19,2|5,8 3,02

Celkovy primeér rychlosti: 3,10 km/s

Nejvy8Si naméfena rychlost: 4,01 km/s
Nejniz§i naméfena rychlost: 2,17 km/s
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Lokalizace méficich bodU
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D (cm)

Graf. 1. Zavislost rychlosti $ifeni longitudalniho UZ vinéni (p-vina) od mérené
vzdalenosti (tloustky kamene v daném misté).

Vyhodnoceni vysledkii:

Zavéry prizkumu Ize shrnout do nasledujicich bodu:

1. Naméfené rychlosti Sifeni longitudalniho UZ vinéni (p-vina) jsou pomérné
vyrovnané, prumérna rychlost je 3,10 km/s

2. Méfeni neprokazalo pritomnost prasklin nebo jinych hloubkovych poSkozeni
v zkoumané sose

3. Odchylky rychlosti Sifeni longitudalniho UZ vinéni (p-vina) od pruméru jsou
zfejmé zpusobené tim, Ze keramicky material neni vSude uplné homogenni (lokalni
rozdily v kompaktnosti, pérovitosti...).

V Litomysli, 12.08.2014 Ing. Karol Bayer
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Chemickotechnologicky prizkum

Keramicka figurdlni plastika z byvalych Lazni Kyselka
Chemicko-technologicky pruzkum povrchovych barevnych uprav

Chemicko-technologicky prizkum

Keramicka figuralni plastika z byvalych Lazni Kyselka

(plastika s fragmenty pivodni polychromie)

Zadavatel prizkumu: BcA. Michal Durdis, Ateliér restaurovani kamene

Zpracoval: Ing. Renata TiSlovd, PhD. Katedra chemické technologie, Fakulta restaurovani, Univerzita
Pardubice

Datum zpracovani: cervenec 2014

Udaje o objektu

Objekt: Keramicka figurdini plastika

Lokalita pGvodu pamatky: Dilo bylo zhotoveno pro exteriérovou expozici v Laznich Kyselka,
autorem je W. J. Sommerschuh

Strucny popis: Jednd se o keramickou plastiku ztvarfiujici divéi postavu, kterd patfi do mensiho
souboru podobnych soch uréenych k dopInéni architektury. Pivodni vyska figury je 100 cm. Namét
poskozené sochy alegorie zachycuje malou divenku divajici se na ptacka, ktery ji sedi na ruce
(chybéjici ¢ésti). Ptacek sméfuje k misce s plody ovoce ve druhé ruce. Sokl byl v minulosti urazen a
chybi zcela. Soucasti plastiky, pokud stéla ve volném prostoru, byl i keramicky reliéfni sokl obdobné
vy3ky. Povrch odlitku byl v minulosti opatfen barevnymi povrchovymi Gpravami previiné v bilé
barevnosti.

Datace objektu: 70. léta 19. stol.

Priizkum - zaddni a pouZité metody

- Popis a stratigrafie barevnych Gprav

renata.tislova@upce.cz
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Keramickad figurdlni plastika z byvalych Lazni Kyselka
Chemicko-technologicky pruzkum povrchovych barevnych dprav

- Stanoveni vybranych fyzikalnich vlastnosti keramického stfepu s cilem charakterizace

materidlu
Metody prizkumu:
i) Optickd mikroskopie v dopadajicim bilém svétle, UV pro uréeni optickych vlastnosti a

charakteristik povrchovych tprav (stratigrafii). Analyza byla provedena na optickém
mikroskopu Nikon Eclipse LV-100 na pfi¢nych fezech vzorky v bilém, UV a modrém
odrazeném svétle.

ii) Stanoveni celkové nasdkavosti vodou, soucinitele nasdkavosti vodou — nasédkavost vodou
byla stanovena metodou nasdkavosti ponorem vzorku za atmosférického tlaku a provadi
se dle normy EN 13755 ('Stanoveni nasdkavosti vodou za atmosférického tlaku®).
Stanoveni koeficientu nasdkavosti vodou bylo provedeno dle normy EN 1925 uréené pro
ptirodni kdmen ("Stanoveni soucinitele nasdkavosti vodou plisobenim vzlinavosti’).

Odbér a popis vzorki

Pocet vzorkii k analyze:
2 (stratigrafie a popis barevnych tprav)
3 (stanoveni nasdkavosti vodou za atmosférického tlaku)

Vzorky pro stratigrafii byly odebrany ve formé ulomku povrchovych tGprav z riznych &sti plastiky.
Mista odbéru jsou soucasti restauratorské dokumentace a jsou uvedeny v Tabulce 1. Vzorek souvrstvi
byl pro optickou mikroskopii pfipraven zalitim do akrylatové pryskyfice Spofacryl (SpofaDental, a.s.),
po vytvrzeni byl vybrousen a vylestén.

Ulomky vzorki byly pred zkouskou vysueny do konstantni hmotnosti (80°C, 48 hod), po vychladnuti
zvazeny a postupné zalévény vodou. Po 48 hodinach byly vzorky vaZeny a celkovéa nasakavost byla
vypocitana v hm.% jako procento vody, které vzorek pfijal. Vysledek byl vypoéitén jako priimér ze tii
méfeni.

Méfeni soucinitele kapilarni nasakavosti byl proveden in-situ na plastice. Mista méfeni a jejich popis
je uveden v Tab.2. Méfeni Zk XVII je referenéni méreni na misté bez povrchovych Gprav s originalnim
povrchem.

renata.tislova@upce.cz
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Keramicka figurdini plastika z byvalych Ldzni Kyselka

Chemicko-technologicky prizkum povrchovych barevnych dprav

Vzorek Popis Misto odbéru Provedena analyza
VZ IVb Souvrstvi bez posledni tpravy Saty pod hyzdi zezadu stratigrafie, sloZeni
(7410) (po snimani laserem) nejstarsich vrstev
Metody analyzy: opticka
mikroskopie, prip. SEM-EDX
vzv Souvrstvi materialu a prvni Prava ruka zezadu dokumentace povrchovych
(7621) impregnace / barevné vrstvy Uprav
Metody analyzy: opticka
mikroskopie
Tab. 1: Popis vzorku k prizkumu povrchovych Gprav.
Vzorek Popis Misto odbéru Provedend analyza
ZK IX Volny odlomek Vnitfek figury Méfeni celkové
(7622) nasakavosti
ZK X Volny odlomek Vnitrek figury
(7622)
ZK X1 Volny odlomek Vnittek figury
(7622)
ZK XIv Povrch s tmavym depozitem, Zada - leva lopatka Méreni soucinitele
uzavieny kapilarni nasakavosti
ZK XV Povrch po &i§téni laserem, Saty pod hyzdémi
Cisty - otevrieny
ZK XVI Povrch stfepu nic¢im Soklik zespoda
neosSetfeny

Tab. 2: Popis vzorku ke stanoveni celkové nasakavosti vodou a soucinitele kapilarni nasikavosti

vodou.

Obr. 1: Mista odbéru vzorku pro stratigrafii, mista provedenych méreni.
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Keramicka figurdlni plastika z byvalych Ldzni Kyselka
Chemicko-technologicky prizkum povrchovych barevnych tprav

Vysledky analyzy — priizkum povrchovych iuprav

Vzorek IVb (7410): 3aty pod hyzdi zezadu

SEM HV: 20.0 kV Det: BSE MIRA3 TESCAN

SEM MAG: 319 x WD: 10.16 mm 500 pm I’

Fotografie z optického mikroskopu v bilém, UV a modrém svétle. Fotografovano pfi zvétieni na
mikroskopu 50x. Snimek z elektronového mikroskopu Mira3 Tescan, HV, 20 kV, mod odraZenych
elektron( (BSE) (dole).

renata.tislova@upce.cz
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Keramicka figurdlni plastika z byvalych Ldzni Kyselka
Chemicko-technologicky priizkum povrchovych barevnych tprav

Popis vrstev:

Vrstva

Oznaceni

Popis

1

bila-sv.
okrova

Tenka vrstva proménlivé tloustky — v UV svétle modro-bild
fluorescence. Obsahuje Zn bélobu (lokdlné mista s obsahem S?), malou
pfimés bilé hlinky, uhli¢itanu nebo siranu vapenatého. Ve vrstvé
identifikovan P (zdroj nelze jednoznac¢né urcit). Na povrchu rozhrani
tvorené odlouc¢enym pojivem nebo vrstvou povrchové Gpravy
(neluminuje).

slozeni dle REM-EDX: Zn, S, Al, Si, P (Ca)

bila

Homogenni, silné poskozena (krakeldz). V UV svétle hnédo-okrova
fluorescence. Obsahuje Zn bélobu (lokdiné mista s obsahem S?), malou
ptimés olovnaté béloby, hlinky a uhli¢itanu nebo siranu vapenatého.
Na povrchu je rozhrani tvorené odloucenym pojivem nebo vrstvou
povrchové Upravy (neluminuje).

sloZeni dle REM-EDX: Zn, Pb, Si, Al (lokdIné zrna Zn a S — mohlo by se
jednat o litopon, avSak Ba nebylo prokazano).

bila

Tenkd nesouvisla homogenni vrstva s obsahem olovnaté béloby.
sloZzeni dle REM-EDX: Pb

4a-c

bila

Vrstva zrnitého charakteru nanesend ve tfech vrstvach. Obsahuje Zn
bélobu, baryt (drceny mineral plni funkci plniva), nelze vyloudit i
poutziti litoponu. Ve vrstvé dale zjisténo malé mnoistvi olovnaté
béloby. Na povrchu vyrazné rozhrani tvofené vrstvou neéistot nebo
ztmavlé vrstvy povrchové lazury.

slozeni dle REM-EDX: Zn, Ba, S, Pb

bila

jemnozrnnd vrstva pigmentovana pfevazné zinkovou bélobu s pfimési
olovnaté béloby. Na povrchu patrné rozhrani.

sloZeni dle REM-EDX: Zn, Pb

bila

jemnozrnna vrstva pigmentovana prevainé zinkovou bélobu s pfimési
olovnaté béloby. Na povrchu patrné rozhrani.

sloZeni dle REM-EDX: Zn, Pb

hnédo-¢ernd

vrstva necistot nebo lazurni barevna Gprava

sloZeni dle REM-EDX: nelze uréit prvkové sloZeni (vysoky obsah

organického pojiva)

bila

slozeni dle REM-EDX: Zn, Ba, S

renata.tislova@upce.cz
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Keramickd figurdlini plastika z byvalych Lézni Kyselka
Chemicko-technologicky priizkum povrchovych barevnych uprav

Vzorek Illa: vnitini lem $atli zespoda

Komentai: Vzorek odebrany z blizkého okoli vzorku IVb. U néj je patrna chaotickéd vystavba vrstev,
mezi kterymi nelze jednoznatné uvést néjakou souvislost. Fotografie je umisténa zdGvodu
dokumentaéniho; na snimku je vidét vétsi mnoZstvi fazi nez bylo dokumentovano u vzorku IVb, co?
signalizuje, Ze keramickd plastika prochézela pravidelnou obnovou a udribou svého vzhledu. Je
ziejmé, Ze natéry viak byly udriovany v bilém nebo sv. okrovém (krémovém ténu), aviak nelze
vyloucit, Ze v nékterych fazich mohlo dochézet k jeji povrchové Gpravé provedenou tenkou lazurou
v hnédo-terveném ténu nebo, vzhledem k €asté pfitomnosti organické vrstvy na povrchu natérd,
mohl tén byt lomeny, pfip. mohl byt naopak le$t&ny a7 ‘mramorovy’.

Fakuita restaurovani, Univerzita Pardubice, Jiréskova 3, Litomy3l, 570 01, renata.tislova@upce.cz
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Keramicka figurdlni plastika z byvalych Lézni Kyselka
Chemicko-technologicky prizkum povrchovych barevnych dprav

Vysledky analyzy — stanoveni fyzikdlnich viastnosti keramického stiepu

e Stanoveni soucinitele kapilarni nasakavosti, celkové nasakavosti vodou

Méfreni kapildrni nasdkavosti bylo provedeno na tfech mistech s rliznym typem povrchu, celkova
nasdkavost byla stanovena na 3 ulomcich keramiky (oddélené fragmenty Xll, Xlll a XIV). Mista méfeni

nesou oznaceni:

Zk XIV — misto pod levou lopatkou, na povrchu uzavieném - s tmavym depozitem

Zk XV - Saty pod hyzdi, po ocCisténi laserem, na Cistém povrchu - otevieném

Zk XV1 — sokl zespodu, povrch stiepu ni¢im neosetieny (referenéni méfeni)

2,5
20 XV +
®
| XV L
-~ 1,5 4
‘7‘E ’0’.
g‘b XVl ¢ ..“{ y
= 1:0 ‘—--i
¢ _BR
L 2 .
0,5 . rL~
B 2
0,0 n T T T T T
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25
t (hod/?)

0,3

Graf 1: Kapilarni tok vody (méfeno pomoci vysoko-sorpéni houby Blitz-fix®).

Z linedrni Casti zvislosti kapilarniho toku byl vypocitan tzv. soutinitel kapildrni nasékavosti C (kg.m"
2.hod™?), hodnoty celkové nasékavosti vodou jsou uvedeny v hm.% (Tab. 3).

Vzorek/(misto méreni)

Soucinitel kapildrni nasdkavosti

Celkova nasakavost vodou (hm.%)

C (kg.m2.hod™?)
Xiv 13,9 20,1-21,3
XV 11,1
Xvi 13,3

Tab. 3: Charakteristika keramického stfepu — celkova nasakavost vodou, kapilarita.
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Keramicka figurdini plastika z byvalych Ldazni Kyselka
Chemicko-technologicky prizkum povrchovych barevnych dprav

Shrnuti vysledkd

Chemicko-technologicky prizkum keramické figuralni plastiky z byvalych Lazni Kyselka byl zaméfen
na zjisténi informaci, které se tykaji ipravy povrchu plastiky a charakterizace materialu plastiky
(keramického sttepu). Priizkum dochovanych povrchovych Gprav byl stanoven na vzorcich
fragmentalné dochovanych barevnych Gprav, charakteristika materialu byla provedena na tlomcich
keramiky a mérenim in-situ. MnoZstvi vzorkl a fragmentalita dochovanych Gprav limitovalo rozsah
prizkumu na stanoveni téchto zakladnich vlastnosti:

- Barevnost a stratigrafie barevnych dprav — mél poskytnout informaci o vzhledu plastiky,
pfip. jeho historickém vyvoji

- Charakteristika materidlu keramiky — stanoveni nasakavosti keramiky vodou, jeho chovéni
pti plsobeni vody (kapilarita).

Vysledky priizkumu Ize shrnout takto:

- Plastika prochdazela ¢astou idrzbou a opravami — na povrchu plastiky je patrné velké
mnozstvi povrchovych Uprav. Jedna se pfevdiné o bilé nebo sv. béZové natéry casto
povrchové opatiené vrstvou organického pojiva, ojedinélé je pouZiti barevné lazury (vzorek
IVb). Vzhledem k jejich pfitomnosti nelze vyloucit ledténi povrchu pro docileni hladkého nebo
lesklého vzhledu napf. imitujici vzhled uslechtilejSiho materidlu. SloZeni vrstev je proménlivé,
zakladem je v3ak pokaZdé Zn béloba, ktera se b&Zné pro povrchovou dpravu keramiky
pouzivala a dodnes pouZiva. Nejstarsi povrchovou Gpravu nelze uréit, stejné tak jako nelze
udélat zévér o zcela plvodnim vzhledu plastiky (prezentace v reZném vzhledu nebo jiz od
pocatku povrchové upravena?).

- Keramiku Ize charakterizovat jako stfedné nasdkavou, celkovd porozita je cca 20 hm.%, tomu
odpovida i koeficient nasdkavosti. Povrch je otevieny a kromé otidténi prachovych depozitti a
nevhodnych nejmladsiho erveného natéru nevyZaduje razantnéjsi ocisténi.

V Litomysli, 31.7.2014 Zpracoval: Ing. Renata Tislova, PhD.

Katedra chemické technologie, Fakulta restaurovani”
Univerzita Pardubice

renata.tislova@upce.cz
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Technicky list — Primal SF 016

artprotect s.r.o.
absolonova 73 C762400 brno tel/fax 541223469 tel 541224450gsm 602537463 info@art-protect.cz

Primal SFO16

Vyrobce:Rohm&Haas KG,Némecko
Distributor:Kremer Pigments,Aichstetten,SRN

Deffner und Johann GmbH,Réthlein,SRN
Prodejce: Deffner & Johann s.r.o.,Brno

Popis produktu:Primal SFO16 je produktem ktery nahrazuje starsi verze AC33/35 zlepsenymi
parametry(vyssi ochrana filmu proti UV,vyssi koncentrace doddvaného produktu,nizni moznd
teplota zpracovani - jiz pii 1 stupni Celsia).Ostatni zakladni charakteristické viastnosti zOstavaiji
stejné.Primal SFO16 je Cistd,vodou fediteind 100% akryldtova disperze.Celd fada produktd byla
pUvodné vyvinuta jako vysoce povétmostnim podminkdm odolnd ochrana staveb.Slozeni
polymeru nabizi excelentni odolnost vic&i UV svétlu a proti Zloutnuti stejné jako vynikaijici stdlost
barevného odstinu.Navic jde o produkt odolny alkdlim na minerdalnich
podkladech(zdivo,azbestovy beton ¢i cement).Primal se hodi pro viechny druhy fasadnich
barev(hladké,strukturované,tenko nebo silnovrstvé systémy,barev které jsou formulovany
Primalem,hodi se i pro natérové hmoty pro ochranu proti karbonatizace .Nabizend bariéra
kysli¢niku uhelnatému tlumi karbonatizovani betonu které vede ke korozi ocelovych konstrukci

v betonu kdyz rez se fyzikalné objemoveé roztahuje.Souc€asné maji tyto natéry dobrou prostupnost
vodnimi parami,takze ze staveb mize odchdzet vnitini vinkost a zUstava vyvazeny pomér mezi
dostatecnou tvrdosti({dobrd odolnost vici prijmu nedistot) a dostate&nou elesticitou(pfi
mikrotrhlindch v podkladu).Polymer se samoziejmé hodi i pro vnitini nGtérové systémy.Stanovenym
pouzitim,pro které tento materidl distribuje nase spolecnost je oblast viastni tvorby uméleckych
akrylovych barev.

Doddvand forma:plastové lahve o objemu 1 - 5 — 20-i litrd

1akladni fyzikdlni viastnosti:

Vzhled:mlécné-bild tekutina

Podil pevnych slozek:50%

Brookfeld-viskozita pfi 25stC (vieteno ¢.2,200t/min):100-1.600cps

Hodnota pH:8.5-9.1

Specifickd vaha:1.06

Minimdlni teplota zpracovani: +1st.Celsia

Vlastnosti filmu:vysokd odolnost vic&i Zioutnuti a UV, vysokd transparence, trvald elasticita a flexibilita
Vlastnosti emulze:vyborna odolnost vi&i mrazu a starnuti,vysokd schopnost jimani pigmentd,dobra
snasenlivost s uméleckymi pigmenty,vynikajici odolnost vi¢&i solim,dobrd mechanicka
pevnost,dobrd pH stabilita,velmi jemna struktura disperze.

Zpracovdni:produkt je ur€en pro profesiondini poufziti pfi tvorbé viastnich uméleckych akrylovych
barev.Je misitelny se viemi pigmenty,spotiebu pojiva uréuje volba viastniho pigmentu a ddale
vlastni pojeti charakteru vysledné vytvéiené umélecké barvy.

Bezpecnost a ochrana zdravi pii prdci:viz bezpe&nostni list

Osetfeni ndstroju:disperze je vodou feditelnd,po zaschnuti moZno odstranit film Dowanolem
PM,Shellsolem A atd.

Reference:fada produktd Primal patii mezi celosvétové nejrozsirenéjsi pojiva pro vytvdareni viastnich
uméleckych akrylovych barev po dobu témér tiiceti let.

Zvldstni upozornéni:Primal je registrovanou obchodni zna&kou firmy Rohm&Haas.Udaje pouiité

v tomto listu odpovidaiji stupni znalosti o produktu v dobé jeho distribuce a nepredstavuji Upiné
vymezeni viastnosti produktu.Pouziti vyrobku mimo stanovené uréeni je véci zodpovédnosti
uzivatele.
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Technicky list — Steinzeugmasse Nr. 10 (Rot)
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Standard-Tone und Tommischungen

Standard claus ond clay blends / Argille e mis

le di arqgille standard

Qualitat/Quality/Qualita Nr. 1011 | 1015 | 1022 | 1026.1| 1027 | 1043 [1120 A| 1914 | 1920 | 2015 | 2033 |2040 A| 2118 | 2226 | 3017 | 3021 [3031 A
Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, SiO; 88,5 79.1 721 68,4 66,0 53,2 733 854 73 775 67,6 573 741 68,3 72,8 70,5 68,1
(%) ALOy 8,3 16,3 201 254 274 425 19,4 12,5 176 16,5 254 38,5 18,6 246 18,8 225 259
Chemical analysis, TiO, 0,9 13 1,9 15 13 1,8 1,0 1,2 28 152 1,5 21 09 13 13 15 3.2
calcined (%) Fe 04 0,5 0,7 09 1.3 1,2 16 1.2 0,4 11 14 19 21 1.1 1,7 398 19 20
Analisi chimica Ca0 0,1 0,2 0,2 03 03 0,2 0,1 01 01 0,2 03 0,7 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1
sul cotto (%) MgO 01 03 0.2 04 04 0,2 04 0,0 0.1 03 05 0.1 08 05 03 03 01
Na,O 0,0 0,1 0,1 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 01 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0
K0 1) 20 21 26 31 05 37 0.4 07 20 25 0.1 43 3.1 24 27 0,2
Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 24 4,1 53 8,3 7,9 13,7 2,8 4,5 6,5 51 7.2 12,8 4,5 8,0 51 6,0 8,6
@ - = a @
2| 5|5 |s |- =l .| B z § |
i B Lo b £ c & c £ £
Qualitat/Quality/Qualita o & 2 |8l o £ 3 € g o of 2 012 » s
sl |els2|s |5 |28 |5 |5 |2 |[s2|828| 38 |52|8s|8z]| ¢
glz| 5 (Ba|2|=2|2|2|2]| <2 |22|%s| 2 |3als58[58] =
g2l =12 |51 8 ol B S 2 127187 06 o7 ioelal] $
Eebanalyss (%) 500 pm 1,8 0,0 0,1 A 0,1 9,5 3,9 0,2 0,2 0,1 0.8 0,2 54 13 0,0 0,2 04
Grading analysis(%) 250 ym 26 0,0 0,1 0.1 0,1 24 1.2 0,2 0,1 0.2 03 05 23 04 0,0 0,2 0,5
Residuo al setaccio (%) 125 ym 83 0,7 0,1 04 0,2 3.1 24 35 0,5 1,0 0,6 1,0 29 0,5 0,5 04 11
63 pm 136 4,0 04 09 09 33 83 109 24 49 1.7 0.6 3,9 038 23 13 17
Sedimentationsanalyse (%) 20 pm 14 12 2 8 4 5 17 9 5 9 1 1 7 3 7 6 1
Sedimentation analysis (%) 6,3 um 18 14 9 8 6 12 18 18 13 15 3 4 17 9 8 7 4
Analisi di sedimentazione (%) 2 pm 13 14 17 14 T 21 20 16 19 17 12 2 26 18 16 17 17
<2 pm 35 49 72 69 83 61 30 46 61 52 89 94 36 69 62 66 76
JP astizitatPlastcity/Coefficiente di plastcia 16,8 | 191 | 220 | 260 | 273 | 274 | 205 | 170 | 238 | 21,3 | 26,8 | 35,3 ]| 26,0 | 314 | 252 | 23,2 | 26,3
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
Modulus of rupture(N/mm?) 26 27 143 42 42 1,2 1.8 29 39 35 57 29 0,9 52 3.2 31 T2
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)
Trockenschwindung (%) |
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%) 2.4 47 5.1 5.0 48 3,7 27 4.1 4.9 a7 53 6.1 2,6 5.6 52 47 46
Eunnschwlndunn (%) 1000°C -0,7 03 18 3,7 2,6 37 0,2 -0,5 0,7 0,9 17 43 1,2 25 T 1,5 21
Firing shrinkage (%) 1100°C -0,2 1.9 33 6,0 6.1 46 6,1 0,2 28 26 6.4 6,6 43 74 6.0 51 3.6
Ritiro in cottura (%) 1200°C 0,7 37 5,1 6,6 6,6 8,8 53 14 438 438 7.1 11,4 57 85 72 6,2 9.0
1300°C 2,7 5,0 5.9 6,6 6,5 10,5 57 13 6,2 53 | (54)*] 118 56 | (7.0)" | (55" | (5,8)* | 10,0
[Wasserautnahme (%) 1000°C 16,8 12,4 1,7 9,5 124 219 15,8 151 17,6 133 12,5 16,3 17,2 148 3.2 13,2 214
\Water absorption (%) 1100°C 15,9 93 9,1 40 42 19,8 9.9 14,4 14,7 9,2 3,9 1.1 9.8 37 50 59 18,2
|Assorbimento di acqua (%) 1200°C 145 54 29 0,2 09 10,7 T, 12,7 10,8 3.1 03 1,5 52 04 03 1.1 T:f
1300°C 10,9 1,9 0,1 0,1 0,3 L 4,6 11,9 6,4 1,4 (7,3)* 1,4 4,6 (6,3)* | (10,8)*| (1,7)* 5.9
Brennfarbe 1000°C weill | weil | weiR | weiR | wei | wei | weil | weiR :::E rosé | weil | weiR | weiR | weiR | rosa | rosa | rosa
Firing colour 1100°C weill | weiR | wei | weil | weil | wei | weil | weil | weiR |creme | weiR | weil | weiR | weiR | rosa L‘::; rosa
" ’ < » < 2 ; grau- % creme-
Colore in cottura 1200°C wei | weiR | weiR | weiR | wei | weiR | weiR | weiR | weiR | creme | weiR | creme weil weil | braun | grau gelb
1300°C grau- | grau- | grau- | grau- | weiB- e grau- |creme-|creme-| weil- | grau- |creme-| (grau- | (weiR- grau | grau | grau
weill | weil | weill | weil wei | weil | weil rau_| weil | grau )" | grau)*
Farbe/Colour/Colore
|Qua|it5tlQuaIity/QuaIité Nr. 1011 | 1015 | 1022 [ 1026.1| 1027 | 1043 |1120 A| 1914 | 1920 | 2015 | 2033 |2040 A| 2118 | 2226 | 3017 | 3021 [3031 A
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Tone und T

Standard clays and clay blends
Argille e miscele di argille standard

7922 | 8025 | 8029 (9017 B| 0018 | 0032 [0039 D| 0040 [0041 B| 0044
64,3 66,4 63,0 57,5 74,0 61,8 56,9 55,1 58,5 54,1
3 4 e i 7 231 26,2 29,1 17,5 18,8 35,1 39,7 423 41,2 436
1.1 0,9 1,2 1,0 1,0 1,4 1,2 1.3 13 29 13 1,2 24 3,8 33 1.6 14 28 < 4 0,6 0.4 0.4 0,1 0,2
3,5 29 12,7 9.7 225 6.4 73 9,7 103 12,2 22 124 24 108 73 2,0 18 138 1,0 03 04 0,5 03 0,6
0,4 0,2 0,2 0,1 0,8 0.4 0,3 0,4 0,4 0,2 0,2 0,3 0,6 0,2 0,2 0,3 0,5 1,9 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
04 03 0,5 03 18 0,5 05 086 0,6 0,6 04 0.9 0,6 0,4 05 04 0,5 33 04 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
0,0 0,1 0,0 0,2 0,0 0.0 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 01 0,2 0,0 0,0 0,1
15 1.4 1.9 4,0 31 1,0 2,2 2,4 29 14 28 43 14 0,8 1.1 27 3,2 0,5 43 22 24 15 0,0 1.5
13,6 3.4 7.4 57 10,3 9,4 7,5 7.3 9,1 10,4 6,7 7.4 8,4 8,0 9,9 7,1 10,6 13,5 2,6 8,1 11,8 12,2 14,2 13,1
B S 3
c > = e
5|l |2 s | 8| s | E| 8| 8|8 s
B c = g B 2 2 s ] B & S S 2 = ©
e S € g 5] , B S 3 i € ok s e o > < O = 13
< 5 £ |28 |En|2c|2E|a| 2| 8| 28] & € P [8=| =2 | 3 g
5 £ 2 < S2|§ $|%5 |86 |88 ° 2 & ) S 5 2 | 5o s g £ £ & £ £
i | 5| 2| s |28|sc|c2|=2(32| 5|5 |s5|s|2|8|s|35|5 (5[5 |8/58|%/S5
i 3 e} 171 Lol od Pl = = 1= = = x4 = S [T D 4 X X b4 X 5%
13 0,3 0,9 9.8 2,4 16 15 1,2 0,3 26 0,6 2,6 0,1 9,5 43 0,6 25 3,0 59 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
14 1.1 20 21 5,0 2 3,0 3,6 1.1 22 04 1.1 1,0 3,6 1.6 0,2 it 23 73 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0
1,4 8,0 0.8 1,9 3,7 3,9 4,2 1.3 0,7 26 0,7 3,6 59 4.5 21 0.4 1,3 6,0 27,5 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
9 15,1 10 1.7 3,2 51 3.7 1.2 0.8 4.4 1.2 6.4 55 51 3.0 0,9 1.1 12,2 15,9 03 0,0 0,0 01 0.2
2 12 6 5 1 6 4 3 4 2 3 16 6 0 3 2 1 9 4 31 1 1 0 4
7 17 15 18 5 13 13 15 10 4 7 31 9 6 2 5 4 12 5 61 30 13 2 26
13 1 13 22 9 12 9 9 1 20 12 13 11 13 8 16 10 14 1 4 31 36 3 28
75 36 65 42 78 61 65 68 73 66 77 32 73 58 74 75 84 54 24 3 38 50 95 42
412 | 219 26,6 | 334 | 378 28,6 226 | 29,2 | 285 [ 331 | 262 215 | 238 22,2 271 | 263 | 31,7 | 64,4 | 209 | 40,5 37,2 39,3 50,5 41,6
41 6,2 3.4 08 72 5,2 44 19 25 15 3,7 1.9 54 1.5 21 29 3,7 43 0,2 0,8 0,4 05 1,0 1,0
58 | 3.9 57 | 3,0 | 7,7 6.6 5,0 l 6.4 l 54 I 6,8 l 47 49 I 73 4,9 49 I 49 ’ 5,2 l 13,2 I 28 l 1,2 29 26 58 3,9
3,2 0,0 3,7 1.1 7.4 2,1 2,3 4,6 52 3,9 24 1.8 1,2 1.4 24 2,2 3,1 8,6 -0,5 2,0 26 29 53 1,9
8,4 1.1 76 6,9 1.8 50 49 78 9,5 9,0 56 4.4 3.6 64 6,7 51 6.9 83 01 22 38 34 57 26
10,4 3.1 8,6 10,3 | (1,4)* 6,0 57 8,0 9,2 11,2 7.1 6,7 47 73 8,9 6,3 7.6 (7,00* 0.9 6,5 6.3 6,2 8,3 56
10,3 5,2 T4 ] 8.0 | 36)] (6.3)* | 4.9* ]| (5.9* | (7.6) | (10,8)*] (6.3)* (6,4)* 4.8 7.8 9.6 6,0 (7,1)* = 18 10,4 9.4 9.1 12,5 9,0
22,0 17,8 11,2 255 1,5 13,7 10,6 75 9,2 154 133 13,4 13,5 16,6 18,0 123 13,9 51 20,4 35,6 32,4 359 34,6 36,1
8,7 163 4.0 98 |(17,1)*] 79 48 0,2 0,2 50 6,2 103 8.9 84 10,5 6,1 45 34 198 373 2877 311 353 340
1.7 12,2 0,7 0,9 |(24,0)*| 49 2,2 0,2 0,5 15 04 46 6,2 6,2 52 0,6 1,2 49| 179 27,0 18,5 239 28,7 240
2,5 6.4 G0 ] 6.7 118,00 54)* | (10.4*] 8.7)* | @.7* | (3.9* (5,9 | (9,2)* 55 3.9 3,0 0,5 (3,9)" i 15,9 16,2 8.6 13,5 18,6 15,4
weift | hellrot | ot | helrot [ rot | hellrot [ hellrot | helirot [ helirot | PU™ [ rosg | helk [ hell- o tHrosa- [T e T o iz | wein in in iR | weit
rosa grau Qelb rot Of wel wei wel wel wel eil
creme- % braun- hell- 4 rot- o ; 2 g A
gelb rot rot helirot | (rot) rot rot rot rot rot orange grau gelb rosa |orange| creme | weil} Bt wei | wei | weil | weil | weil | wei
creme- | ziegel- | ziegel- | violett- | (braun)| ziegel- | ziegel- | ziegel- | ziegel-| rot- | leder- |anthra- braun- | leder- | griin- creme- .
gelb rot rot rot ® rot rot rot rot braun | farben zit gelb orange | farben | grau wei |'braun weill Wellh: | Wells | wels | wells;| weit
rot- (braun)| . (violett) | (violett) | (violett) | (braun) .| grau- orange- & z % ¢ =
braun violett braun - violett 44 ¥ A . grau | (grau) gelb |°range oib weil | weit | weil | weil | weil
5318 |6024 Al 7921 | 7922 8029 |9017 B[ 0018 | 0032 |0039 D| 0040 |0041 B| 0044
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Tonige Sekundirrohstoffe
Clayey Secondary Raw Materials
Argilloso Materia Secondaria

1032 | 3007 | 3021A | 3023 | 3029A| 3034 B|4011A[4013C|4013D | 4015A| 4017 A | 4021 C 7023 | 9319 | 0018 A| 0018 B | 0018 C | 0023 A QualitétlQuaIity/Qualité Nr.
arbe/Colour/Colore
633 | 690 | 799 | 683 | 652 | 59,2 688 | 714 | 71,2 | 651 | 698 | 703 rS-IOz Chemische Analyse,
293 76 144 | 226 | 289 | 316 231 199 | 183 | 213 | 212 | 21,0 |ALOs gegliiht (%)
25 03 1.9 15 17 19 17 14 05 05 06 1,0 [TiO, Chemical analysis,
16 28 14 38 33 47 47 37 05 086 08 1,5 |Fe05 calcined (%)
03 16,6 02 03 03 03 0,2 0,1 33 6,0 15 0,1 |CaO Analisi chimica
03 08 03 05 02 06 02 04 08 07 04 0.7 [Mgo sul cotto (%)
0,0 09 00 01 0,0 0,0 00 0,2 13 12 20 0,0 |Na,0
23 16 15 24 02 13 1.0 3.0 22 12 32 52 KO
95 12,5 4,0 58 10,0 | 12,0 76 6,2 6,6 7.5 6,6 4,6 |Glihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%)
E ] o ol o o 9¢
= == 3 o E o o
L3 t S €S =5 5§ 5 = 2
5823 55555855 9| 5555 25 |.2¢ S legol £ |55|3 § £ |¥N| & | 4§ ¢ |Qualitit/Quality/Qualita
SEBECSlosBlEEG8EE cB|PEplGEg) 38 BE3 2 (83| S [33|8.3 £ |s%| &5 |32
oo oBlgoglceB cL |2 Q28 Ev |g2 s @ g |¥a|Ns 2 |2 2 | &0
$85|82slogal32 (s 35| u2 [s2ai s 25 |58 8 [528 5 |28(588 = (55| 5 |23
2ol oolP s P Al b F [OSJPIS TE (388 s Il ¢ lEeloes] 6 (8, 0 1&g
0,1 0,0 03 09 79 06 16 0,4 03 20 3,0 0,1 38 15,3 0,1 0,6 0,0 0,1 0,1 0,0 500 um Siebanalyse (%)
0,0 01 01 1.1 6,7 286 21 03 05 14 73 0,2 6,0 14 03 03 0,1 12 02 00 250 pm Grading analysis(%)
04 01 08 27 32 58 14 35 06 16 15 23 8,2 6,7 11 08 03 2,0 04 0,0 J125um Residuo al setaccio (%)
1.1 03 6,3 57 11 6,0 259 | 130 45 23 109 | 118 91 37 10 09 16 3, 14 03 |63 um
5 5 12 i} 1 2 1 4 19 12 1 13 3 10 2 14 6 23 4 J20 pm Sedimentationsanalyse (%)
6 13 " 15 14 4 3 3 6 33 10 19 18 6 11 12 24 37 21 7 |63um Sedimentation analysis (%)
10 15 17 14 20 8 k4 8 9 21 17 20 13 6 10 20 27 34 23 14 2um Analisi di sedimentazione (%)
80 66 60 56 46 76 66 74 76 17 39 47 30 59 61 63 31 15 30 75 f<2pm
324 ] 224 [ 219 ] 224 ] 279 ] 356 ] 320 | 215 | 364 | 27,7 | 203 | 26,0 | 224 | 188 | 346 | 27,2 | 37.8 | 240 | 273 | 338 |PlastziaUPlasiciy/Coemaents d plasicia
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
36 15 46 33 49 45 1,7 | 120 50 84 12,9 72 22 21 21 28 1.0 11 286 1,9 [Modulus of rupture(N/mm?)
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?
Trockenschwindung (%)
51 | 1,9J 54 l 50 l 84 | 75 I 81 l 74 ] 91 l 8,0 I 78 [ 6,1 ’ 32 I 31 I 66 I 42 57 39 41 22 Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%
3.1 -0,5 07 26 29 43 31 09 2,7 35 03 14 51 1.0 13 09 08 1,0 0,5 1,2 |1000°C Brennschwindung (%)
69 51 27 50 41 76 42 20 8,1 83 | (67| 42 71 42 50 68 30 20 47 6,3 |1100°C Firing shrinkage (%)
76 * 6,1 6,0 6,7 87 | (15| 22 66 | (3.7 b 55 9.9 49 6,0 78 11 59 83 12,4 |1200°C Ritiro in cottura (%)
8,0 e 54 | (627 70 7.8 o 21 (7.8)" + % 7.8 2 55 74 | 66| 7.7 ]| 44) | (4.9 | (8.9)* |1300°C
165 | 265 | 136 [ 108 | 113 [ 115 | 156 | 122 | 183 | 115 | 140 | 17,0 | 327 | 17.9 | 21,5 16,3 | 255 | 184 | 159 | 250 |1000°C Wasseraufnahme (%)
74 121 101 57 87 40 146 | 106 | 125 40 [(204)7| 135 | 290 | 134 | 152 4.9 208 | 157 | 11,3 | 121 |1100°C Water absorption (%)
21 * 35 24 2,8 20 |(416)* 95 9,3 |(14,5)" 5 100 | 169 | 11,7 | 124 0,1 06 41 03 03 [1200°C Assorbimento di acqua (%)
0,5 e 54 | 68| 10 39 i 9,5 |(10,5* * * 7.0 % 116 | 86 | (9.4) | (3.8) | (13,5)](19.8)*] (7.1)* J1300°C
¥ orange-| rosa- P :
weill | ceme | weiB | rosa | flieder | weiR | hellrot | helirot ook rot | hellrot | hellrot | rosa | helirot | hellrot orange weill | weil | weil | creme |1000°C Brennfarbe
| creme- . . d braun- 2 rosa- rosa- A - “
weill brdin weill | creme | flieder | weill rot | hellrot o rot | (rot) rot i rot |orange i weiB | weil | weil [hell-gelb}1100°C Firing colour
_ creme- grin- | (ziegel- ziegel- | (ziegel| ziegel- leder- grau- "
weill weit grau | flieder grau | ro* orange rot ro)* 2 braun | rot gelb tarbeni weil | weill | weill weid 1200°C Colore in cottura
grau- 5 grau- 7 = = & leder- & 4 g grau- | leder- 2
wei wein | 98y gelb | grau orange| braun braun ikah gelb |(grau)*| weil | weil weit | farben 1300°C
- ST G 5 Farbe/Colour/Colore
1032 | 3007 [3021 A| 3023 | 3029 A| 3034 B[ 4011 A|4013 C|4013 D| 4015 A| 4017 A| 4021 C| 4024 | 4033 [ 7023 | 9319 |0018 A| 0018 B|0018 C| 0023 AIQualitﬁUQuaIitleualité Nr.
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Maoassen / Bodies / Impasti

GieBmassen
Casting slips
Impasti da colgggio
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 100 | 101 | 102 | 200 | 205 [ 300 | 301 | 501 [ 502 | 600 | 01.7 [ oot | oo5 | 030.6 | 033.8
[Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, SiO, 745 | 646 | 760 | 699 | 68,7 | 696 | 669 | 745 | 71,8 | 681 | 596 | 685 | 636 | 734 | 658
gegliiht (%) Al,Os 197 | 271 | 198 | 177 | 219 | 193 | 208 | 175 | 213 | 189 | 379 | 262 | 305 | 199 | 295
Chemical analysis, TiO, 1,1 1,1 1.1 1,0 1,1 1,1 1:3 1,1 1,3 1,1 08 0,1 0,3 0,4 17
calcined (%) Fe,0; 09 1,1 0.6 0,8 0,9 6,5 5.1 2,0 2,0 6,5 0,9 0,2 0,4 0,5 1,2
Analisi chimica ca0o 0,2 0,7 0.2 7.2 4,8 0,1 1,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,3 0,4 0,3 0,3
sul cotto (%) MgO 04 0,6 0,2 0,4 0,4 03 1.3 0,8 0,5 0,3 0,1 0,0 0,1 02 03
Na,O 0,3 1,9 0,2 0,2 0,2 0,2 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 2,4 33 0,7 0,1
K;0 29 2,8 2,0 27 2,0 2,8 33 16 2,9 28 0.6 23 18 46 11
Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 4.4 5,8 6,3 8,7 9,6 5,0 6,0 4,9 7,0 4,9 5,2 7.4 7.5 5,0 4.1
s |88|s 3 |3 5 i 1d (2 |4 3
°
g . 1P B © @ 21|18 |2 g = ] S -
Qualitat/Quality/Qualita S s2| 9 E E =] s [E Sl =g |E S| & se|bg|o .2
@ 22| 3 35 =1 @ 82|89 .5| 2= |9, £ 3 L gl @ >2
N L N =3 =3 N NS5 |aRB2| NE |3 N -3 29 3 3 K]
Ce|lfo|Le|fa|lfa|t CE |88z L [Bgx| ¢ 28|88 | 8 o2
[T [ [ oD oD - [y - 30 & T ® £ o = =
o2lasla2|52 |32 g8 o la8|a0 (583 £ 128|228 (S3 158
[Siebanalyse (%) 500 pm 0.0 0.0 0.0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,5 0,0 53 0,0 0.0 0,0 0,0
Grading analysis(%) 250 ym 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,3 0,0 217 ,0 0.0 0,0 01
Residuo al setaccio (%) 125 pm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 2,0 1,3 00 | 170 | o0 ,0 0,0 [ 14,5
63 pym 02 16 32 2,0 08 2,0 2,0 7.7 37 2,0 54 0,0 2,0 18 | 184
Sedimentationsanalyse (%) 20 ym 12 T 15 12 12 10 16 7 6 10 7 26 16 27 26
Sedimentation analysis (%) 6,3 um 20 18 28 20 24 18 22 14 8 18 8 21 20 27 11
Analisi di sedimentazione (%) 2 um 25 22 10 25 11 19 20 16 16 20 14 6 24 16 9
<2pm 43 52 44 41 52 51 40 52 64 50 22 46 38 28 21
JPlastlzlﬂuP Tty/C e ai 40,0 | 420 [ 380 [40,0 | 20,0 | 400 | 440 | 38,0 | 36,0 | 40,0 | 30,0 | 50,0 | 50,0 | 40,0 | 25.0

Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)

Modulus of rupture(N/mm?) 0,9 2T 3.9 0.7 2,0 3,0 3,6 : g 3,5 1,1 2,0 11 22 21 2,0
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)

Trockenschwindung (%) l | I | l | | |
Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%) 39 2.8 i 1.9 37 27 b4 S8 4.2 34 0.8 34 2.6 24 46
Eronnschwindung (%) 1000°C 1,0 58 0,6 0,0 0,5 1,5 45 0,3 21 26 0,3 1,3 1,9 1,0 0,5
Firing shrinkage (%) 1100°C 37 8.4 21 0.6 0,9 53 7.9 1.9 31 79 0,1 10,6 8,1 6,1 27
Ritiro in cottura (%) 1200°C 6,9 * 4,3 s 2 8,0 * 45 4,2 = 1,8 12,0 10,5 9,8 4,6
1300°C % A 6,3 i i S % 6,2 > 0} 2% 13,2 10,7 9,1 5.3
[Wasseraufnahme (%) 1000°C 15,6 6,0 16,1 20,9 13,6 16,3 10,1 16,3 9,2 15,8 17,6 225 23,0 16,3 13,3
Water absorption (%) 1100°C 87 0,1 13,2 20,0 13,0 8.1 22 13,4 58 4,9 17,3 44 12,4 6,1 10,2
[Assorbimento di acqua (%) 1200°C 1,3 & 7.8 B * 1,0 B 8,0 2,8 3 15,9 1,5 0,2 1,0 8,5
1300°C i 3 22 x 5 % * 2,7 = * 14,5 0,0 0,0 0,0 6,8
Brennfarbe 1000°C weill | wei | weil | weil | wei | hellrot rot ;:t rosa | braun | weill s(::;r:ze- wei | weill | weill
A = 7 weild- z ¢ 7 ziegel- braun- s schnee{ 5 g P
Firing colour 1100°C weild grau weil | weil | wei rot v grau |orange| .o | weil weilt weill | weil | wei}
Colore in cottura 1200°C welli- * weill Y . Ziegel- * grau | braun = weil SChr,'ee' weild weill weifd
grau rot weild
i 3 2 weil- % 5 7 5 anthra- % 2 Z schneeq 7 7 grau-
1300°C Bt it weill weilt weill | weil weilt
Farbe/Colour/Colore
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 100 | 101 | 102 | 200 | 205 | 300 | 301 | 501 | 502 | 600 [ 901.7 | oo1 [ o005 | 030.6 ] 0338

225



Plastische Massen
Plastic bodies
Impasti plastica

2 6 9 10 1 14 15 16 18 19 22 26 52 111 112 113 114 116 | 120.7 [142.11| 143 144 145 | 147.7 | 152.2 | 218 281
718 | 738 | 675 | 684 | 734 | 699 | 700 | 633 | 67,8 | 68,1 685 | 634 | 636 | 734 | 732 | 802 | 741 683 | 658 | 755 | 711 687 | 702 | 733 | 767 | 718 | 661
213 | 185 | 193 | 213 | 216 | 237 | 229 | 208 | 211 243 | 225 | 242 | 306 | 216 | 219 | 155 | 211 211 26,1 195 | 230 | 248 | 240 | 205 | 176 | 218 | 149
13 1,2 13 13 1.2 20 1,5 13 13 13 11 2T, 04 G 13 1.2 14 11 1.2 13 14 15 13 18 13 06 09
25 09 6,3 59 10 19 17 10,8 59 13 09 83 05 1.0 13 038 09 28 14 15 14 17 12 08 10 03 07
04 32 03 04 0,1 04 0,2 06 04 0,5 42 02 04 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 02 0,2 0,2 0,2 0,2 03 0,5 04 9,2
03 03 05 04 03 03 04 07 04 06 03 04 02 03 05 03 02 11 33 03 03 03 04 04 05 02 65
01 0,1 00 02 0,1 0,1 0,2 0,2 02 02 0,1 01 28 0,1 0,1 0.1 0,1 0,1 0,1 0,1 00 0,0 0,1 02 02 35 01

23 1.9 09 22 23 17 31 24 22 32 23 07 1.5 2,3 24 1.7 1.9 21 1.9 22 26 2,6 26 26 23 13 18
| 6,1 8,2 9.4 7,0 7,0 8,9 7.5 7.4 6,9 74 9.9 10,0 9 7,0 6,5 52 6,2 6,4 6,2 58 8,6 10,3 8,0 6,6 6,1 52 57
5 b=
o o o o eas| @ 2 oF |2 e, | o o o s
g (8 |, |% |8 |8 [85(8 |5 |32|5_ |88|s_ |8 E| 2|, e la 1o le 120] 8 ool 2
@ Bns 3 | P Slae Bal|E = @ s 12 || 8 L K] 2 £ s2 | o2
(BEIE |B83|5 |5 |5 |58|5p|fg|cE|zelco|8%|s |3 || 5|t c|B5|e|ze|EelEe|qE] 8 |2Y5E
2 3 2Z5| @ 2 ] 22| 28|25 |88 (3 ) 2 2 g 2 2 |%:5|E8|25|25|25|25]| ¢ O I I
|25 |8 |885|8 |Bo|E,|E2|28|85|8c|28 85|88 2| 8| 8| ¢ |585|E2 (85|55 (85|88 55| &5 |=8|5¢
|85 |23 [§8n| 85 |23 (83|80 |25 5 |25 |28 |20 |28|28%| & © o €| 88|52 (52|52 |52 |48 £ |Se|es
R R Rl i 2oloslos )|l ge |6 SEloElSE|l® el = = Jascloplosiags|asS|1o5]|88 s lrxel=s¢g
I
| 041 0,0 04 04 0,0 02 0,2 03 02 0,0 0,0 06 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1 0.1 0,0 0,0

04 0,0 08 11 0.0 05 05 09 04 0,0 0,1 32 0,0 02 0,0 00 0,0 00 01 06 086 2o 04 01 02 0,0 03
16 29 3,0 14 05 14 09 1.1 1.2 0,1 1.0 28 0,0 08 0,0 0,0 0,0 05 05 18 28 47 13 1.1 16 0,0 18
48 47 3, 28 3.0 39 17 48 29 14 57 31 39 28 26 19 54 30 25 34 34 45 22 32 73 7.8 78

7 8 6 5 8 13 7 T 5 4 10 2 13 8 8 15 8 8 15 9 6 6 7 4 4 28 10

8 12 12 10 15 16 14 9 1 1 20 9 18 15 8 15 13 15 18 " 1 8 7 ) 10 27 20
13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 14 17 23 13 13 12 13 16 11 15 14 10 12 15 18 18 16
67 60 60 73 60 A7 52 72 71 63 49 70 42 59 71 56 61 57 49 62 65 72 72 70 61 20 44
262 | 211 292 | 276 | 244 | 313 [ 266 | 29.4 | 203 | 30,5 [ 225 [ 255 | 244 [ 239 [ 235 [ 242 [ 258 [ 249 [ 22,4 | 233 | 244 [ 249 | 239 [ 235 19,0 17,6
36 47 23 43 46 29 32 83 27 26 3,2 23 28 39 28 20 23 21 4,0 17 A7 20 30 68 43 33 3.2
6,9 l 54 7.0 l 75 l 6,2 66 I 6,8 I 7.6 [ 65 6.4 54 6,0 l 53 l 6,2 54 I 52 | 55 6,1 63 l 49 I 47 l 51 I 51 l 55 55 38 42
25 1,5 47 38 2 2,9 20 42 3,6 43 14 3,0 18 21 14 1.1 1,1 18 15 2,0 23 25 22 LE 1 0.4 -0,7
51 2 52 62 45 6.1 52 76 73 73 20 78 49 45 31 33 43 51 31 38 42 47 54 48 45 27 -03
6,1 g @47 | 75 6,1 7,0 6.4 75 = * be 81 81 6,1 48 49 56 6,6 48 51 54 58 6,1 58 56 6,5 %
(5,1)" * % i 6,6 » (5,4)" ? & » < 8,8 8.5 6,6 4.9 57 6,1 6,2 6,1 5.4 56 57 6,2 51 s & x
10,3 9,7 56 8,6 118 | 116 | 11,8 82 8,4 85 115 | 136 | 162 | 118 12,0 | 130 14,0 12,4 | 125 11,4 10,8 105 | 11,7 12,2 12,7 14,7 | 196
47 7.6 46 35 72 48 66 13 09 05 83 47 94 72 86 88 76 63 88 75 72 6.4 51 57 67 102 | 188
1,4 * (104)*| 05 28 2,2 13 2,0 ¥ = % 3,2 07 28 34 47 37 09 46 35 23 30 08 15 37 16 ®
(6,3)" % 7 B 0,6 2 (4,9)" % & » = 0,3 0,0 0,6 1.6 1,0 0,8 1,0 0,5 0,7 0,7 1,2 0,2 13 5 s %

i hell- rot- hell- o ; s
rosa | weil | braun | helirot | weifl gelb rosa rot beau weil | weil | rosa | weil | wei | weil | weil | weiR grau rosé | wei | weil | weil | weil | weil | wei | wei | wei
orange| weill s::vl::m rot | wei | gelb |orange du::;el- braun ";f:r weift | rosa | weiR | weill | weifl | weiR | weiR | grau |creme| weil | weiR |creme| weill | weit | weil | wei | weit
leder- ) ziegel- grau- dunkel: " . . . . i . » grau- .
farhan schwarz i weil gelb | gelb ot orange| weill | weill | wei | weil weill | weil | wei | wei® | weiB weits weill
worf = o B RESE G el L L ek VB EEE O el el e e e D
2 6 9 10 11 14 15 16 18 18 22 26 52 111 112 113 142.11| 143 144 145 | 147.7 | 1522 | 218 281
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Sondermassen
Special bodies
Impasti speciale

Sekunddrmassen
Secondary Bodies
Impasti Secondaria

551 | 552 | 553 | 762 | 910.1| 922 | 950 [ 954 | 011 Jptwr1f PO11| 191 . | 0146 [4023 D[6023 A|Quialitat/Quality/Qualita Nr.
i | | % [Farbe/Colour/Colore
655 | 64,1 696 | 66,2 | 609 | 588 | 501 619 | 685 | 734 | 685 | 734 519 | 572 | 685 | 68,0 | 66,0 |SiO, Chemische Analyse,
270 | 283 | 181 | 254 | 358 | 374 | 345 | 320 | 262 | 216 | 262 | 216 | 191 | 153 | 174 | 2611 | 20,7 | 225 JALO; gegliiht (%)
16 16 14 29 11 11 06 23 0.1 1.2 0,1 1.2 12 08 28 01 14 24 [TiO, Chemical analysis,
10,5 74 23 23 8.7 29 1.3 15 08 186 02 10 02 1,0 74 59 137 05 6,2 56 [Fe,0; calcined (%)
02 0,2 0,2 0,2 03 05 03 03 05 03 03 0,1 03 0,1 0,2 0.2 1,9 0,1 04 04 [CaO Analisi chimica
04 03 04 04 07 06 01 02 132 03 0,0 03 00 03 11 08 33 02 04 03 [Mg0o sul cotto (%)
02 0,2 01 01 0,1 01 01 01 02 0,0 24 01 2,4 0,1 08 03 06 0,2 01 06 [Na,0
24 32 28 28 31 14 03 05 0.2 1.7 23 23 23 23 22 31 05 39 28 22 K0
8,6 5,8 7,8 .3 59 93 5,9 3,8 8.4 11,9 4 16,3 74 14,2 95 5,9 20,9 7.8 5,0 6,5 |Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%)
: ¢ -
o o 0 H 5 3
@ € 2 @ © 8 c o o o =3
g2 |Z2el22|2 | 8|35 | 8| E ig|aa| 83|53 |23 85| 82|28| £ |2 [|QualitatQualiyQualta
4 E ° o @ = FE ] b |S = ceg|2f
8|8 o 8| e 2 ! : 5 £ s S5IE8% § sa|lagl|l6s o 0%
selgslaslssiesl & | & 1&138 siloeleg(3o8@8) 0128821 & |89
0,0 0,0 04 10 33 0,0 29 21,7 0,0 0,0 0,0 10,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 6,5 0.1 [500 pm Siebanalyse (%)
0,0 00 04 0,4 31 02 214 | 167 00 01 00 00 00 0,0 0,0 0,0 0,0 11 Y 1.1 J250 pm Grading analysis(%)
0,0 03 13 09 59 17 146 | 129 0,0 03 00 05 0,0 05 03 0,0 0,0 04 81 51 |125pum Residuo al setaccio (%)
28 45 15 13 96 13 88 9.0 28 12 27 30 18 00 20 04 54 6,0 163 pm
5 7 3 3 14 5 6 6 15 1 25 7 25 8 5 14 kA. 3 2 1 J20pm Sedimentationsanalyse (%)
i 18 6 5 23 8 5 6 24 4 21 14 21 15 15 25 kA. 14 3 3 J63um Sedimentation analysis (%)
17 20 1 10 1 6 4 3 13 13 6 12 6 13 14 32 KA. 6 7 6 Rum Analisi di sedimentazione (%)
69 50 78 80 31 71 35 24 45 79 46 54 46 60 63 29 k.A. 76 70 71 J<2pm
313 | 278 | 265 | 283 | 204 [ 304 [ 228 | 195 | 272 [ 327 | 26,7 | 342 [ 26, 265 | 332 | 239 | kA ]| 394 | 208 [ 237 F'astlzlta't/ﬁas!iulylcoemcienla di plasticita
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
44 40 41 19 31 56 32 38 46 48 19 35 19 78 39 24 kA. 50 45 5,1 [Modulus of rupture(N/mm?)
alla rottura lorda (N/mm?)
[Trockenschwindung (%)
6,3 l 39 l 49 47 I 53 I 6,7 [ 47 42 57 47 41 75 41 ’ 58 l 6,7 | 46 | kA. 52 I 53 [ 53 Drying shrinkage (%)/Ritiro in essiccazione (%)
6,3 25 33 44 08 36 08 06 21 38 23 24 23 18 38 6,8 k.A. 1,2 38 4,0 [1000°C Brennschwindung (%)
9,0 65 58 72 22 7.0 26 14 35 83 89 45 89 40 50 86 kA, 34 59 54 |1100°C Firing shrinkage (%)
8,8 Tl 6,8 75 39 75 3,0 19 3.2 103 | 11,9 6,4 19 66 | (3,1)" * kA. | 10,1 6,6 6,8 |1200°C Ritiro in cottura (%)
i £ 6,1 6,9 41 ] (69| 36 23 26 10,1 126 76 12,6 71 7 i kA | 129 | (56) | (5.5 |1300°C
6,9 15,5 10,3 9,1 12,7 | 101 19,1 14,9 12,1 16,9 196 18,8 19,6 | 20,8 46 58 k.A. 287 89 8.8 [1000°C Wasseraufnahme (%)
02 47 39 18 103 23 164 | 138 84 68 73 15,1 73 151 22 116 | KA. | 235 44 56 (1100°C Water absorption (%)
01 04 07 02 6,5 04 16,0 | 127 6,7 03 08 9,0 08 83 |(154)* 2 KA. 71 28 1,1 J1200°C Assorbimento di acqua (%)
X & 19 0,3 49 | (44)" | 151 | 121 46 0,3 0.0 58 0,0 3.8 ” % KA. 14 | (8,0) | (8.8)* J1300°C
hellrot | ellrot| rosa | rosa | 2 ;::‘b rosé | rosé | rose | wei | | wein | %37 | weit | helirot |scwaz| KA. | weid | helirot | rosa f1000°C Brennfarbe
rot rot | creme | creme ;;': gelb | weil | creme | weil | weil SC:: \Z"' weill “:':“;' weil | rot 'w"f'a" kA | weil rot |orange|1100°C Firing colour
ziegel- | ziegel- grau- schnee- schnee- (ziegel| dunkel-| gelb- .
rot rot | creme [ creme | grau gelb | weil | wei weil weil | “loa | weiB | g | weiB rol)* kA. | weil i grin 1200°C Colore in cottura
% . | weiB- | weit- | braun- (aravy| weit | wein | creme | 972U | scinee- | grau- fecmee. | grav- | i A | wein |®raun) I\;:;\.) bt
rau rau g weil | weit | wei | weil | weiR a8 ! 2
Farbe/Colour/Colore
552 | 553 | 762 | 9101 | 922 | 950 | 954 | 011 fP11F1| PO11| 181 | 390 | 660 B{,“; 0146 | 40230 6023 A|Quialitat/Quality/Qualita Nr.
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Schomotten /

Schamotten
Grogs
Chamotte
Qualitdt/Quality/Qualita Nr. S 1037|'S 2030| S 2033 S 3039 |5 0042 A KS 12 | KS 14 [KS 161]s 1016 c[s 1017 A[s 1019 8[5 1038 A[ S 1040 A
arl our/Colore
Chemische Analyse, Sio, 58,5 | 60,1 61,3 | 555 | 550 | 756 | 76,7 | 70,5 | 742 | 709 | 67,7 | 76,0 | 699 | 553 | 52,0
gegliiht (%) Al Oy 370 | 305 | 336 | 385 | 420 180 | 188 | 188 | 186 | 214 | 171 168 | 195 | 388 | 415
Chemical analysis, Tio, 1,2 1.7 1,6 1,2 0,2 13 1,2 1,3 12 1,2 13 11 04 0,1 13
calcined (%) Fe,0; 1,5 18 16 35 098 41 07 3,7 33 18 038 1.0 086 13 15
Analisi chimica Ca0 0,2 04 04 0,2 0,4 0,3 03 0,2 0,2 03 7,0 0,2 52 0,1 0,6
sul cotto (%) MgO 02 07 06 05 0,3 04 05 04 04 0,5 03 04 06 01 04
Na,0 0,1 0,1 01 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 05 1,0 0,0 04 0,2 0,2
K0 0,5 07 038 14 1,0 22 17 20 2,0 26 14 22 09 1,8 18
Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 0,1 0,0 0,0 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,3 0,1
T
@ 8 @ E 5 ' o
< = s = a 2 S |& £
sl8l.2)82].8,8 IR R AR
s ¥ PPN s o a v o | Lo 2 20 |t @ s Q@
Qualitat/Quality/Qualita E E |22 E s |92 o8 3| o2 |02 8 S N E| 2B
F = [ < a [ o s| ® o5l & < c X £ a
3] 3] N E (3] g = NE|NE o NEINES| § g o2 [} 2
7] » |E8| @ = |Jcs|c@ sz|lco|csg| B £ [Eso| 3 5
u Lo [25 ] W S |25 |25 (sf=|25[e53| & 3 [G2a] °
o w Iy x oo |lbo lggs = @ sl u =
Standardkdrnungen (mm): 003 | 003 | 0-05 0-02 | 002 0-02 0-0.5
Standard sizes (mm): 0-05 0-0,5 0-0,8 01 0-1 0-05 00,5 0-0,5 0-1 0-2
Granulometie standard (mm): 0-1 0-1 0-1 13 052 0-1 0-1 0-1 0-1 13 0-1 01 0-4
02 36 02 02 02 0,52 36 08 410
Vorbrandtemperatur (°C) 1200 | 1300 | 1250 | 1250 | 1320 | 1200 | 1280 | 1200 | 1200 | 1200 [ 1130 | 1000 | 1250 ]| 1200 | 1230 ]
asseraufnahme (%) 20 | 50 | 48 | 40 | 50 32 | 18 | 13 | 45 [ 30 [ 181 [ 135 ] 78 | 139 | 681
Brennfarbe i e
Firing colour weill | grau gt weifl rot weil | schwarz| gelb |creme | weiR | weil | weiR | weiR | weiR
« wei | gelb
Colore in cottura
Il-=arbeIColour/(:olore ' -
Qualitat/Quality/Qualita Nr. S 1037| S 2030| S 2033| S 3039 |5 0042 A] KS 10 | KS 11 | KS 12 | KS 14 |KS 161|s 1016 |5 1017 A|'S 1019 8|5 1038 A|'S 1040 A
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Sekundar-Schamotten
Secondary Grogs
Chamotte Secodaria

52004 A| $2020 |5 2021 A|'S 2021 B[ 5 2025 B[ 5 2037 B| S 3030 |5 4020 A|S 4020 al S 5017 |S6020A 50016 | S0017 |S0018B[ S0022 | S0034 |S 0053 B|S 0053 D| S 0074 | S 0075 | S 0087
620 | 71,7 | 700 | 70,1 | 506 | 494 | 625 | 739 | 716 | 697 | 764 | 309 | 764 | 679 | 664 | 54,2 | 481 421 206 | 183 53
1,9 196 | 200 | 202 | 379 | 373 | 202 | 16,0 | 171 179 | 169 | 168 | 176 | 234 | 284 | 345 | 445 | 520 | 76,0 | 76,7 | 87,0
o1 | 08| 10| 07 | 05| 09 | 12 1,3 1,1 11 14 | 01 05 05 0,1 03 | 03| 04 | 03 | 04 | 00
11 0,6 1,0 05 1,2 1,4 33 6,0 6,1 54 24 0,5 0,7 08 0,5 04 09 0,8 0,5 0,5 0,0
05 0,5 0,6 0,4 04 0,1 0,2 0,6 04 0,4 0,5 24,8 0,3 11 0,7 14 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1
30,0 1.0 0.6 03 83 99 0,5 04 06 06 04 1,0 05 05 0,2 0.5 05 04 0,2 02 0,1
02 | 38 | 24 | 33 | 02 | 01 03 | 00 | 00 | 00 0,0 1,2 15 | 20 | 03 | 65 02 | 02 | o1 04 | 04
0.1 22 38 28 09 0,9 28 1,5 28 23 16 3.2 24 25 3.2 1,5 48 38 03 0,1 0,5
0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,3 0,0 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

2 é 3 2 2 £ £ I} o £

2|5 ; : |2 | & 3 3 |3 |8.|B.]|8

= 0 = £ 2 |z 3 = w ~ - N N Es| B ©

S0 | B (28|.elB:|2 |3 E g B || s |sS| 5| % |2elze|28|28|58

8 |8 5 |Eo |28 (85| @ o |8 = 8 |S§% £ | EN 2 G 25|28 |8cl8c!|Pe
= s | & 5 |g2|8E|[SE| @ N [scx| & |92 8 |a=] & ¥ |[PE|BE|22 |22 |48
b @2 @ 2 a s3I |DE|DE |2 5 |¥5° x 2o %] N (0] @ 5|0 |[Zc[Z2m (8«
o S 18%]| £ |s%|s6|ldsg|Ss s [E82 £ 5| 0o |0 ]| O ] 55| 65|20 |3 |8c

— el szl o JoxT oo lux |29 o Isdl ¥ DN = > = el ol 152 | <2
0-0.2 005 005 00,063 00,063 | 0:0,09 0-0,063
005 04 o1 | 0508 00,5 01 01 01 01
0,2-1 0-1 0-1 0-1 1-3 1-3 01 01 0-1 01 01 0-1 1-3 1-3 1-3 1-3
0-1 36 3-8 1-3 3-6 3-6 3-6 36

1300 | 1200 | 1180 [ 1200 | 1300 | 1300 | 1200

1150 | 1200 | 1200 | 1150 | 1230 | 1280 | 1230 | 1250 | 950 | 1300 | 1300 | 1400 | 1400 | 1300

04 | 01 | 20 | 04 | 135] 467 | 46 | 40 [ 45 | 53 | 40 | 00 [ 05 | 02 | 00 | 350 ] 00 | 00 | 82 | 86 | 205

grau- | grau-

weil | weil weit | weir

gelb | gelb | gelb rot rot | braun | gelb | wei | weiR [ weiB | weil | weiR | weiR | weiR | weiR | weiR | weiR

$2004 A| 52020 |S2021A|S 2021 B|S 2025 B|S 2037 B| S 3030 |S4020A|S 4020 B| S5017 |S6020A| S0016 | S0017 [S0018 B| S0022 | S0034 |S0053B|S0053D| S 0074 | S 0075 | S 0087
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Sonstige Rohstoffe /

Other Raw Materials / Altra Materiale Creqgio

, |

Sonstige Sekundér-Rohstoffe
Other Secondary Raw Materials
Altra Materia Secondaria
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 1100 | 4012 [ A7 | A9 | E2 |Gooo1| G7 | G8 | kK2 | K4 | k8 | QG1
arbe/Colour/Colore
IChemische Analyse, SiO, 98,2 78,7 28 0,00 13 731 776 | 659 11 1,0 6,0 99,0
gegliiht (%) ALO; 05 122 | 950 | 996 03 11 40 18,1 40 986 | 873 0,1
IChemical analysis, TiO, 1,0 0,8 k A 0,00 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,0 35 k. A.
calcined (%) Fe 04 02 45 k.A. | 005 | 80,0 0,2 0,2 0.1 17 0,3 22 0,1
[Analisi chimica Ca0 0,0 0,1 2,1 0,02 39 8,9 0,2 4,2 80,5 0,1 0,8 0,1
sul cotto (%) MgO 0,0 07 01 0,00 03 37 0,0 0,0 11 kA | KA 0,0
Na,0 0,0 0,1 k A 0,21 0,0 12,7 50 1,0 0,2 k A k. A. 0,0
K;0 01 29 kA | 016 0,0 04 1,0 0,0 0,8 0,0 0,2 0,1
Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 0,3 2,8 3,3 6,8 13,6 0,0 0,0 0,0 10,6 0,2 -0,7 0,0
] 3 |z &
© P X % O 8 - & S £
5 5 . £ ° o o S5l o s O 3
Qualitat/Quality/Qualita gl ¢ | § |55 |2e| 38 |22|282| & [58%5|83]| 2
gl e | £E|EC|CE| 2 |2=|EQ| § [go|=8| ®
= ® -4 o £ = 3= a X2, g2 N
se| 5| 3 |35|9%| 8 |8 |Ee| 5 [82°| 52| &
P = < 133 1y L lo- | S X Wi ) =i e}
Standardkérnungen (mm): 00,02 | 0025 002 | 0004 | 0004 [ 00063 | 0-0,125 | 0-0,063 | 0-0,063
Standard sizes (mm): 005
Granulometie standard (mm): 0-1
0200 [ 03 0-100
Vorbrandtemperatur (°C) entf. | entf. | entf. | entf. [ entf | entf. | entf. | entf | entf | entf. | entf. | entf.
hasseraufnahme (%) 05 | entf | entf. | entf. | entf. | entf. | ent. | entf. | entr. | entr. | entf. | entf.
Brennfarbe
Firing colour weill rot weil | weil rot wei | wei | weil | weil | wei® | grau | weiR
Colore in cottura
arbe/Colour/Colore 1 -
Qualitét/Quality/Qualita Nr. 1100 | 4012 | A7 | A9 | E2 [Gooo1| G7 | G8 | K2 | k4 | k8 | QG+
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Technicky list — Gluepox Rapid F

Rychlé nestékavé ep xové lepidlo

GLUEPOX RAPID F

. Charakteristika vyrobku

Dvouslozkové epoxidové lepidlo vyznadujici se vysokou rychlosti vytvrzovani. Konzistence lepidla je specialng&
upravena tak, aby byla sniZena jeho stékavost ze svislych ploch. Kompozici lze pouzit jako lepidlo nebo jako
tmel.

2. Pouziti vyrobku

Pouziva se pro lepeni a tmeleni Siroké $kély substratl, napf. kovi, dfeva, betonu, prirodniho a umélého kamene
a keramiky. Je vhodné pro aplikace ve stavebnictvi, naptiklad pro lepeni keramickych obkladovych materialt
nebo konglomerovaného kamene. Oproti polyesterovym lepidlim vykazuje minimélni smriténi. Po vytvrzeni se
lepeny spoj vyznacuje vysokou taznosti a houZevnatosti.

Lepidlo Gluepox Rapid F lze probarvovat pigmentovymi pastami Eprotint.

3. SloZeni vyrobku

SloZka A — bila pasta, tixotropizovana nizkomolekularni epoxidova pryskyfice.

Hustota (20 °C): 1,04 -1,06 g.cm®
Slozka B — barevna pasta, tixotropizované specialni polyaminické tvrdidlo.
Hustota (20 °C): 0,92-0,94 g.cm™

4. Zpracovani vyrobku
Lepené plochy vyZaduji obvyklou pfipravu povrchu — musi byt suché, zbaveni prachu, mastnot a jinych
necistot. Hladké plochy je doporu¢eno zdrsnit.

Slozku A dokonale promichejte se slozkou B v predepsaném hmotnostnim nebo objemovém poméru. Pri
michani pokud moZno omezte vmichavani vzduchu do hmoty.

Misici pomér:
Slozka A : B 100 : 45 hmotnostni dily
Slozka A : B 100 : 50 (2 : 1) objemové dily
Zpracovatelnost natuZené smési: je zavisld na hmotnosti pfipravované smési. S rostoucim mnoZstvim se

vyrazné zkracuje. Pro 50 g natuZené smési pfi 23 °C je 9 - 10 minut.

Nikdy nepFipravujte najednou vétS§i mnoZstvi natuZené smési, nez které zpracujete béhem 6 — 8 minut!
Pribéh vytvrzovaci reakce ve vétsim mnoZstvi miize zpisobit tepelny rozklad pryskyfice spojeny s uvoln&nim
plynnych produkta.

Vhodné aplikacni teploty se pohybuji mezi 10 az 30 °C. Teploty pod 15 °C zpomaluji vytvrzovaci rychlost.
Naopak vyssi teploty vytvrzovani urychluji.

Vytvrzeny spoj je mozno vystavit teplotnimu zatizeni do 60 °C.

Obvykla tloustka filmu lepidla se pohybuje v rozmezi 0,5 — 2 mm. Lepeny spoj je vhodné po nékolik desitek
minut fixovat a zajistit proti posunuti.

Spotfeba:

Spotieba lepidla je zavisla na tloust’ce vrstvy.
Pro tlouStku 0,5 mm je asi 0,5 kg/m*

Pro tlou$t’ku 1 mm je asi 1 kg/m>.

Pouzité nastroje a pfedméty zneliiténé nevytvrzenym lepidlem je moZno ogistit acetonem.

IC: 25248294, DIC: CZ25248294, www.dch-sincolor.cz
Plzent: CS & 4.: 720008369/0800, tel.: +420 377 416 512 - 4, fax: +420 377 416 510, mobil: +420 605 247 049, odbyt@dch-sincolor.cz

K. Vary: CSOB & 1. 109410716/0300, tel.:/fax: +420 353 565 571, mobil: +420 602 459 808, +420 777 150 030, info@dch-sincolor.cz
1/2
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5. Mechanické vlastnosti po yytlr_z_eg! 7

Sledovana vlastnost ZkuSebni postup | Vysledek zkousky PoZzadovana wroveii
Pevnost ve smyku na duralu, 23 °C CSN EN 1465 16,5 MPa

Pevnost ve smyku na duralu, 60 °C CSN EN 1465 5,3 MPa

Stedni odolnost proti odlupovani, 23 °C DIN 53 281 0,52 N/mm

Stéedni odolnost proti odlupovani, 60 °C DIN 53 281 0,67 N/mm

Odolnost proti natrzeni, 23 °C 2,15 N/mm

Odolnost proti natrzeni, 60 °C 1,94 N/mm

Teplota skelného prechodu 59°C

Piidrznost k podkladu CSN 73 2577 3,81 MPa * min. 3,0 MPa
Mrazuvzdornost - pfidrznost k podkladu CSN 73 2579 3,46 MPa * min. 3,0 MPa
po 15 zmrazovacich cyklech

Odolnost nahlym teplotnim zménam - CSN 73 2581 3,84 MPa * min 3,0 MPa
ptidrznost po 25 cyklech

Zdravotni a hygienicka nezavadnost CSN EN 16000-10,11 kladné hodnoceni kladné hodnoceni

* doslo k poruseni podkladu béhem zkousky

6. Baleni a skladovani

Souprava 1,45 kg a 10 kg. Jina baleni 1ze dohodnout s vyrobcem.

Skladuje se v uzavienych obalech, v krytych suchych skladech pfi teplotach 15 — 25 °C, slozka A oddélené od
slozky B. Zaru¢ni doba je 12 mésicl od data vyroby.

v

i vvtvrzeného rychlého nestékavého epoxidového lepidla dle CSN EN 12004:

c € Referenéni norma: CSN EN 12004
Typ malty nebo lepidla: Zlepsené lepidlo z tvrditelné pryskyfice, typ R 2
Eolkei08 PoutZiti v praxi: Vniténi a venkovni uprava podlah a stén
Seznam charakteristik Deklarované hodnoty ZkuSebni metody
Reakce na oheit Ttida F CSN EN ISO 11925-2
Pocate¢ni smykova piidrznost 8,09 MPa (min. 2,0 MPa)
Smykova pidrznost po ponofeni do vody 6,13 MPa (min. 2,0 MPa) CSN EN 12003
Smykova pfidrznost po tepelném Soku 5,89 MPa (min. 2,0 MPa)
Doba zavadnuti: tahova pfidrznost 3,76 MPa po 30 minutach CSN EN 1346
(min. 0,5 MPa po ne méné nez
20 minutach)

8. Dokumentace k vyrobk
Bezpecnostni list.

Odvolani:

Informace uvedené v tomto technicko-aplikaénim listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testi a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné&, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je Gasto pouZivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rudit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neruc¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci, pouZitim
jinych fedidel neZ doporuéenych, pouZitim po dobé skladovatelnosti nebo $patnym skladovanim.

Datum vydéni: 04/2006 Datum revize: 27.11.09, 22.12.11, 29.8.12, 24.10.12

1C: 25248294, DIC: CZ25248294, www.dch-sincolor.cz
Plzeti: CS & t.: 720008369/0800, tel.: +420 377 416 512 - 4, fax: +420 377 416 510, mobil: +420 605 247 049, odbyt@dch-sincolor.cz

K. Vary: CSOB &. 1i.: 109410716/0300, tel../fax: +420 353 565 571, mobil: +420 602 459 808, +420 777 150 030, info@dch-sincolor.cz
2/2
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Technicky list — Siliconharzfarbe LA

Stranka 1z 3

Technicky list
Cislo vyrobku 6400-6430

Siliconharzfarbe LA

Pigmentovana silikonova emulzni barva.
S ochranou proti fasam a liSejnikim

H20 ‘\\X w; 350-500 mt : e,
—_— e e 111 < 2 Month
e =
Vodna baze Pro exteriér Teplota Stétcem / Spotfeba na 1 krok Skladujte v suchu Skladovatelnost
zpracovani valeckem | chraiite pfed

vihkosti / uzaviete
baleni

Oblasti pouziti: Udaije o vyrobku:

Siliconfarbe LA je na zakladé tdaji o

vyrobku mimoFadné vhodny pro Pojivo: g:ﬁl:j?zgolekuléml silikonova
mineralni stavebni materialy v ; : s : <
kombinaci s impregna&nim Pigmenty: Z\Ilkéétr:ﬁﬁ:ale oxidové, odolné proti
prostfedkem Impragniergrund pro : 5 3 :
vodu odpuzujici ochranné natéry s c;it;ﬁa 1;?)5nét1é}5§3t ,gtéc:n id\llq |° ?:?(t"rl:j
vysokou propustnosti vodni pary. Redidlo: 5 s e £ i
Vzhledem k moznému lazurovacimu H dl ?é H: 8 ga

a reverzibilnimu zaméreni a Soliialls :

mineralnimu charakteru je mozno - : o

pouzit barvu Siliconfarbe LA gz’asss?n\gngzﬁi%;;phkac' ot

AEITVCOR 181 OBtIERy padiad - podie DIN EN ISO 7783-2: sd < 0,05m;

Lpfirodni kamen" v oblasti

pamétkové péce Koeficient nasakavosti podle

DIN EN ISO 1062-3

Kromé toho Ize barvu Siliconfarbe
LA pouzivat pro renovaéni natéry na
silikatové, silikonové a matné
podklady, na disperzni natéry v
otevieném prostiedi, na omitky

z umélé pryskyfice a na funkéni
systémy tepelné izolace. Nehodi se
k prekryti plastickych,
termoplastickych a elastickych
natérovych systému. Tyto systémy je
tfeba predem a Uplné odstranit.

6400-6430 TM-10.12.doc

Remmers CZ s.r.o. - Kolovratska 1445 - 251 01 Rigany u Prahy - Tel. +420 323 604 877 - Fax: +420 323 603 143

Stupern lesku:

Struktura povrchu:

Pfilnavost:

- na neosetienych podkladech:
- na zvétralych podkladech:

Odolnost viigi povétrnostnim viiviim:

Odstiny:

w < 0,1 kg/m? . h®®
matny, mineraini charakter
hladka

> 0,6 N/mm?
> 0,4 N/mm?
velmi dobra

bila nebo podle kolekce barev
Funcosil a dalsi odstiny na
objednavku
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Stranka 3z 3

Vlastnosti vyrobku:

Siliconfarbe LA, vzhledem ke svému
mikroporéznimu charakteru a
mineralni podobé, se kromé svého
pouZziti v oblasti stavebnictvi a
primyslu stale silnéji uplatriuje pfi
barevnych ochrannych natérech
pamatkové chranénych objektl, ma
mimo jiné tyto vlastnosti:
W Vysoka propustnost vodni pary a
oxidu uhli¢itého
M pozitivni vliv na hospodareni
teplem u budov podle DIN 4108
M nezpomaluje karbonatizaéni
reakci
B bez ztraty pevnosti pfi rychlém
schnuti, zejména u omitek podle
DIN 18 550,PlaP Il
B Vysoka odolnost vici tekouci
vodeé (prudky dést' a odstrikujici
voda)
M bez ztmavnuti viivem vihkosti
B bez promaceni pii extrémnich
povétrnostnich podminkach
M bez bobtnani

Stavebni materialy, chranéné barvou
Siliconfarbe LA, vazi na sebe jen
velmi mala mnozstvi vody a mohou
se jich v suchych obdobich znovu
snadno zbavovat. Tim zlstava
stavebni material v obdobich
poveétrnostnich srazek suchy a
nedochazi ke Skodam nasledkem
vihkosti.

Nepatrny sklon k znecisténi

B barva neni termoplasticka

B ma malé pnuti

W pfi desti se projevuje samodistici
efekt

6400-6430 TM-10.12.doc

Remmers CZ s.r.0. - Kolovratska 1445 - 251 01 Ri¢any u Prahy - Tel. +420 323 604 877 - Fax: +420 323 603 143

Snadné zpracovani

B slabé alkalicky systém

W nevytvareji se skvrny a usazeniny

B dobra pietiratelnost

B nereaguje se Zelezem a
manganovymi mineraly

Neomezena variabilita v barevnych

odstinech

W Siroka paleta kolekce barev od
pastelovych az po syté tony

B matovy vzhled, nezavisly na
podkladu

B mineralim podobny charakter

B moznost lazurnich natérd
prirodniho kamene

Vysoka odolnost vici
povétrnostnim vlivim
B odolna viéi UV zafeni
B rezistentni vici primyslovym
odpadnim plyntim a
mikroorganizmim
W vysoka pfilnavost na vSechny
mineralni podklady
B aplikovatelna na dobfe vétrané
nosné natéry v otevieném
prostredi

Neskodici zivotnimu prostredi
B feditelna vodou
W neleptava

Podklad:

Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny,
bez volnych ¢astecek, zbytkl prachu,
bednéni, oleje a tuku. Natéry a
povlak, které pevné nepifiléhaji,
peclivé odstranit. Zvétralé natéry
ocistit vysokotlakym cisténim.

Zakladni natér - penetrace

a) Nosné, neosetiené mineralni
podklady a zvétralé natéry
silikatovou barvou a se musi
oSetfit impregnacnim
prostfedkem Impragniergrund
Spotfeba materialu: 0,2 — 0,4 I/m?
dle savosti podkladu.

b) Zvétralé, piskovité, neosetiené
mineralni podklady se oSetfi
pripravkem Grundierung SV nebo
Funcosil Hydro-Tiefengrund.
Spotieba materialu: 0,3 /m” a
vice, dle vilastnosti podkladu s
pfip. vicenasobnou aplikaci.

c) Zvétralé, matné disperzni a
silikonové barvy, dale omitky z
umélych pryskyfic a systémy
tepelné izolace podie DIN 4102
,B 1" se v pfipadé potieby mohou
osetfit pouze pfipravkem
Grundierung SV nebo Funcosil
Hydro-Tiefengrund.

Tmeleni:

Pokud je tfeba vyrovnat nerovnosti,

provede se tmeleni pfipravkem

Funcosil Silicon-Spachtel na plochach

pfipravovaného zakladu.

a) Sjednoceni struktury
Je-li nutné vyrovnani struktury
podkladu, doporucuje se pouzit
pripravku Funcosil Silicon-
Streichputz Spotieba materialu:
cca 0,3-0,5 kg/m?.

b) Natérova mezivrstva
U rovnomérné strukturovanych
podkladl je tieba provést tzv.
mezinatér pfipravkem
Siliconfarbe LA

c) Kryci natér
Na bily nebo barevny mezinatér
se aplikuje kryci natér barvou
Siliconfarbe LA

Mezi jednotlivymi pracovnimi kroky je
tfeba dodrzet dle povétrnostnich
podminek min. 6 hodin.

Chranit pred pfimym sluneénim
svétlem dle pfedpist. Nezpracovavat
pii teplotach pod +5°C.

Hodnoty spotfeby jsou variabilni dle
nasakavosti podkladu a jeho
struktury. Pfesna spotieba

se musi stanovit dle zkuSebni plochy.
Dodrzujte ustanoveni VOB, &astka C,
odst. 3.1.3. Vétsi sousedici plochy
provadéjte

v jednom kroku aby se zamezilo
napojenim.

www.remmers.cz
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Stranka 3z 3

Lazurni technika:
Pro barevné sjednoceni resp. Baleni, spotreba, skladovatelnost Bezpeénost, Ekologie, Likvidace:

pfipodobnéni pfirodniho kamene, Baleni: Bliz&i informace o bezpe&nosti pfi
cihly atd. pfi restaurovani Funcosil plastova védra51a 151 dopravé, skladovani a manipulaci a
Restauriermértel. také o likvidaci a ekologii najdete
Pomér michani : Spotieba: ,  Vaktualni bezpe¢nostnim list&.

1 dil Funcosil LA Silikonfarbe kryci s Mezinatér : cca 0,25 I/'m

2-4 dily FUNCOSIL WS (vyrobek €. Konecny nateér : cca 0,20 I/m?

0614) nebo pojiva Funcosil LA

farblos (vyr.¢. 6410) dle stupné Skladovatelnost:

lazurnosti a zadani. Pfi celoploSném V originalnim baleni za chladu av§ak

lazurovani ¢asti budov by méla byt bez mrazu max. 12 mésict.

fasada opatfena Funcosil Historic
Lasur nebo Funcosil Historic
Schlammlasur.

Plocha Stétka, stropni kartac, stétec a
vélecek z jehné&ciny.
Cisteéni: V Cerstvém stavu vodou.

Vyse uvedené udaje jsme ili na
podkladi naeho vyrobniho useku podie
nejnovéjsiho stavu vyvoje a pouzivané techniky. Za
aplikaci a zpracovani nepiebira vyrobce zaruku,
protoZe na tyto sféry nema Zadny vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu & A

odli§né udaje vyZaduji pisemné potvrzeni
kmenového zavodu.

V kazdém pripadé plati nase vieobecné obchodni
podminky. Vydanim téchto technickych lista
pozbyvaji véechny pfedesié svou platnost. P§02/13
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