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Práci hodnotím jako velmi zdařilou, neboť přehledně popisuje základní metody pro zásobování montážních linek v oblasti automobilového průmyslu. Vhodným způsobem jsou popsány materiálové toky již od dodavatele včetně různých variací dle uspořádání logistických center. Zvolený benchmark, tedy TOYOTA a její Toyota Production System zajišťuje, že navržené korekce povedou k zaručenému, a dlouhodobě v praxi ověřenému, výsledku. 
V rámci komplexní analýzy současného stavu logistického systému ŠKODA  AUTO a.s. autor prokázal hluboké porozumění procesů a návaznosti v rámci dané oblasti. To je složitá a časově náročná fáze, bez které by tato práce nemohla vzniknout. Jako cíl bakalářské práce si autor vytknul optimalizaci a zefektivnění zásobování montážní linky. Jedná se o konkrétní cíl, který je dále v rámci bakalářské práce plně dosažen. Výsledkem je konkrétní návrh optimalizace navážení materiálu ve velkých paletách k montážní lince. Zde je použito tahače a speciálních přepravníků což v závěru umožňuje za tahač zapojit více palet za sebou a tím výrazně zvýšit efektivitu zavážení montážní linky materiálem. Současně tato varianta umožňuje změnu manipulační techniky ve smyslu výměny klasického vysokozdvižného vozíku za tahač, což má samozřejmě dopad i do pořizovacích popř. leasingových nákladů. Autor ve své práci kromě konkrétních návrhů na optimalizaci procesu provedl i důkladné ekonomické zhodnocení navrhovaných variant. Zejména vyhodnocení návrhu optimalizace navážení materiálu k montážní lince v sobě obsahuje exkurs do oblasti výpočtů vytížení personálu, což je další velice odbornou oblastí, které musel autor do určité míry porozumět a aplikovat při ekonomickém hodnocení. Závěrem autor výpočtem návratnosti jasně dokazuje smysluplnost zavedení navrhovaného opatření. Na základě této bakalářské práce bude provedena manipulační zkouška a prověřena možnost nasazení tohoto řešení v rámci procesu navážení materiálu ve velkých paletách k montážní lince. 

Autor si zvolil v rámci své bakalářské práce konkrétní cíl, na který dokázal dát konkrétní odpověď podepřenou ekonomickým vyhodnocením. Přičemž návrhy uvedené v práci jsou praktické a realizovatelné. 
Odborná literatura, která byla při tvorbě této bakalářské práce použita, je zvolena vhodně. Z osobní zkušenosti mohu zejména vyzvednout knihu KAIZEN od japonského autora Masaaki IMAI, která prakticky popisuje proces trvalého zlepšování na konkrétních příkladech japonských firem. Následná aplikace poznatků z použité literatury je provedena nenásilnou formou a myšlenky načerpané v literatuře jsou dále rozvíjeny a aplikovány na konkrétní případy. 
Při studování předmětné bakalářské práce jsem nedošel, pokud je mi známo, k žádnému rozporu s normami, zákonnými ustanoveními či předpisy. Práce má dobrou grafickou úpravu, členění práce je přehledné a použité značení vložených obrázků, grafů a tabulek je vyhovující.
 Na základě výše uvedeného klasifikuji práci stupněm „výborně“.

Návrh otázek k diskuzi:

1) Specifikujte hlavní rozdíly systémů ANDON a KANBAN. Kde by jste aplikoval systém ANDON?

2) Z jakého důvodu je v automobilovém průmyslu při nakládání s materiálem používán systém FIFO? Znáte jiný/né způsob/y? V jaké oblasti se používají?
3) Popište alespoň jeden způsob určování efektivity/produktivity výrobní jednotky.
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