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ANOTACE

Tato bakalarska prace predstavuje proces vyroby knihy v tisténé podobé. Obsahuje strucné
informace o celém prabéhu vyroby a jejich castech od predani autorova rukopisu
redaktorovi az po zhotoveni knihy do vazby. Proces vyroby jedné knihy je predstaven
v praktické casti v posledni casti této prace.

KLICOVA SLOVA

kniha, polygrafie, predtiskova piiprava, tisk, dokoncovaci zpracovani
TITLE

The process of producing a book in printed form.

ANNOTATION

This bachelor thesis presents the process of producing a book in printed form. It contains
brief information about the entire production process and its parts from handing over of the
author's manuscript to the editor to making of the book into a binding. The process
of producing one book is introduce in the practical part in the last part of this work.
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UvOoD

Bakalafska prace se zaméfuje na tvorbu knih v hmatatelné podobé&. Pfedstavuje cely proces
vyroby od pfedani rukopisu redaktorovi aZ po jeji zhotoveni do vazby. V praktické casti je
proces pfedstaven na konkrétni knize.

Pro nékoho kniha znamena pouze hromadu svazanych papirt. Pro jiné je nastrojem k proziti
novych zaZitkti. PfindSeji radost a dokdzi nds prenést do svéta fantazie, kde muiizeme
proZzivat dobrodruzstvi jako hrdinové knihy, podivat se tam, kam bychom se nikdy nedostali
a prozit pfibéhy, které se nam nikdy nestaly. Jsou zdrojem zabavy, pouceni, vzdélani
aunikem od strasti redlného svéta. Diky nim si zvétSujeme slovni zasobu, zlepSujeme
pravopis a rozvijime fantazii.

Diky knihdm, spistim a tisku miiZeme zkoumat historii, objevovat zdkouti celého svéta,
anatomii lidského téla i jinych organickych i anorganickych casti nasi pfirody. Diky
slovnikiim se miizeme dorozumivat s lidmi z celého svéta a nesmime opomenout ty, které
nas naucily nejvice, ¢itanky a slabikare.

Knihy jsou stdle nedilnou soucasti naSich Zivot(i, i kdyZ jsou vytlacovany modernizaci
dnesni doby. Vétsina lidi travi sviij volny ¢as u televize, hranim online her nebo sledovanim
socialnich siti. Knihy v hmotné podobé zaéinaji byt nedocenéné a jsou nahrazovany témi
elektronickymi. Najdou se ovSem jesté jedinci, ktefi preferuji knihu ve vazbé a ocetiuji, kdyz
ji mohou vzit do ruky, pfivonét si kni a ponofit se do pfibéhti stvofenych pravé pro né.
Knihy si dokadzou hrat snasimi emocemi. V tézkych chvilich nds dokdZou rozveselit,
v pohodovych chvilich nds dojmout nebo nas donuti se zamyslet nad vlastnim Zivotem.

Cilem této prace je pfedstavit cely priibéh vyroby, nez vznikne dilo, které dokaze ctenare
zaujmout. V bakalarské praci jsou podrobné popsany jednotlivé tikony, které k vytvoreni
knihy patfi, od predtiskové casti pres tisk az po findlni zpracovani knihy. Cilem praktické
casti této prace je demonstrovat cely proces vyroby na konkrétni knize.
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1 CO JE TO KNIHA

1.1  Obecny popis

~Kniha je svazek tiSténych listdi, spojenych v jeden celek. Kromé vazby a prebalu obsahuje
kniZni blok a ten se déli na 3 hlavni ¢asti, ivodni, textovou a zdvérecnou cast. V prabéhu
staleti kniha ménila svou podobu az do dneska. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)”

,Tisténa kniha je klasicky trojrozmérny objekt, ktery md zacatek i konec, zuslechtujici
upravu, pfijemny materidl a vini. Pro ¢tenafe je to balzdm na oc¢i a spojeni s fyzickym
svétem. Reprezentuje véc, které se mtizeme dotknout a ujistit se, Ze jsme skutecné bytosti
tohoto svéta. (Pecina, 2017, s. 85)”
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2 CASTI KNIHY

2.1  Vnéjsi cast

vevy/

predni

predsadka
piebal
knihy

ofizka

stuzka
(lacetka]

kapitalek

Obrizek 1 — Popis vnéjsi cdsti knihy
Zdroj: Vlastni zpracovdni dle (Kniha s tvrdymi deskami, vazba V8, c2023)

2.1.1 Piebal knihy

vevys

c2023). Chrani desky knihy pfed znecisténim a poskozenim. Také se pouzivaji pro lepsi
propagaci. Pfebal byvda o 1 mm mens$i nez desky knihy, aby se zabrdnilo natrZeni.
(Reprodukeéni grafik pro média, c2015)

2.1.2 Zadni a predni predsadka

Predsadka je list silnéjsiho papiru, ktery spojuje knizni blok s deskami. Je nalepeny do pevné
vazby na zacatku a konci knihy. Predsadky byvaji zjiného druhu papiru neZ publikace
a Casto slouzi k dekorativnim téelim. Mohou byt barevné nebo mohou obsahovat grafiku,
mapu ¢i texturu. (Ambrose a Harris, 2011, s. 106)

Nejprve jsou lepidlem natfeny listy predsadky podél hrany skladu a pfilepeny z predni
a zadni strany knizniho bloku. Poté jsou natfeny lepidlem desky, do kterych se blok zavési
a vznikne kniha s pevnou vazbou. (Ambrose a Harris, 2011, s. 106)
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2.1.3 Oftizka

Ofizka jsou: , Ofiznuté strany knizniho bloku (Tiskovy express, c2023).”
2.1.4 Kapitalek

Kapitalek je prouZek latky pfipevnény na koncich hibetu knihy. (Tiskovy express, c2023)
2.1.5 Stuzka (lacetka)

Stuzka (prouZzek textilu) se pouZziva jako zaloZka do knihy. Pro snadné pouzivani byva delsi
nez uhlopficka knihy. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)
2.2 Vnitini cast

Pro celkovou piehlednost knihy ma fazeni jednotlivych ¢asti jasny ¥ad. Ctenaf automaticky
predpoklada, Ze kniha bude mit obvyklou strukturu a orientace v ni bude jednoducha.
(Pecina, 2017, s. 105) Kazda kniha se da rozdélit na tvodni Cast, hlavni textovou cast
azavérecnou cast knihy. Jednotlivé casti jsou popsany v nasledujicich podkapitolach.
(Reprodukéni grafik pro média, c2015)

2.2.1 Uvodni &ast
Signet

Nakladatelska znacka (logo nakladatele) je umisténa na liché strané knizniho bloku. Nejcastéji
na treti strané, jelikoz prvni strana je centimetrovym prouzkem slepena s predsadkou.
Nakladatelska znacka miiZe byt i souéasti patitulu nebo hlavniho titulu. (Pecina, 2017, s. 105)

Patitul

Patitul je vzdy na liché strané a obsahuje jméno autora a ndzev knihy. Stupen pisma je stejny
jako zakladni text nebo vétsi. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Protititul (frontispis)

Nachazi se na sudé strané pred hlavnim titulem. Byva zde nejcastéji ilustrace, fotka nebo
portrét autora. Nyni se v knihach objevuje pouze vyjimecné. (Pecina, 2017, s. 106)

Hlavni titul

Hlavnimu titulu by méla byt vénovana velkd pozornost. Musi dobfe reprezentovat knihu
a musi harmonizovat s celou jeji tpravou. Je umistén na liché strané a obsahuje nazev knihy,
jméno autora anazev nakladatelstvi. (KaSparkova, c2011/2012) Zpracovava jej vytvarnik
soucasné s obalkou, aby spolu korespondovali. (Pokorny a Pokornd, 2011, s. 66)

Vydavatelsky zaznam (autorska tiraz, anotace)

Obsahuje jména lidi, ktefi se na knize podileli (pfekladatel, ilustrator, atd...). Je u paty zadni
strany titulniho listu. Obsahuje také oznaceni o autorském a nakladatelském pravu
(© copyright). (Reprodukéni grafik pro média, c2015)
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Vénovani

Neni povinné, aby kniha obsahovala vénovani. Je umisténo na samostatné liché strance nebo
také byva spojeno s jinymi tidaji, jako je napiiklad copyrightova stranka. (Pecina, 2017, s. 107)
Piedmluva

Odlisuje se od zadkladniho textu a nepiSe ji autor. Je vZdy na liché strané a tématem je, proc
kniha vznikla. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Uvod

PiSe jej autor a je vZdy na liché strané. Obvykle splyva s textovou ¢asti. (Reprodukéni grafik
pro média, c2015)

Obsah

Obsah je prehledny soupis ¢asti umistény vzdy na liché strané knihy. U ucebnic védecké
a populdrni literatury se objevuje v tivodu, jinak byva v zavéru knihy. (Reprodukéni grafik
pro média, c2015) Patfi mezi zdkladni orientacni prvky knihy. Mnohdy u beletrie obsah neni
dtilezity, pokud kapitoly nemaji nazvy, pouze cisla. (Pecina, 2017, s. 107)

2.2.2 Hlavni textova cast
Nazvy kapitol, titulky a podtitulky

Uprava je jednotna pro celé dilo. Velikost a druh pisma jsou dany celkovou grafickou
upravou. V beletrii se obvykle nad kapitolami neuvadéji titulky, ale pouze arabské nebo
fimské dislice a vZdy zaéinaji na nové strance. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Poznamky

Jsou zmensiho stupné pisma a objasiiuji nebo dopliuji podrobnosti v textu. Pokud
poznamka vysvétluje celou vétu, je ¢islo uvedeno az za interpunkénim znaménkem, jinak se
uvadi za dané slovo. Pozndmky se od textu odd€luji mezerou nebo linkou a umistuji se bud
k paté strany (je dulezité, aby byly umisténé na strance, ke které se vztahuji) nebo souhrnné
na konec dila. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Zahlavi knihy

Zahlavi slouzi pro lepsi orientaci v knize. Zahlavi se rozdéluje na Zivé a nezivé. Nezivé
zadhlavi je v celé knize neménné. Obsahuje ndzev kapitoly nebo se jinak odkazuje na casti
textu napt. ve slovnicich. (Pistorius, 2019, s. 87) Zivé zdhlavi se méni podle obsahu textu
(Blazek, 2020, s. 191).

Marginalie

Texty umisténé mezi zalomenym textem sazby a okrajem stranky. (Pistorius, 2019, s. 87)
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Strankova éislice

Strankova ¢islice je obvykle umisténa uprostied paty strany nebo na vnéjsim okraji. Cislice
jsou v celém dile jednotné a oddéluji se od textu dvéma prazdnymi fadky. (Reprodukéni
grafik pro média, c2015) Cislovani se neumistuje na viechny strany dokumentu. Neéisluje se
uvodni strana, obalka, vakaty, strana s tiraZi. Vhodné je cislo strany vynechat také u obrazku
pres celou stranu. (Blazek, 2020, s. 190)

Tabulky a obrazky

Musi ladit s grafikou knihy a nesmi narusSovat rejstiiky. Popisky k obrazkiim a tabulkam
jsou o jeden az dva stupné mensSim pismem neZz zakladni text a jsou obvykle vyznaceny
kurzivou. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

2.2.3 Zavérecna cast
Bibliografie

Pravidla pro spravné citovéani jsou stanovena v CSN ISO 690. Tato norma definuje 6 typti citaci
a u kazdé urcuje, které udaje je potfeba uvést a jakou maji mit strukturu. Pro vytvareni citaci
existuje internetovy generator citaci (www.citace.com), diky némuzZ lze vytvofit citace pro
13 typt tisténych dokumentti a 11 typt elektronickych dokumentti. Soupis bibliografickych
citaci je uspofaddan bud podle pofadi odkazii v textu nebo podle abecedy aje umistovan na
koncich jednotlivych kapitol nebo na konci celé publikace. (Pistorius, 2019, s. 111-114)

Knizni rejstrik

Knizni rejstitk se déla az po dokonceni korektur. Pro vytvareni rejstitku je dtlezité znat
zasady abecedniho fazeni v ¢estiné. Pokud je k dispozici hesldf dodany autorem, je tvorba
mnohem jednodussi. Jednotliva hesla sta¢i pouze vyhledat v textu a dosadit k nim pfislusna
Cisla stranek. (Pistorius, 2019, s. 116) Sazi se mensim pismem a do né€kolika sloupcti. Upravuji
se na levy praporek a mohou byt viceiroviiové. (Pecina 2017, s. 108)

Tiraz

Tirdz obsahuje technické a vydavatelské tidaje. Nékteré tidaje jsou ze zdkona povinné,
ostatni jsou dopliiovany na zdkladné tradice. (Pistorius, 2019, s. 43) Tirdz je posledni
potisténou strankou knihy. Obsahuje ndzev a jméno autora dila, u prekladii jméno
prekladatele a nazev ptvodniho vydani, jméno odpovédného redaktora, autora grafické
upravy a sazby, pouzité pismo, jméno a sidlo tiskdrny a nakladatele, rok a pofadi vydani,
pripadné ISBN. (Pecina, 2017, s. 108)

2.3 Obalka

,Pred odevzdanim knihy do tisku je tfeba dokoncit posledni verzi obalky a zkontrolovat,
zda vSechny texty odpovidaji aktudlnimu stavu v knize — text na pfedni strané obalky se
nesmi liSit od udajli uvaddénych v textu na patitulu, titulnim listu, copyrightové strance
a v tirdZi. Rada z nich se béhem prace na knize zméni a bez posledni pedlivé kontroly nelze
vSe uhlidat. (Pokorny a Pokorna, 2011, s. 81)”
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3 PREDTISKOVA PRIPRAVA

Poté, co redaktor prevezme autorovu konecnou verzi rukopisu, musi nejprve zkontrolovat
jeho uplnost. Zda obsahuje veskeré nalezitosti, jak bylo dohodnuto a zda autor dodrzel
pokyny pro vytvareni rukopisu. Spolecné s rukopisem by mél autor odevzdat ndvrh anotace
na knihu, z niZ pak redaktor vychdazi pri tvorbé textli pro propagaci knihy (zadni strana
obalky, umisténi na webovych strankach, k rozesilani médiim, na letaky, plakaty apod.).
(Pokorny a Pokorna, 2011, s. 24)

3.1 Redigovani

Redigovani je upraveni textu tak, aby byl publikovatelny, tj. zbaveny vsech jazykovych chyb se
zachovénim autorova stylu, kompozice a logiky piibéhu. Ukolem redaktora je pfipravit text
k vydani tak, aby byl srozumitelny, plynuly, bez ruSivych stylistickych neobratnosti, nejasnosti
nebo nelogicnosti. Jeho tikolem neni text vylepSovat, ale pouze odstranit problémy, které by
mohly ztiZit porozuméni textu ctendfem. (Pokorny a Pokorna, 2011, s. 27-28)

3.2  Obrazky

Redaktor také kontroluje s grafikem kvalitu obrazkd, priloZzenych k rukopisu, zda jsou
technicky pouzitelné a jak budou zpracovavany (Pokorny a Pokornd, 2011, s. 52). Je-li
predloha obrazku v papirové formé, je potfeba ji prevést do elektronické podoby
(naskenovat ji). Sken mtize provést sam autor nebo redaktor, pokud vyuZije maximalniho
rozliSeni skeneru. Stdle castéjsi je, Ze nékteré obrazky jsou staZeny z internetu. (Pistorius,
2019, s. 118) Pokud je obrazova pfedloha elektronicka, je potieba zjistit jeji skutecné dpi,
jelikoz kvalitné vypadajici obrdzek na monitoru, nemusi byt dostatecné kvalitni pro tisk.
Veskeré obrazky by mély byt prevedeny do barvového prostoru CMYK. Obrazky doddvané
v elektronické podobé by mély mit 300 dpi ve velikosti 1 : 1 (skutecna tiskova velikost).
Format, ve kterém budou obrazky dodany, by mél byt TIFF, JPEG, BMP, PSD (pro rastrové
obrazky), AL, CDR nebo EPS (pro vektorové obrazky). (Pokorny a Pokorna, 2011, s. 157)

3.3 Zlom

Grafik zpracuje texty podle technickych parametri knihy a redaktorovych pozndmek do
kniZniho tvaru a zalomi do stranek. Po zlomu grafik posle knihu nakladateli, aby redaktor
mohl provést korektury. (Pokorny a Pokorna, 2011, s. 70)

3.4 Korektury

Redaktor spolu s autorem v této fazi provadi veskeré autorské opravy (stylistické opravy)
a opravy chyb vzniklych pfi prepisu. Po korektufe by mél vzniknout text v konecné formé,
na kterém by uz nikdo nemél délat Zddné zmény. Po této korektufe je na fadé strankova
korektura, kde se opravuji chyby zlomu, tedy chyby v dé€leni slov, feky a parchanty. Pro
korigovani se pouzivaji standardni korekturni znacky viz Obrazek 2. (Pistorius, 2019, s. 104)

18



Ptiklady sprivného vyznacovani korektur

Vijména chybnélio pismene. Chceme-li vyménit jedno pismeno

za druhé, oznatime chybfné pismeno preskrtnutim svislou éarou £ n-
nebo svislou ¢arou s, vlajeckou” nahote ¢i dole a na okraji vedle

téhoZ znaménka napiSeme pismeno Zpravné. s
Cizi nebo nezretelnd pismena. Pfi opravé ,ciziho pismene”, t.
pismene z jinéhq_funtu, rezu ci Stupnfnebo pii oprave nezfetelné- ..\_{ F§
ho pismene se postupuje jako pfi opravé chybného pismene, ale
opravené pismeno na okraji se dvakrat podtrhne.

Oprava chybné rozdélengjch slov. Je-li slovo chybné rozdéleno, mu-

sime vyznacit dvé opravy: na konci faddku s rozdélovacim znam¢] [7én-
fikem i na zacatku Fadku dalsiho. s
Vsunuti chybéjicich pismen, slov a vétsich éasti textu. Chybéjici
pisthna opravime tak, ze preskrtneme pfcélzcjici pismeno Twe

a v opravé na okraji stranky je napiseme znovu s pismeny chybé- ddda”
jicimi. Tato oprava je tedy analogicka nahrazeni pismene jinym
(pismeno zde nahrazujeme skupinou pismen). V misté chybéji-
cihoYnebo nékolika slov v textu pouZzijeme znacku vsuvky a na Vsbwa
okraji k ni napiseme chybéjici slovo (slova). Pokud je chybéjici
c¢ast textu vétsiho rozsahu, pripiseme ke vsuvce na okraji odkaz
na prislusné misto v rukopisu, kde se chybgjici text nachazi. Tuto
cast pak v rukopisu zfetelné oznadime. Pro vyznadeni vsunuti
chybeéjicich fadki se pouziva lezata vsuvka z okraje. Tato vsuvka
se doplni chybgjicim textem nebo odkazem na rukopis.
Vypusténi prebytecného pismene, slova ¢i vétsi éasti textu. Preby-
tecné pismeno preskrtneme korekturnim znamg\énkem provymé- 417
nu pismene a na okraji k pouZitému znaménku pfipojime znacku
deleatur” (t. latinsky , budiz vypusténo!”), kterd se podoba fec-
kému pismenu théta. P nutnosti vypusténi vice pismenifiep nebo [7 17
ce]éhupét-)] slova postupujeme analogicky - prislusny tsek vyzna- H 7
&me znaménkem pro oznaceni vice znakl a slov. Pro odstranéni
divisu, kdyZ je vysazen pro spojeni dvou slov tam, kde byt nema
nebo pro vypusténi jednoho pfebyteiného pismefine uvniti slova T
lze také uzit znaménko pro stazeni. Delsi text v rozsahu dvou

a vice fadku, ktery ma byt vypustén, vyznadime , obalkovym® pre-
gkrtnutim nezadouciho textu a pfipojime znaménko deleatur, a to

‘ﬁwi 1

Obrizek 2 — Ukdzka korektury
Zdroj: Vlastni zpracovdni dle (Pistorius, 2019, s. 96)

3.5 Pismo

Pismo je jedno ze zakladnich prostfedkii pro Sifeni informaci. Nevhodné ¢i chybné zvolené
pismo miize ovlivnit kvalitu pfeddvané zpravy, a to zejména osobam se zhorSenym zrakem.
Dilezitymi body pro spravné zvoleni pisma je font, spravnd velikost pisma, délka radki

a kompozice. (Toman, c2023)

Pro delsi texty volime spiSe patkova pisma, které tolik neunavuji oko ctenare. Vhodna jsou
pisma knizni, ne novinova (zastupcem je napfiklad Times New Roman), ktera jsou kvuli
ekonomice tisku uzsi a té€snéji prostrkdvand. Velkd pozornost je potfeba vénovat i podobé
diakritickych znamének, kterd vliviuji miru citelnosti. Pokud apostrof i hacek vypadaji

stejné (jsou zde stejné mezery mezi znaky) pismo neni vhodné. (Toman, c2023)

Velikost pisma se voli podle cilové skupiny ctenart. U mladSich étenditi, seniorti ¢i osob
s vadami zraku se pouzivaji vétsi stupné pisma 12-14 b. Pro bézné ctenafe se pouziva
standardni velikost 8-11 b. (Toman, c2023) Pro aplné zacinajici ¢tendfe muize byt pismo az
36 b. (Pokorny a Pokorng, 2011, s. 145)
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Meziradkovy proklad se u vétsiny pisem pohybuje mezi 120 % a 140 % (tj. mezi 12 b a 14 b pro
10 b pismo). Tyto hodnoty volime, aby ¢étenar nemél tendenci preskakovat ¢i se vracet na jiz
precteny fadek. Zaroven by délka radkii neméla pfesahovat 70 znakti a neméla by byt kratsi
nez 40 znakd. (Toman, c2023)

Z hlediska kompozice stranky je duleZité pamatovat na dostatené velké okraje stranky,
nejen z estetickych dtvodi, ale pro podporeni citelnosti textu. Prazdné misto umoziiuje
dostatecné oddélit okolni vizualni vijemy od sazby. (Toman, c2023)

3.6 Format knihy

Pfi popisu formatu knihy se nejprve uvadi jeji Sifka a pak vyska. Z normalizované fady A se
pro knihy uplatiuji pouze formaty A4, A5, A6. Kromé téchto formath se nejcastéji pouzivaji
generické formaty R8 (130 x 200 mm), klasicky paperback (108 x 180 mm) nebo ¢tvercovy
format (195 x 200 mm). (Pistorius, 2019, s. 63-65) Pokud se zvoli netradi¢ni rozmeér, je potteba
si ovéfit, zda jej bude tiskdrna schopna vytisknout a jestli bude tisk ekonomicky vyhodny.
(Blazek, 2020, s. 19)

3.7 Strankova sazba

Zrcadlo sazby je zpravidla obdélnik, do kterého se umistuje text a obrazky. (Pistorius, 2019,
s. 87) Definuje se s vétsim spodnim okrajem, jelikoz opticky stfed je posazen vySe nez
geometricky stfed. V sazbé nesmi ziistat osamocené fadky na zacatku ani na konci stranky.
Témto fadkim se fikd vdova nebo sirotek. (Scribus, c2010) Na vSech strankach je
dodrzovano stejné zrcadlo sazby, aby se fadky pfi pohledu proti svétlu kryly. (Pistorius,
2019, s. 88)

3.8 ISBN

ISBN je jeden ze zdkladnich identifika¢nich prvkti kniZnich publikaci. Instituce, ktera
rozhoduje, zda bude kniha zafazena do systému ISBN, je narodni agentura ISBN. (Pokorny
a Pokorng, 2011, s. 169) Kazd4 kniha ma své vlastni jedinecné tfinactimistné c¢islo ISBN. Je
identické s carovym kddem, jsou vném pouze vynechany spojovniky. Prvni tfi cislice
obsahuji identifikator 978 nebo 979, ktery oznacuje, Ze je vyrobek kniha. Nasledujici dvé
tislice oznaéujf jazykovou oblast, p¥ipadné stat, kde byla kniha vydéna. Knihy vydané v CR
a na Slovensku zacinaji koéd cisly 978-80. Dalsi dva identifikatory oznacuji konkrétniho
nakladatele a titul. Identifikator pro nakladatele mtiZe obsahovat 2-7 ¢isel a pro titul 1-6 cisel.
Celkovy soucet vSech cislic ISBN kédu vSak musi byt 12. Posledni éislice je vypoctena
z ptedchozich 12 ¢islic a zabranuje chybnému opisu kodu. Diky tomu se nemtze stat, Ze
bude dodéna, pripadné prodana Spatna kniha. (Pistorius, 2019, s. 44)

3.9 Editory na upravu textu

V editorech na tpravu textu se vytvareji jedno i vice strankové dokumenty, ve kterych se
kombinuje text, grafické prvky a obrazové materidly. Zakladni funkci téchto editora je
formatovani textu (font, velikost, fez, barva textu atd.). Editory obsahuji mimo jiné i rtizné
funkce, které ulehcuji praci, jako je automatické cislovani stranek, vytvareni obsahu,
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rejstiiku, pozndmek pod carou, zivych zahlavi apod. Dédle umoznuji i praci s obrazem. Mezi
tyto programy patii Adobe Indesign, Affinity Publisher, Microsoft Word, TeX nebo
QuarkXPress. (Blazek, 2020, s. 16)

3.10 Priiprava dat pro tisk

Pred odeslanim souboru do tisku je potfeba jej exportovat do jiného, vhodnéjsiho formatu
pro tisk, nejcastéji format PDF. Tento format byl vytvofen pro snadné a spolehlivé sdileni
a prohlizeni digitdlnich dokumenti nezavisle na tom vjakém programu, operacnim
systému, nebo typu pocitace byly vytvoreny. (Kaplanova, 2012, s. 72)

Pri exportu pro tisk se nejcastéji pouziva format PDF/X-1a:2001. Tento format je urceny pro
data ve formatu CMYK a pfimych barvach. Je zaméfen na vyménu naslepo (podklady pro
tisk jsou vyménovany bez konkrétni vzadjemné domluvy). (Kaplanova, 2012, s. 73)

3.11 Archova montaz

Archova montdz je podle Ambrose a Harrise: ,usporddani stranek tiskové publikace do
pofadi a umisténi, v jakém se budou tisknout, nez se profiznou, slozi a ofiznou. (Ambrose
a Harris, 2011, s. 32).”

Formaty papiru, které se potiskuiji, jsou obvykle nékolikrat vétsi nez format tiskoviny. U vice
strankovych publikaci je dtilezité jednotlivé stranky umistit na tiskovy arch tak, aby po
vytisténi a sloZeni spravné nasledovaly po sobé. Pocet stranek na tiskovém archu zavisi na
formatu tiskového stroje a na formatu tiskoviny (obvykle 4, 6, 8, 12, 16, 24 nebo 32 stranek).
(Kaplanovd, 2012, s. 106)

Zakladni tiskovy arch obsahuje 16 tiskovych stran. Na kazdé strané archu je osm tiskovych
stran. Tiskovy arch se tfikrat pfehne, aby vznikla slozka osmi listti. Jednotlivé slozky mohou
byt ve hibeté opatfeny hibetnimi archovymi znackami, které po svazani nejdou vidét. Slouzi
knihaftim ke kontrole, zda jsou jednotlivé slozky spravné sefazeny. (Pistorius, 2019, s. 65-66)

Na tiskovy arch se také umistuji ohybové (skladaci) znacky, fezaci znacky, tiskové znacky,
kontrolni prouzky a soutiskové znacky pro zvyseni kvality tisku a pro lepsi zpracovani
viz Obrazek 3. (Kaplanova, 2012, s. 107)
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Obrdzek 3 — Archovd montdz 8 tiskovych stran v programu XMF

Zdroj: Vlastni zpracovdni

3.12 CTP (Computer to plate)

Poslednim krokem predtiskové pripravy je zhotoveni tiskové formy. Nakladatel posle do
tiskarny soubor s daty ve formaty PDF nebo PS. Specializované zafizeni (osvitova jednotka)
tento soubor zpracuje a na zakladé néj osviti tiskovou formu. (Pistorius, 2019, s. 53)

Podle funkce a konstrukce 1ze osvitové jednotky rozdélit na bubnové, kapstanové a ploché.
Bubnové osvitové jednotky se pouZzivaji zejména pfi tisku narocnéjsich publikaci, jako je
reprodukce uméleckych maleb a fotografickych obrazii. Pro tisk novin a dalSich tiskovin
postaci ostatni typy osvitovych jednotek. (Kaplanov4, 2012, s. 119)

U bubnovych osvitovych jednotek se exponovany materidl uchycuje bud vné nebo uvnitt

bubnu, podle toho, jestli je bubnova osvitova jednotka s vnitfni nebo vnéjsi tcinnou plochou.
(Kaplanovd, 2012, s. 119)

U osvitové jednotky s vnéjsi ucinnou plochou je exponovany material uchycen na povrchu
bubnu. Nad rotujicim bubnem se rovnobézné sjeho osou posouva zdznamova hlava.
Prerusovanim laserového paprsku, ktery vychdzi ze zdznamové hlavy dochazi k osvitu
exponovaného materidlu. Otacky bubnu s vice zdznamovymi hlavami se pohybuji okolo
3 500 otacek za minutu. (Kaplanova, 2012, s. 119)

Naopak u osvitové jednotky s vnitini ti¢innou plochou je exponovany material uvniti bubnu
a pod tlakem (vakuové) je fixovan k vnitfni plose bubnu, ktery se neotaci. V ose bubnu rotuje
hranol se zrcadlové lesklymi plochami a také se po ose posouva. Diky nizké hmotnosti
rotujiciho hranolu lze dosahnout vysokych otacek, az 68 tisic otacek za minutu. Na rotujici
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hranol je sméfovan laserovy paprsek, ktery je nasledné rozmetan po celém povrchu tiskové
desky. Soucasné s rotaci hranolu, vykonava hranol i posun po ose bubnu a diky tomu dojde
k expozici celého fotocitlivého materidlu. (Kaplanova, 2012, s. 120)

Kapstanové osvitové jednotky nedosahuji takovych kvalit jak bubnové osvitové jednotky.
Film se zde odviji z role, prochazi pod zaznamovou hlavou, kde je exponovan a nasledné se
opét naviji. Laserovy paprsek je rozmitan pres celou $ifi pasu kolmo k posuvu filmu. Velkym
problémem je zachovani konstantni rychlosti, aby nedochazelo k nepfesné expozici filmu.
Proto je dtlezité provadét osvit bez preruseni (zastaveni). (Kaplanova, 2012, s. 120-121)

Ploché osvitové jednotky jsou podobné jako kapstanové ovSem bez odvijeci a navijeci
jednotky. Laserovy paprsek je sméfovan na rotujici hranol, ze kterého se odrazi na
exponovany materidl viadé po sobé jdoucich mikrolinek pfes celou Sifi formatu
fotocitlivého materialu. (Kaplanové, 2012, s. 121)
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4 TISK

Tisk je pfenos obrazu nebo textu z predlohy pomoci tiskové formy a tiskové barvy na
potiskovany materidl. Existuji r@izné tiskové techniky, diky kterym lze tohoto efektu
dosdhnout. (Polygrafické tahaky, c2009)

Pro kazdy tisk je velice dileZité vybrat vhodnou tiskovou techniku, kterd bude efektivni. Pfi
Spatné zvolené technice muZe byt priliS naroény postup, dlouhd doba zpracovani nebo
vysoké ndklady na tisk knihy.

41 Déleni tisku

Tisk se déli do nékolika kategorii, které se lisi principem tisku a tiskovou formou.
Podle pouziti tiskové formy se déli na (Polygrafické tahaky, c2009):
Konvencni

Zptsob tisku, pfi kterém je tiskova barva prenadSena na potiskovany material
prostfednictvim hmotné tiskové formy a tlaku.

Digitdlni

Zptisob tisku, pfi kterém se tiskova barva pfendsi na potiskovany materidl bez pouZiti
hmotné tiskové formy.

Podle konstrukce tiskové formy se déli na (Polygrafické tahaky, c2009):
Plochy tisk

Tiskova forma je rovinna a proti ni ptisobi tlakova deska nebo valec.

Rotacni tisk

Tiskova forma je ve formé rotacniho vélce nebo ohebné desky a proti ni ptisobi tlakovy valec.
Podle tvaru potiskovaného materialu se déli na (Polygrafické tahaky, c2009):
Archovy tisk

Potiskuji se jednotlivé archy papiru.

Kotoucovy tisk

Potiskuje se nekonecné dlouhy pas papiru urcité sirky.

Podle zptisobu prenosu barvy se déli na (Polygrafické tahaky, c2009):

Ptimé techniky

Tiskova barva je pfendSena pfimo z tiskové formy na potiskovany materidl.
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Neprimé techniky

Tiskova barva je z tiskové formy pfenaSena na potiskovany materidl pomoci pfenosového
télesa. Barva se obtiskne na prenosové téleso (valec, tampdn) a z n&j je teprve barva
pfenesena na potiskovany material.

Podle zptisobu tisku:
Tisk z vysky

Tisknouci mista jsou vyvySend nad témi netisknoucimi. Tiskova barva je valci nanaSena na
povrch tisknoucich mist a z nich je barva za pomoci tlaku pfendsena pfimo na potiskovany
material. Mezi tyto tiskové techniky patfi knihtisk a flexotisk. (Polygrafické tahdky, c2009)

Tisk z hloubky

Tisknouci mista jsou zahloubena pod misty netisknoucimi. Do tisknoucich mist se nalije
fidka tiskova barva. Z netisknoucich mist se barva odstrani pomoci stérace. Poté pomoci
tlaku dochazi k pfenosu barvy na potiskovany materidl. Mezi tyto tiskové techniky patfi
hlubotisk a tamponovy tisk. (Kaplanova, 2012, s. 232)

Tisk z plochy

Tisknouci i netisknouci mista jsou ve stejné vysSce a kazdé ma jiné fyzikdlné chemické
vlastnosti (rozdilnd mira oleofility). Tisknouci mista jsou schopna pfijimat oleofilni latky jako
je barva a odpuzovat oleofébni latky jako je vlhcici roztok. Netisknouci mista jsou naopak
schopna pfijimat oleofobni latky a odpuzovat oleofilni latky. Mezi tyto tiskové techniky patfi
ofset a litografie. (Kaplanova, 2012, s. 175)

Priitisk

Barva je protlacena pfes tiskovou formu ze sifoviny na potiskovany materidl, pouze
v mistech, kde se ma vytvorit obraz. Mezi tyto tiskové techniky patfi sitotisk. (Polygrafické
tahdaky, c2009)

4.2 Tiskové techniky

4.2.1 Knihtisk

Knihtisk je nejstarsi tiskova technika. Odhaduje se, Ze byl objeven roku 1440 v Mohuci
a za jeho vynadlezce je povazovan Johannes Gutenberg. O par let pozdéji, a to v roce 1468,
byla vytisténa prvni ¢eska kniha metodou knihtisku. Byla tisténa v Plzni a jmenovala se
Kronika trojanska. (Polygrafické tahaky, c2009)

Pfedchtidcem knihtisku byl ¢insky deskotisk fungujici na principu potiskovani papiru
pomoci dfevénych desek. V Evropé v 15. stoleti se vlivem kulturnich zmén zvysovaly
pozadavky na psané dokumenty a knézi ani svétsti pisafi nestacili uspokojovat poptavku.
Zacalo se proto experimentovat s technologiemi tisku a vznikl knihtisk. Slo o spojeni
tehdy velice vyuzivané techniky vinafského lisu a technologie potisku latek hlinénymi
razitky viz Obrazek 4. Pro potfeby tisku byla také Gutenbergem vynalezena spravna
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slitina k odlévani pismen, a to slitina olova, cinu a antimonu. Snazil se o to, aby se
jednotliva pismena po tisku dala rozmetat, ulozit do sazecské kasy a pouzit znovu.
(Magincov4, 2008, s. 118)

Obrizek 4 — Knihtiskovy lis
Zdroj: (Knihtiskovy lis, c2022)

Tiskova forma se zhotovovala rucné. Sazeci postupné sazeli litery do sazitka a po vyplnéni
jednoho fadku je pfenesli na lodku (kovova deska se zardzkami) a zacali sazet dalsi radek.
Po vytvofeni celé tiskové formy byla upevnéna do ramu a poloZena na nepohyblivou
formovou desku tiskového stroje. Na tisknouci mista se nanesla barva. Savky uchopily arch
papiru a pfesunuly jej na tlakovou desku. Tlakova deska se v plné plose pfitiskla k tiskové
formé a doslo k pfenosu barvy. (Kaplanova, 2012, s. 211-213)

V soucasné dobé je knihtisk nejméné vyuzivanou tiskovou technikou. Vyuziva se pouze pro
specidlni nebo doplikové operace jako je vysek, perforovani, razba nebo cislovani.
(Kaplanovd, 2012, s. 211)

4.2.2 Flexotisk

Flexotisk je druhou technikou tisku z vysky. Je jednou z nejrozsifenéjSich tiskovych
technik. Pro pfenos tiskové barvy na potiskovany material je vyuzivana fotopolymerova
elastickd forma. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Flexotisk se od pocatku vyuzival k potisku levnych obalt. Pouzivaly se gumové rucné
vyfezavané knihtiskové valce a podle toho se technika nazyvala az do 20. stoleti gumotisk.
Pruzna gumova tiskova forma deformovala tiskovy obraz a sniZovala kvalitu tisku. Proto
byl pro tisk pouzit aniloxovy (rastrovy valec), ktery vyfesil problém davkovani tiskové
barvy. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)
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Flexotiskové tiskové formy se déli na pryzové a fotopolymerni. Pryzové tiskové formy jsou
vytvorené ze syntetického kaucuku vulkanizaci (chemicka iprava gumy pomoci siry). Do
pryzové formy se laserovym paprskem exponuji netisknouci mista, ktera jsou nasledkem
vysoké teploty uvolnéna v podobé tuhych castic. Fotopolymerni tiskové formy vyuZivaji
chemické reakce polymerace. Polymer tcinkem svétla ztvrdne a stane se nerozpustnym.
Neosvétlend mista se poté rozpusti a vymyiji vodou. (Kaplanova, 2012, s. 216-217)

Princip flexotisku spociva v tom, ze se aniloxovy valec brodi v barevnici s barvou. Barva ulpi
v jamkach aniloxového valce a prebytecna barva je setfena stéracem. (Reprodukéni grafik
pro média, c2015) Z aniloxového valce se barva pfenese na vyvysené prvky na tiskové formé,
ktera je upnutd na formovém valci. Nakonec se barva z vyvySenych mist pfenese pomoci
tlaku na potiskovany material viz Obrazek 5. (Kaplanova, 2012, s. 215)

___ potiskovany
materdl

tiskova forma

stérac

aniloxovy valec

tlakovy valec

N ~ 7 formovy |

barevnice valec |

Obrizek 5 — Schéma flexotiskové jednotky
Zdroj: Vlastni zpracovdni dle (Kaplanovd, 2012, s. 215)

4.2.3 Ofset

Ofset se vyvinul z techniky kamenotisku, kterou vynalezl A. Senefelder, a postupné zacal
vytlacovat do té doby nejrozsifenéjsi knihtisk. (Kaplanova, 2012, s. 175)

Ofset je tiskova technika tisku z plochy. Princip tisku z plochy je popsan v podkapitole
4.1 Déleni tisku podle zptisobu tisku. Ofset je v Ceské republice nejrozsifenéjsi tiskovou
technikou. Pfedevsim se jim u nds tisknou knihy, noviny, ¢asopisy a reklamni prospekty.
Ofset se ve velké mife také pouziva pro tisk vstupenek, pohlednic, hracich karet,
kalendart, map, atlasti atd. Potiskuji se jim také kovové materidly a polymerni fdlie.
Nevyhodou ofsetu je, Ze dochazi k pfenosu pomérné tenké vrstvy barvy, a proto nema tak
vysokou kryvost. (Hejduk, 2020, s. 201)
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Ofsetova tiskova jednotka je soustava tfi tiskovych valci - ofsetového, formového
a tlakového. Jako jedina tiskova technika pouziva pfi tisku kromé tiskové barvy jesté dalsi
pomocny kapalny prostfedek (vlhéici roztok). Tento vlhcici roztok obsahuje pfevazné vodu,
ktera je upravena rtiiznymi ptisadami. (Kaplanova, 2012, s. 175)

Proces tisku zacina tim, Ze se na tiskovou formu nanese vlhéici roztok a poté se navaluje tiskova
barva, pfipadné jsou nandseny spolecné. Z tiskové formy se obtiskne motiv na pfenosovy valec,
ktery je potazen gumou a z néj je motiv za pomoci tlaku pfenesen na potiskovany material viz
Obrazek 6. Druhou metodou tisku je suchy ofset. Suchy ofset nevyuziva vlhcici roztok, ktery
ma negativni vliv na potiskovany materidl. Z tiskové formy je na tisknoucich mistech
odstranéna vrstva silikonu, aby na nich mohla ulpét barva. Barva se zbarevniku nanese
na formovy valec, na kterém se na zdkladé fyzikalnich vlastnosti pryze uchyti pouze na
tisknoucich mistech. Dale je, stejné jako u ofsetového tisku s vlhéenim, pfenesena na pfenosovy
valec a pomoci tlaku na potiskovany materidl. (Kaplanova, 2012, s. 175-194)

Netisknouci misto
s vihéicim roztokem

Tisknouci misto
s barvou

ofsetovy tisk

Obrizek 6 — Schéma ofsetové tiskové jednotky s vlhéenim
Zdroj: (Polygrafické tahdky, c2009)

4.2.4 Hlubotisk

Hlubotisk je vysoce kvalitni tiskova technika, kterd dokdze vytisknout jemné detaily. Je
vhodna k tisku fotografii a obrazii a na rtizné druhy potiskovanych materidlt od papiru az
po podlahové krytiny. (ELUC, c2015)

Hlubotisk ma velmi narocnou piipravu tiskovych forem, proto neni tolik vyuzivan. Vyuziva
se pii potisku velmi vysokych ndkladti ¢asopisti, cenin, laminatti, tapet, obalovych material(i
apod. (ELUC, c2015)

Pti pfipraveé tiskové formy se na ocelové jadro galvanicky nanese vrstva niklu proti vzniku
koroze a na ni se nanese vrstva médi, do které se vytvari tiskové jamky. Pfi pfipravé valcti
urcenych k vypalovani laserem se jesté na vrstvu médi galvanicky nanese vrstva zinku.
Nakonec je tiskova forma pochromovand pro vétsi vydrznost a odolnost povrchu proti
odéru. Nejvice rozsifenym zptisobem tvoreni tisknoucich mist je elektromechanicky zptisob
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ryti pomoci diamantového rydla. Hrot rydla je pomoci vyvijené sily zaryvan do médéného
povrchu tiskové formy. Podle velikosti tiskové jamky je vyvijena i sila hrotu. (Kaplanova,
2012, s. 233-236)

Formovy valec s tiskovou formou se brodi v barevniku a otacenim se naplnuji tisknouci
mista barvou. Pfebytecnou barvu znetisknoucich mist stira stérac. Poté pomoci tlaku
dochazi k pfenosu barvy na potiskovany material viz Obrazek 7. (ELUC, c2015)

protitlak

potiskovany
material

stérka
tiskova
barva

Obrizek 7 — Princip hlubotiskové jednotky
Zdroj: (Polygrafické tahdky, c2009)

4.2.5 Tamponovy tisk

Tamponovy tisk je technika nepfimého tisku z hloubky. Tisknouci prvky jsou zahloubeny do
povrchu tiskové formy, ktera se nazyva klisé a je bud rovinna nebo valcova. Tamponovy tisk
se pouziva pro tisk jednou nebo vice barvami. Pfi tisku je barva pfenesena na pruzny tiskovy
tampon, ze kterého je pfenesena na potiskovany materidl. Potiskovany materidl miize byt
rlizné tvarovany, zaobleny, zahloubeny nebo vyvyseny. Pfi pfipravé piedlohy pro tisk se
musi pocitat s deformaci obrazu na zakladé tvaru potiskovaného materialu a predlohu tomu
prizpusobit. Tato tiskova technika se vyuziva pro potisk reklamnich pfedmét(i mensich
rozmeért, hracek, domadcich potteb, sklenénych pfedmétti rtiznych tvart, obalti, sportovnich
potfeb nebo autoprislusenstvi. (Kaplanova, 2012, s. 244)

Klis$é mtze byt vyrobeno z rtiznych materialti. Pouzivaji se klisé fotopolymerni, ocelova
a keramicka. V praxi jsou nejpouzivanéjsi fotopolymerni klisé, diky snadné vyrobé.
V kopirovaci jednotce se do vrstvy negativniho fotopolymeru nakopiruje z pozitivni filmové
predlohy obrazovy motiv. Exponovand mista se polymeraci vytvrdi. Neexponovand mista
jsou z pfedlohy vymyta a nasledné je celé klisé ususeno. (Kaplanov4, 2012, s. 245)

Nejprve se térkou nanese barva z barevniku na klisé. Nasledné je stérkou setfena, aby barva
zlistala pouze v zahloubenych mistech. Tampon se presune nad klisé, pfitlaci se na povrch
formy a opét se zvedne. Barva se prenese na tampon, ktery se pfesune zpét na potiskovany
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materidl. Béhem tohoto kroku se opét nanasi barva na klisé, aby bylo opét pfipraveno pro
prenos barvy tamponem. Tampon se pfitiskne na potiskovany materidl a dojde k prenosu
barvy. Tampon se zvedne a opét se presune nad klisé a cely cyklus se opakuje viz Obrazek 8.
(Kaplanova, 2012, s. 244)

potiskovany material

barevnik
klise
tampon
= ==k = [
=1 = —
Preneseni motivu na tampén Pfesun tampénu nad pfedmét Vlastni tisk

azapInéni klise barvou

Obrizek 8 — Zndzornéni postupu tamponového tisku
Zdroj: (Polygrafické tahdky, c2009)

Tiskové tampony se lisi tvrdosti, tvarem tiskové plochy a velikosti. Jsou vyrobeny ze
silikonového kaucuku a po vulkanizaci jsou nalepeny na drzak. Silikonovy tampon by mél byt
odolny vici odéru a mechanickému namdahéni. Tampony jsou podle tvrdosti barevné odliSeny.
Tvrdy tampon lépe pfendsi barvu, je jemnéjsi, presnéjsi a ma delsi zivotnost. Mékci tampony
se pouzivaji pro potisk pfedmétti se strukturovanym povrchem. (Kaplanova, 2012, s. 246)

4.2.6 Sitotisk

Sitotisk je tiskova technika, ktera vyuziva principu pratisku. Nosi¢em Sablony je specialni
tkanina sitovina, na které je Sablona fixovana. Sitovina je napnuta a nalepena na hlinikovy
nebo ocelovy rdm. Na tiskové formé jsou vytvorena tisknouci (priichozi) mista a netisknouci
(nepriichozi) mista. Pfi tisku je barva protlacovana térkou skrz priichodnd mista sablony na
potiskovany materidl umistény pod sitovinou. (Lesikar, 2010, s. 9)

Za vynalezce sitotisku jsou povazovany asijské zemé piedevsim stara Cina a Japonsko.
Vyvinula se zde technika tisku, kterd jesté nepouzivala sitovina, ale papir ve formé Sablony.
V Evropé se tato technologie objevila aZ o mnoho let pozdéji a v roce 1870 byl v Némecku
podan prvni patent. Prvnim, kdo pro sitotisk pouzil mlynafské platno, hedvabnou sitovinu
uréenou k prosivani mouky, byl Mark Mayhew z Ohia v USA. MtiZeme se ale setkat i se
jménem Edward Owen, ktery podal v roce 1915 patent v USA a je tidajnym vynalezcem.
Prvni zminky o pouZiti sitotisku v Cechéch pochézi z roku 1935. Bafovy zévody ve Zliné
byly zfejmé prvni, které tuto technologii pouzily k potisku svych propagacnich materialti.
(Lesikar, 2010, s. 11-12)

Vyhodou sitotisku je moznost potisku témét jakéhokoliv materidlu (papir, dfevo, plast, kov,
sklo atd.). Pro sitotisk neni pfekazkou, pokud povrch neni zcela rovny a hladky. Dokdze
potiskovat nejen archy a desky, ale i valce koule kuzely apod. jelikoz tiskova forma je do jisté
miry schopna se pfizptisobit povrchu potiskovaného predmétu. (Lesikar, 2010, s. 13-65)

30



Nejprve je nutné si vytvofit pfedlohu pro reprodukci (diapozitiv). Tyto kopirovaci podklady
vznikaji vétsinou na osvitovych jednotkach. Kvalitné zhotoveny kopirovaci podklad je
zakladem pro kvalitni zhotoveni tiskové formy a nasledné i tisku. Po napnuti sitoviny do
ramu se dikladné z obou stran odmasti a nasledné ususi. Na sitovinu se rovnomérné nanese
vrstva svétlocitlivé latky, kterou nechame zaschnout ve specidlni suSici skfini. Takto
pripravené sito je spolu s diapozitivem umisténo do kopirovaciho ramu. Odsatim vzduchu je
docileno dokonalého pfilnuti diapozitivu k situ a nakopiruje se na néj obraz. Zafeni vyvola
ve svétlocitlivé vrstvé polymerni reakci a exponovand vrstva se stane nerozpustnou
v polymeracnim rozpoustédle (voda). Po kopirovani nasleduje vyvolani. Sito se proplachne
prudkym proudem vody, aby se odplavila svétlem nevytvrzena mista. Po vyvolani opét
nasleduje suseni. Vyvolanou a ususenou tiskovou formu je nutné vizualné zkontrolovat od
chyb a miize se prejit k tisku. Tiskova barva se nalije na sitovinu v pfedni ¢asti ramu
(barvisté). Pomoci tfice, tuto barvu roztirdime po situ a snazime se protlacit barvu pfes
tisknouci mista viz Obrazek 9. (Lesikar, 2010, s. 13-65)

sitotiskovy . sitotiskovy
rka

ram ram

tiskovy st(il potiskovany
material

Obrizek 9 — Schéma prenosu tiskové barvy v sitotisku

Zdroj: (Polygrafické tahdky, c2009)
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5 PAPIR

Mezi potiskované materialy patfi Siroka Skala material(i. V oblasti klasické polygrafie je stale
nejpouzivanéjsim materidlem papir. Tiskovy papir, kartony a lepenky tedy predstavuiji
zakladni polygrafickou surovinu. (Kaplanova, 2012, s. 134)

5.1 Vlastnosti papiru

,Pro charakterizaci papirti slouzi soubor vlastnosti, pfi jejichZ stanoveni se postupuje podle
prislusnych mezindrodnich (ISO), evropskych (EN) nebo statnich norem (CSN, DIN,
SCAN atd.)” (Kaplanova, 2012, s. 137).

Papiry jsou charakterizovany nékolika vlastnostmi, a to smérem vyroby, ploSnou hmotnosti,
opacitou, bélosti a dalSimi. (Pistorius, 2019, s. 58)

5.1.1 Smeér vyroby

Pfi vyrobé papiru se vétsina vlaken orientuje ve sméru chodu stroje, v kolmém sméru je
kfizuji pouze kratka vlakna. V disledku toho neni papir stejné odolny a pevny v obou
smérech. Pfi ohybu dlouhych vldken je pevnéjsi. (Pistorius, 2019, s. 58)

Pfi mirném zvlhnuti ma papir tendenci se kroutit kolmo ke sméru vldken. Pfi vyrobé knihy
je dulezité stimto pocitat a smér vldken papiru orientovat soubézné se hibetem knihy.
Pokud smér vldken papiru nezname, existuje nékolik metod, diky kterym Ilze rychle
a snadno smér vlaken zjistit. (Pistorius, 2019, s. 58)

Podle jedné metody nejprve vystfihneme dva stejné dlouhé a stejné Siroké prouzky papiru
(dlouhé a Siroké napiiklad 150x15 mm), kazdy zjednoho sméru vldken. Tyto prouzky
poloZime na sebe a uchopime uprostfed palcem a ukazovackem. Sledujeme, jak se konce
prouzkt prohybaji. Poté prouzky prohodime. Prouzek, ktery se bude ve spodni poloze vice
ohybat ma smér vldken kolmy k delsi strané prouzku viz Obrazek 10. Podle druhé metody
prejedeme v obou smérech okraje papiru mezi nehty a vice zkroucena hrana je kolma na
smeér vlaken. (Pistorius, 2019, s. 59)

N T

Obrdzek 10 — Stanoveni sméru vyroby papiru

Zdroj: Vlastni zpracovdni dle (Kaplanovd, 2012, s. 137)
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5.1.2 Plosna hmotnost papiru

V polygrafii se oznacuje slangovym vyrazem gramaz. Je jednou z nejdiilezitéjsich vlastnosti
papiru a rozhodujicim kritériem pfi nakupu. Udava se cislem, které urcuje vdhu jednoho
¢tvereéniho metru papiru. Kurceni plosné hmotnosti papiru lze pouzit tzv. kvadrantové
vahy. Podle plosné hmotnosti se papirové materidly déli na papiry (do 150 g/m?), kartony
(150-250 g/m?) a lepenky (nad 250 g/m?). Pfi vybéru plosné hmotnosti papiru musime védét
jaka je poZzadovana funkéni a esteticka vlastnost. Napriklad pfi vybéru plosné hmotnosti pro
pfibalovy letdk budeme volit co nejnizsi, jelikoz pfibalovy letak bude nékolikrat prekladan
na co nejmensi rozmér. Naopak prfi vybéru plosné hmotnosti pro obalku publikaci nebo
vizitek budeme volit vyssi hmotnost, kvili lepsi odolnosti vii¢i mechanickému opotfebeni.
(ELUC, c2015)

5.1.3 Tloustka papiru

Kolma vzdalenost mezi protilehlymi povrchy. Jeji hodnota ma vliv na tuhost papiru. Tyto
hodnoty zejména pouzivaji tiskafi ke spravnému nastaveni tiskového tlaku. Vysledné
hodnoty se uvadéji v mm nebo pum. Diky riiznorodosti povrchové tpravy a vrstvé natérové
hmoty neplati, Ze silnéjsi papir ma vétsi hmotnost. (ELUC, c2015)

5.1.4 Meérny objem papiru (volumen)

Volumen je podle Pistoriuse (2019, s. 58) definovan jako pomér tloustky a plosné hmotnosti
papiru a lze jej vyjadfit jako objem jednoho gramu papiru vyjadfeny v cm3. Zavisi na typu
a stupni mleti, druhu a obsahu plniv, kalandrovani (hlazeni), pfipadné dalsi povrchové
tipravé papiru. Cést objemu papiru je vyplnéna vzduchem, proto lze pomoci ukazatele
objemové hmotnosti papiru uréit miru pdrovitosti, tedy pomér pevnych casti a vzduchu.
(ELUC, c2015)

5.1.5 Dvoustrannost papiru

U papiru se také rozliSuje sitova a licova strana. Sitova strana je strana papiru, ktera pfi
vyrobé pfijde do styku se sitem papirenského stroje. Jeji povrch je oproti licové strané hrubsi,
jelikoz nese stopy otisku sita a obsahuje mensi podil jemnych vldken a plniv, kterd byla pfi
odvodniovani vyplavena. Protilehld strana je licovd, nékdy také nazyvana plsténcova.
(Kaplanovd, 2012, s. 138)

5.1.6 Bélost papiru

Definici bélosti papiru je odrazivost (reflektivita) povrchu. Méfici pfistroj snima svétlo kolmo
odrazené od vzorku. Bélost papiru je velice diilezitd z estetickych a kvalitativnich dtvodd.
Nazloutlé zabarveni papiru u lidi vzbuzuje pocit stafi. Papiry s modiejSim zabarvenim lidé
hodnoti jako novéjsi. (ELUC, c2015)
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5.1.7 Neprusvitnost papiru (opacita)

Neprtsvitnost papiru je vyjadfovana v procentech. Pokud md papir stoprocentni opacitu,
znamena to, Ze je dokonale neprisvitny. U papirti s vyssi plosSnou hmotnosti se zvysuje
ijejich opacita a odpada problém s prosvitanim tiskové barvy. U papirli s nizsi plosnou
hmotnosti, a tudiZ i nizkou opacitou, miize dochdzet k prosvitani tiskové barvy na druhou
stranu listu papiru. (ELUC, c2015)

5.1.8 Lesk papiru

Lesk je schopnost papiru odrazet co nejvétsi mnozstvi dopadajictho svétla. Je ovlivnén
zptisobem vyroby a jeho povrchovou tpravou (natirdnim a hlazenim). (Kaplanova, 2012, s. 141)

5.1.9 Rozmeérova stalost

Schopnost papiru neménit své rozméry vlivem zmény vlhkosti prostfedi. Tato vlastnost je
dtlezita pfi knihafském zpracovani. Je zde pozadovan papir, ktery se po natfeni lepidlem
minimalné roztdhne a po uschnuti stdhne. Papir se roztahuje nerovnomérné. V pficném
sméru se roztahuje vice nez v podélném, jelikoz vldkna siln€ji rostou ve svém prirezu.
(Kocman, 2004, s. 39)

5.2  Vyroba papiru

,Papir je soudrZzna vrstva prevazné rostlinnych vlaken, zpravidla celul6zového ptvodu,
vzajemné vazanych vazbami, nejcastéji vodikovymi miistky (Kaplanova, 2012, s. 134).”

Zakladnimi slozkami dfeva je celul6za, hemiceluldza a lignin. Z pohledu vyroby papiru je
celul6za nejvyznamnéjsi vlaknitou slozkou dfeva a tvofi 50-60 % dievni hmoty. Dodava
dfevu pevnost, pruznost a ohebnost. Hemicelul6za ma podobné, ale ne tak chemicky Ccisté
sloZzeni jako celuléza. V dfevni hmoté zaujima 10-20 %. Dalsi latkou je lignin, ktery
zpusobuje dfevnaténi bunék. Z hlediska vyroby papiru je nezadouci slozkou. (ELUC, c2015)

Zakladnimi vlakninami pro vyrobu dfeva jsou:
Dfevovina

Drevovina je vldknina ziskand mechanickou cestou. Vldkna jsou uvolnéna diky brousSeni
polen na brusném kameni. Uvolnénd vlakna jsou kratkd, a proto nema dfevovina tak
vysokou pevnost. Nedochdzi také ke zméné chemického slozZeni vlaken ani k odstranéni
ligninu. Lignin v dfevoviné absorbuje UV zafeni a sniZuje jeji bélost. Proto se tento druh
vlakniny pouziva na vyrobu méné kvalitnich papirt. (Kaplanova, 2012, s. 134-135)

Bunicina

Bunicina se vyrabi vyplavovanim ligninu z odkornéného dieva za pomoci chemikalii, horka
a tlaku. Stépky dieva se vaf{ v rtiznych chemikaliich. Vlakna buniéiny jsou pevna a ohebna,
jelikoz zbyva Ccisté celulézové vlakno, proto je nejkvalitnéjsi. Nevyhodou je vSak nizky
vytézek, tj. asi 45-55 % ze zpracovaného dfeva. (Kocman, 2004, s. 15)
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Hadrovina

Hadrovina se vyrabi z kratkych vlaken bavlny, hadrt, Inénych vyceski atd. Tato vldknina se
vyuzivd kvyrobé specidlnich druhti papiru. Jedna se o nejdrazsi a nejkvalitnéjsi
vlaknovinou. (Kocman, 2004, s. 18)

Sekundarni vlakniny

Z ekologickych i ekonomickych divodu se pfi vyrobé papirti ve stale vétsi mife vyuzivaiji
recyklované vlakniny. Ziskavaji se regeneraci starych pouZitych papird, které se rozvlaknuji
se zamérem zachovani co nejdelsich vlaken. Recyklované vldkniny byvaji pfimou ndhradou
napft. pti vyrobé Sedych lepenek a balicich papirti. (Kocman, 2004, s. 19)

5.2.1 Vyroba papiroviny

Papirovina je suspenze tvofena vlakny, plnidly, kliZidly a barvivy. Pfed tim, nez je mozné
z papiroviny vytvofit vhodny papir je potfeba ji pfipravit mnohymi zptisoby jako je mleti,
plnéni, barveni, kliZzeni atd. (Kocman, 2004, s. 23)

1. Rozvlaknéni

Prvni technologickou operaci je prevedeni vysuSené vlakniny na vodnou suspenzi
pridanim vody, ¢imzZ se jednotliva vlakna oddéli od sebe. (Kaplanova, 2012, s. 135)

2. Mleti vlakniny

Vldkna se v mlecich zafizenich mechanicky upravuji. V pfi¢cném sméru jsou zkracena
a v podélném sméru jsou tzv. fibrilovdna — roztfepena na vlakénka. Toto ma pozitivni

vliv na pevnost papiru. (Kaplanova, 2012, s. 135)
3. Plnéni papiru

Do papiru se pridavaji rtiznd plnidla, vétSinou bilé minerdlni latky (kaolin, titanova
béloba, uhliditan vapenaty apod.), aby se sniZila jeho prithlednost a zvysila se bélost.
Plnidla vyplnuji prostor mezi vlakny, a tim zlepsuji povrchové vlastnosti papiru
a jeho potiskovatelnost. (Kocman, 2004, s. 24)

4. Klizeni

Klizidla se pfidavaji do hmoty papiroviny (klizeni ve hmoté) nebo se upravuiji jiz
hotové papiry (povrchové kliZeni) pro vétsi odolnost papiru viici pronikani vody do
jeho struktury. (Kaplanova, 2012, s. 135)

Dilezité je predevSim u ofsetového tisku. Pfevazné se pouzivaji klizidla na bazi
pryskyfice. Nové se pouzivaji i klizidla syntetickd, kterd bojuji proti ,starnuti”
papiru. (Kocman, 2004, s. 26)

5. Barveni
Nejcastéjsi je barveni ve hmoté pri pfipravé papiroviny. Barvi se pfimo hmota vlaken

nebo se mezi vldkna zanaseji nerozpustné pigmenty. (Kocman, 2004, s. 25)
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6. Smésovani

Ve sméSovaci centrale se s vodou misi jednotlivé slozky papiru (vlakniny, plnidla,
klizidla a barviva) a vznika tak papirovina. (Kaplanova, 2012, s. 135)

5.2.2 Vyroba papiru na papirenském stroji
V priibéhu formace papiru dochazi k pfeméné velmi zfedéné vodné suspenze papiroviny na
ploSny material (papir). Papirensky stroj lze rozdélit na mokrou cast (sitova a lisova cast)
a na suchou ¢ast (susici ¢ast a kliZici lis). (Kaplanova, 2012, s. 135)

Z natokové skiiné natéka na sitovou cast, tvofenou nekonecnym pohyblivym sitem,
papirovina s obsahem 99 % vody. Vldkna obsazena v papiroviné se usporadavaji ve sméru
béhu papirenského sita neboli v podélném sméru. Natékajici papirovina na sité ztraci zhruba
20 % vody. (Kocman, 2004, s. 9)

Nasleduje lisova cast, kde se odstranuje dalsi podil vody. Mezi lisovacimi valci a plsténcem
(nekonecny textilni pas) se pomoci tlaku odstrani dalsich zhruba 20 % vody. Po lisovani je
papir pevny a Ize jej bez podlozeni pfesunout do susici ¢asti. (Kocman, 2004, s. 9)

vevs

papiru se zde odstraniuje zbyla vlhkost susenim. Na konci suSici ¢asti papir obsahuje asi
3-6 % vody. Susici stroj také miize obsahovat klizici lis pro povrchové upravy papiru
(kliZzeni, barveni a natirani). (Kaplanova, 2012, s. 136)

5.3 Déleni papira

Papir lze délit podle réiznych kritérii a za nejzakladnéjsi déleni je povazovano déleni na
papir, karton a lepenku (viz podkapitola 5.1.2). V tiskovém pramyslu toto déleni nestaci.
Tiskové techniky a vysledné produkty vyzaduji rozliSovani dalSich vlastnosti potiskovaného
materialu o napf. typ povrchu, dosazené hladkosti, materidlové sloZeni, vysledného format
atd. (ELUC, c2015)

Nejcastéjsi déleni tiskovych papirt je podle techniky tisku, kterou budou potiskovany
(knihtiskové, ofsetové, hlubotiskové atd.) nebo podle vldkninového sloZeni a charakteru
povrchu (natirané, nenatirané, drevité a bezdrevé). (Kaplanova, 2012, s. 143)

5.3.1 Dftevité papiry
Natirané
ULWC (velmi lehce natirané papiry)
Jsou urcené pro kotoucovy ofset a hlubotisk. (ELUC, c2015)
LWC (lehce natirané papiry)

Jsou uréené pro tisk ofsetem a hlubotiskem. Vyuzivaji se prevazné pro tisk ilustrovanych
Casopisti, katalogti, reklamnich letdkti atd. (ELUC, c2015)
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MWTC (stiedné natirané papiry)

Jsou vétsinou oboustranné dvakrat natirané a urcené zejména pro vysoce kvalitni tisk
ofsetem. (ELUC, c2015)

Nenatirané
Superkalandrované papiry (SC)

Jsou urceny pro kotoucovy tisk. Svoji bélosti a hladkosti povrchu se blizi kvalité natiranych
papirt. Papiry oznacené SCR jsou urcené pro kotoucovy hlubotisk a papiry oznacené SCO
jsou urceny pro kotoucovy ofset. (Kaplanova, 2012, s. 143)

Novinové papiry

Obsahuji vysoky podil dfevoviny a recyklované vldkniny. DtileZitou vlastnosti je pevnost
v tahu a nepriihlednost. (Kaplanova, 2012, s. 143)

5.3.1 Bezdrevé papiry
Natirané
LoWC (lehce natirané papiry)

»Jsou bezdfevou variantou papira LWC. Pouzivaji se pro kotoucovy tisk casopisti,
reklamnich tiskovin, katalogti nebo knih. (Kaplanova, 2012, s. 144)”

MWOC (stiedné natirané papiry)
,Jsou bezdfevou variantou dfevénych MWC papirti (Kaplanova, 2012, s. 144).”
HWOC (silné natirané papiry)

Jsou vétSinou oboustranné tfikrat natirané s matnym nebo lesklym povrchem. Jsou urcené
pro nejvyssi uroven kvality tisku v archovém ofsetu. (ELUC, c2015)

Nenatirané
Ofsetové papiry

Se vyrabéji z buniciny a musi vykazovat dokonalou hladkost, byt rozmérové stalé, neprasivé
a musi byt dostatecné zaklizené. (ELUC, c2015)

Ceninové a bankovkové papiry

Obsahuji buni¢inu, bavinéna vlakna a piidavek jinych vlaken (len, konopi, sisal nebo hedvabi).
Pro ochranu proti padélani obsahuji také razné ochranné prvky (fluorescenéni vldkna,
vodoznak, ochranné prouzky nebo latky reagujici na zménu pH). (Kaplanova, 2012, s. 144)

Xerografické papiry

Jsou nejcast€ji bezdfevé s malym obsahem dfevoviny nebo recyklované vldkniny. Pouzivaji
se do laserovych a inkjetovych tiskaren. (Kaplanova, 2012, s. 144)
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6 BARVY A TISK

Hlavnim ukolem barvy je zajiSténi prenosu informaci z tiskové formy na potiskovany
material, pfi¢emz je pozadovano, aby byla informace na potiskovaném materidlu dobfe
viditelnd a dlouhodobé trvanliva (Kaplanova, 2012, s. 146).

6.1 Slozeni tiskovych barev

Zakladnimi slozkami tiskovych barev jsou barvotvorné slozky, pojiva, rozpoustédla
a specidlni prisady (aditiva) (Kaplanova, 2012, s. 146).

6.1.1 Barvotvorné slozky

U tiskovych barev jsou barvotvornymi latkami barviva nebo pigmenty, které dodavaji tiskové
barvé dany odstin. Barviva jsou mikroskopické castecky rozpustné v fedidle a tvofici roztok.
Pigmenty jsou vétsi nerozpustné castice tvofici suspenzi. Jsou nejpouzivanéjsi, jelikoz maji
nejlepsi kryvost a odolnost. (ELUC, c2015) Nejpouzivanéjsim bilym pigmentem je titanova
béloba s vynikajici barvivosti, svétlostalosti, odolnosti a kryvosti. (Kaplanova, 2012, s. 148)

6.1.2 Pojiva (filmotvorné latky)

Filmotvorné latky zabezpecuji pfenos barvotvornych sloZzek na potiskovany materidl. Po
zaschnuti na potiskovaném materialu tvoii tenky, nelepivy a pruzny film. (ELUC, c2015) Mezi
filmotvorné latky patfi pfirodni rostlinné oleje (Inény, tungovy atd.) a pryskyfice (kalafuna,
jantar atd.) nebo syntetické (fenolické pryskyftice, kumaron atd.). (Kaplanova, 2012, s. 149)

6.1.3 Redidla a rozpoustédla

Slouzi k rozpusténi filmotvornych latek a dalsich rozpustnych latek v tiskové barvé. Snizuji
viskozitu a zajistuji potfebnou tekutost barvy. Vétsinou se pouziva vice druhti rozpoustédel
najednou, aby nedochdzelo k samovolnému schnuti tiskovych barev. Pfi tisku se odstrani
zbarvové vrstvy a tim vznikne pevny film. Redidlem mitize byt obycejnd voda, ethanol,
toluen, benzin atd. (ELUC, c2015)

6.1.4 Specialni pfisady (aditiva)

vvvvvv

lesk a kluznost. Dalsi pfisadou jsou susidla, kterd urychluji zasychani tiskové barvy. Také se
sem nékdy fadi zmékcéovadla, kterd zvysuji pruznost. (Kaplanova, 2012, s. 150)

6.2 Mechanismy zasychani tiskovych barev

Zasychéni je proces pfemény tekuté barvy na barvu pevnou odstranénim rozpoustédla
zjejtho slozeni. Tiskové barvy zasychaji podle jejich slozeni, podle typu pojiva
a rozpoustédla a v zavislosti na typu potiskovaného materidlu. (Kaplanova, 2012, s. 151)
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6.2.1 Fyzikalni zasychani
Odpafovanim

Zasychani se provadi za zvysené teploty horkym vzduchem nebo infracervenym zafenim.
Tento zptisob zasychani se vyuziva u hlubotiskovych a flexotiskovych barev. (ELUC, c2015)

Zapijenim (penetraci)

Rozpoustédla a fedidla se zapijeji do potiskovaného materidlu a na povrchu ziistava
nelepiva filmotvorna latka s pigmentem. Proto musi byt potiskovany material savy. Timto
zplisobem zasychaji barvy pro ofset, novinovy tisk nebo pro tisk na dostate¢né savé papiry.
(ELUC, c2015)

6.2.2 Chemické zasychani
Oxypolymerace

Reakci s kyslikem za¢nou vznikat hydroperoxidy a peroxidy. Jednotlivé slozky tiskové barvy
se propoji a tim barva zaschne. Timto zptisobem lze potisknout jakykoliv materidl. Uplatriuje
se zejména pfi potisku nesavych materialii jako jsou polymerni folie. Tento proces lze také
urychlit horkym vzduchem nebo infracervenym zafenim. (Kaplanova, 2012, s. 151)

Fotopolymerace

K zaschnuti tiskové barvy dochazi acinkem UV zafeni. Barva obsahuje fotoinicidtory, které
se rozpusti ucinkem UV zéafeni. Kromé hlubotisku se UV barvy vyuzivaji pro vSechny
tiskové techniky. (ELUC, c2015)

6.3 Tiskové barvy pro jednotlivé tiskové techniky

6.3.1 Ofsetové barvy

Vzhledem k ostatnim tiskovym technikdm maji ofsetové tiskové barvy nejnizsi tloustku
barvové vrstvy (primérné 0,7 — 1,2um). I pfi takto nizké barvové vrstvé musi byt dosazeno
dokonalého vybarveni, proto jsou nejvisk6znéjsi a nejhustsi ze vsech tiskovych barev. Maji
vétsi obsah pigmentti, které musi mit co nejmensi ¢astice. (ELUC, c2015)

6.3.2 Knihtiskové barvy

V mnohém se podobaji ofsetovym barvam, oproti ofsetovym barvam ale nemusi brat
v uvahu vlhdici roztok. Je dtlezité, aby barva méla vysokou barvivost, jelikoz se prenasi
pouze tenkd vrstva barvy. S vyssi rychlosti tisku je potfeba méné lepiva barva. Knihtiskové
barvy zasychaji zapijenim nebo oxypolymeraci. (Kaplanova, 2012, s. 154)

6.3.3 Hlubotiskové barvy

Pro hlubotisk je dtlezité, aby byla barva nizkoviskézni, schopna dokonalého vyplnéni
a vyprazdnéni tiskové jamky prfi vysokych rychlostech tisku. Barvy schnou prevazné
odpafenim pfi zvySené teploté. Podobné jako u flexotisku se tiskne do suché, proto je
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potfeba, aby barva rychle zasychala na potiskovaném materidlu, ale nezachytavala se
vjamkach tiskové formy. Je moZné pouzivat barvy stékavymi rozpoustédly, jelikoz
v porovndni s jinymi tiskovymi technikami ma tzv. nejkratsi barevnik (hlubotiskovy valec se
brodi v tiskové barvé). (Kaplanova, 2012, s. 155)

6.3.4 Flexotiskové barvy

Flexotiskové barvy jsou velmi podobné hlubotiskovym barvam. Maji nizkou viskozitu diky
aniloxovému valci, na kterém musi do tisknoucich mist zatéct tiskova barva. Barva zasycha
odpafovanim. Obsahuje velmi tékava rozpoustédla, jelikoZ je potieba, aby barva pfi tisku
rychle zaschla, zaroven ale nesmi schnout v jamkach aniloxového valce. (Reprodukéni grafik
pro média, c 2015)

6.3.5 Sitotiskové barvy

Viskozita sitotiskovych barev souvisi stypem barvy, poZadovanou tloustkou filmu
a hustotou sita. Vlastnosti barvy musi byt takové, aby se barva nanesend na sito dobie
roztirala, dobfe prochazela pres oka sita, dobfe se rozprostirala, aby nebyl patrny otisk sita
aaby se sito nepfilepovalo k potiskovanému materidlu. Sitotiskem se mohou nanaSet
pomérné velké vrstvy barvy. (Kaplanova, 2012, s. 156)

6.3.6 Tamponové barvy

Svym slozenim jsou velice podobné sitotiskovym barvam. Obsahuji pouze jemnéjsi
pigmenty a jiny typ barvového fedidla. Barva musi dobfe pfilnout k silikonovému povrchu
tamponu, ktery ma nizké povrchové napéti. Tiskova barva obsahuje vice organickych
rozpoustédel, a proto schne vétsinou velmi rychle. Pfipadné se mtize pouZit schnuti pomoci
teplého vzduchu nebo infracerveného zarice. (Reprodukéni grafik pro média, c 2015)
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7 DOKONCOVACI ZPRACOVANI

Dokoncovaci zpracovani je zavérecnou casti vyroby knihy. Vytistény tiskovy arch je v této
¢asti upraven a dosdhne vysledného vzhledu tiskoviny, ktery zdkaznik poZzaduje.
(Reprodukcni grafik pro média, c2015)

7.1  Skladani

Vytisténé tiskové archy se skladaji na slozky, ze kterych se kompletuje knizni blok. Nejcasté&ji
se pouzivaji slozky s16 strankami, také se mohou pouzivat slozky s24, 12, 8 nebo
4 strankami.

Skladani se déli na nékolik zptsobti viz Obrazek 11. Jednoduché skladani ma pouze jeden
lom. Takto se skladaji napfiklad predsadky, pfilohy a obalky pro vazbu V1 (viz podkapitola
7.4.1). Kfizové skladani ma lomy na sebe kolmé. Toto skladani se u vazeb knih pouziva
nejcastéji. Soubézné skladani ma pouze soubézné lomy. Pouziva se pri vyrobé dvojprodukce
(dvou kniZnich blok(i vedle sebe) a prospektti. Harmonikové skladani je podobné jako
soubézné skladani, ale lomy se stfidavé pfekladaji do podoby harmoniky. Toto skladani se
pouziva u map a prospektii. Okénkové skladani ma dva soubézné lomy, které jsou prelozeny
smérem do stfedu. Toto skladdani plisobi dojmem zavieného dvoukiidlého okna. Pouziva se
u prospekti a spolecenskych tiskovin jako jsou blahopfani. Zavinuté skladdni ma vice

soubéZznych lomt. Prvni lom je obtocen dalSimi lomy a vznika , spirala”.

—— B HH"\\_ _/’/ o
Tl e e L e S

jeden jednoduchy lom  dva lomy do kifZze dva soubéZné lomy  harmonikove lomy  dva okénkove lomy lomy do sebe

Obrizek 11 — Zdkladni zpiisoby skldddni
Zdroj: Vlastni zpracovdni dle (Produkty: falcovdni, c2022)

7.2 Rezani

Témétr kazdd tiskdrna vlastni jednonozovou fezacku. Pouzivaji se pro ofez potisténych
i nepotisténych stohti papiru. Stoh se pomoci lisovadla stlaci, aby pfi ofezu nedoslo k posunuti
archu. Po stlaceni se spusti ntiZ a provede ofez. Aby pfi ofezu nedoslo k tirazu, musi se stlacit
dvé dostatecné vzdalena tlacitka, aby se dal niz do pohybu. Zaroven je pfed nozem svételny
paprsek, ktery pfi preruseni okamzité zastavi pohyb noze. (Kaplanova, 2012, s. 325)
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7.3 Lakovani a laminovani

Tato finalni tprava tiskoviny je velmi pouzivana. Prodluzuje Zivostnost tiskoviny a chrani ji
pred mechanickym poskozenim jako je poskrabani, odér, vlhkost a otisky prsta.
(Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Pfi lakovani se na povrchu tiskoviny vytvari prihlednd polymerni vrstva. Navozuje dojem
hloubky obrazu a zvySuje brilanci barev. Lak mtiZe byt nanesen na celé ploSe nebo pouze na
vybranych mistech tiskoviny (parcidlni lakovani). Tento zpflisob lakovani se pouZziva
k zvyraznéni urcitych ploch na tiskoviné. Bud kontrastem lesklé plochy k matné nebo
naopak. (Kaplanova, 2012, s. 299-302)

Pfi laminovani je na povrch tiskoviny lepidlem prilepena tenka polymerni foélie. PouZiva se
tam, kde je potfeba tiskovinu vice chranit pred opotfebenim a vnéjsimi vlivy. Laminaci
tiskovina dosahne vysokého lesku, dobré ochrany, zvyseni tuhosti a pevnosti. (Kaplanova,
2012, s. 308)

74  Druhy vazeb

Primyslové knizni vazby lze rozdélit do deviti zakladnich skupin, které se dale déli na
vazby mékké (V1-V4), polotuhé (V5-V6), tuhé (V7-V9) a ostatni. Tato oznaceni se pouzivaji
pro jednoduchy popis vazeb, ndvodu pro vyrobu a usnadnéni komunikace mezi zakaznikem
a vyrobcem. (Kaplanova, 2012, s. 331)

7.4.1 Meékké vazby
Vazba V1 - sesitova brozura

Knizni sloZky jsou sneseny do sebe a takto vznikly kniZzni blok je vloZen do jednou ryhované
obalky. Po celé délce hibetu je seSit draténymi skobkami na dratovce nebo nitémi na Sicim
stroji. Poté je ofiznut ze tfi stran. (Kaplanova, 2012, s. 331)

Vazba V2 - lepena brozura

Knizni blok je sloZen zjednotlivych listi nebo slozek slepenych ve hibeté. Nasledné je
zavéSen do obdlky, kterd je ctyfikrat ryhovana. ZavéSena brozura je potom spolecné
s obalkou po tfech strandch ofiznutd. (Dolezal, c2021)

Vazba V2a - lepena brozura lemovana

Tato vazba vychazi z vazby V2, ale ma obalku ze dvou ¢asti. Ke kniznimu bloku je z kazdé
strany pfidana jedna cast obalky, kterd je jednou ryhovand. Knizni blok se ve hibeté slepi
s obalkami a olemuje platnem. (Kaplanova, 2012, s. 331)

Vazba V3 - blokova brozura

Knizni blok je se$it shora draténymi skobkami a zavéSen do obalky. S obalkou je ofiznut po
trech strandch. Tato kniZzni vazba je technologicky nejméné narocna, ale pfi vétsim rozsahu
se Spatné otevird a dochdzi k protrhavani okrajovych listh v mistech draténych skobek.
(Dolezal, c2021)
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Vazba V3a - blokova brozura lemovana

Vazba vychazi z vazby V3. Kazdy dil obélky je jednou ryhovany a poté seSit s kniznim
blokem kovovymi skobkami shora a ve hibeté prelepen platénym nebo papirovym
prouzkem. (Kaplanova 2012, s.332)

Vazba V4 - §ita brozura

KniZzni blok se Sije na nitovce bez gazu nebo se Sije tavnou niti. Hibet se poté zaklizi
a zalisuje. Takto vznikly kniZni blok je zavéSen do ctyfikrat ryhované obalky a poté po tfech
stranach ofiznut. (Kaplanova 2012, s.332)

Vazba V4a - sita brozura podlepovana

KniZzni blok je zavésen pouze do dvakrat ryhované obalky a ofiznut po tfech stranach.
(Kaplanova 2012, 5.332)

7.4.2 Polotuhé vazby
Vazba V5 - vazba s polotuhymi deskami

Polotuha vazba je pfechodem mezi mékkou a tuhou vazbou. Knizni blok je Sity nebo lepeny
a poté je zavésen do desek z lepenky. Pouziva se pro vazbu katalogti, dokumentaci a dfive se
pouzivala pro vazbu ucebnic. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

Vazba V6 - leporelo

Jednotlivé listy z lehké lepenky jsou kazdy zvlast spojen vlastnim hibetem. S touto vazbou se
setkdvame prevazné u détskych knih — leporel. (Reprodukéni grafik pro média, c2015)

7.4.3 Tuhé vazby
Vazba V7 - tuha vazba s poloplaténym potahem

Desky z lepenky jsou potazeny kombinovanym materidlem. Ve hibeté byva potaZen platnem
a zbytek je potaZzen potahovym papirem. (Kaplanova, 2012, s. 333)

Vazba V8 —tuha vazba s nekombinovanym potahem

Desky vazby jsou potazené pouze jednim materidlem, nejcastéji je to platno. Mohou byt
pouzity i jiné materidly jako je laminovany nebo lakovany papir. (Kaplanova, 2012, s. 333)
Tato vazba je rozsifena o vazbu V8a, ktera je stejna jako vazba V8, ale ma laminatovy potah,
o vazbu V8b, kterd ma papirovy potah a o vazbu V8c, kterd mda potah zjiného
i nekniharského materialu. (Vesela, c2023)

Vazba V9 - tuha vazba s deskami z plasta

Tato vazba je podobnd jako vazba snekombinovanym potahem. Desky jsou zhotoveny
z kombinace rtiznych druhtit mékéeného (V9) nebo nemékéeného (V9a) plastu. Tvaruji se
pomoci vysokofrekvenéniho ohfevu. (Veseld, c2023)
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8 VYROBA JEDNE KNIHY S NAZVEM DOSTUPNOST
BYDLENI V PARDUBICICH

Pro tuto bakalafskou praci mi byla poskytnuta panem Mgr. Pavlem Sedldkem, Ph.D. zavérecna
vyzkumnad prace sndzvem Dostupnost bydleni v Pardubicich. Tato kniha byla vytvofena
pouze v elektronické podobé. Mym tikolem bylo tuto knihu prevést do tisténé formy.

8.1 Hledani tiskarny a cena

Prvni volbou pro tisk bylo Polygrafické stfedisko Univerzity Pardubice. Minimalni mozny
naklad byl 10 ks v hodnoté cca 1 000 K¢/ks. Druhou volbou byla brnénska tiskarna Expresta,
ktera je zaméfend na kvalitni a rychly online tisk. Jejich online kalkulacka odhadla tisk jedné
knihy na cenu 708 K¢. Treti volbou byla moje byvala Stfedni skola Graficka v Brné, na které
se v ramci praxi tiskly rtizné zakazky. Po domluvé se zastupkyni feditele pani magistrou
Evou Veselou, kterd ma na starosti pfijem zakdazek, jsme se dohodly, Ze si mohu nechat
vytisknout jednu knihu, byt soucasti jeji vyroby a vSe si dokumentovat. Na zdkladé mého

cvv/

nabidce byla kniha tisknuta na Stfedni Skole Grafické v Brné.
8.2  Predvyrobni cast

Pied tim, nez byla kniha poslana do tisku, bylo potfeba udélat par zmén a oprav. Prvni
zménou, kterou bylo nutné udélat, byla zména a tprava log. Od doby, kdy byla vyzkumna
prace vytvofena, bylo logo fakulty zménéno. V programu Photoshop bylo logo vyménéno za
nové. Soucasné s tim byly upraveny i dalsi loga obsazena v knize (logo Pardubic a Evropské
unie). Byla umisténa tak, aby nebyla na kazdé strance na jiné pozici.

Dalsi tpravou nutnou pro pfipravu knihy pro tisk, bylo pfidani spadavky. Spadavka je
dulezitou casti knih s grafikou az k okraji stranky. Jejim smyslem je vymezeni prostoru, ve
kterém dojde k ofezu knihy. Tato ¢ast musi mit stejnou grafiku jak zbytek stranky, aby kvili
$patnému ofezu nedoslo ke vzniku bilého nevzhledného prouzku bez grafiky. U této knihy
bylo jednoduché dodatecné spadavku pfidat. Do okraji zasahovaly pouze oranzové pruhy,
které se daly jednoduse prodlouzit.

Aby mohla byt kniha ve vazbé V2, bylo potfeba strany na obdlku namontovat
a vyexportovat v samostatném dokumentu. Byl vytvofen dokument se spaddvkou o vySce
297 mm a Sifce 430 mm. V Sifce byly zapocitdny dvé strany a prostor na hibet. Do
dokumentu se na levou stranu vlozila zadni strana obalky a na pravou se vlozila pfedni
strana obalky, aby pfi ohybu vse bylo, jak ma.

Takto pfipravené a upravené dokumenty se vyexportovaly do formatu PDF. Pfi exportu se
do dokumentt pfidaly ofezové znacky, které pomadhaji pfi dokoncovacim zpracovani
spravné ofiznout knizni blok.
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83 Tisk

Kvtli uetfeni pfi tisku, byl zvolenou tiskovou technikou digitalni tisk. JelikoZ se tisklo na
digitalni tiskarné, ktera ma omezeny format, bylo potfeba si nafezat velké papiry pro
ofsetovy tisk na mensi formaty. Ofez probihal na fezacim stroji, ktery je vyfocen na Obrazek
12. Papiry nebyly nafezany na format A4, ale na vétsi, aby mohly byt soucasti i ofezové
znacky a spadavka. Takto nafezané papiry se nechaly potisknout.

Obrizek 12 — Rezact stroj

Zdroj: Vlastni zpracovdni
Tisk probihal na tiskdrné Xerox Docucolor 242. VSechny listy, kromé obalky, byly potisknuty
oboustranné. Pro obdlku byl pouzit jiny, tvrdsi papir, ktery chrani knizni blok pted

opotfebenim. Obalka byla potisknuta pouze jednostranné.

8.4 Dokoncovaci zpracovani

Po vytisténi byl knizni blok ve hibeté ofiznut podle ofezovych znacek. Jakmile byl blok
pfipraveny na kompletaci, zméfil se a jeho parametry byly zadany do lepiciho stroje. Zadany
byly parametry jak u knizniho bloku, tak i obalky viz Obrazek 13. Stroj disponuje vlastnim
méficem sitky hibetu, aby nedochéazelo k odchylkdm v dtsledku Spatného ru¢niho méfeni.
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Obrizek 13 — Displej lepiciho stroje
Zdroj: Vlastni zpracovdni

Do stroje se z jedné strany vlozi obdlka, ktera se uvnitf orylkuje, aby do ni mohl byt vsazeny
knizni blok. Z druhé strany je vlozeny knizni blok viz Obrazek 14.

Obrizek 14 — VloZeni knizniho bloku do lepiciho stroje

Zdroj: Vlastni zpracovdni

Tento kniZni blok putuje do prvni casti, kde je jeho hibet lehce roztfepen, aby na ném lépe

4

ulpélo lepidlo. V druhé ¢asti je na hibet naneseno lepidlo viz Obrazek 15.
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Obrizek 15 — Vnitini édsti lepiciho stroje (tiepici a lepici ¢dst)
Zdroj: Vlastni zpracovini

V treti ¢asti je knizni blok vsazen do obalky a pfilepen viz Obrazek 16. Lepidlo zde chvili
schne, aby bylo zaruceno dobré slepeni. Az je kniha hotova, je pfesunuta do vyklapéce.

Obrizek 16 — Vnitini cdst lepiciho stroje (kompletovact Cdst)

Zdroj: Vlastni zpracovdni
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Cely tento proces lepeni vazby je k vidéni na videu pod timto QR kddem.

Odkaz na video

Z vyklapéce vypadne témér hotova kniha viz Obrazek 17.

DOSTUPNOST
BYDLENI

V PARDUBICICH
ZAVERECNA
VYZKUMNA

ZPRAVA

Fakulta ekonomicko-spravni
Univerzity Pardubice

. Miloslava Kasparova, Pavel Sedlak,
:::mhrmmm; Radka Knézatkova, Martin Sobotka, g
Jifi Kfupka, Zdenka Sandorova, Martin Zanda, Hana Synkovi

Obrizek 17 — Kniha v posledni fazi vyjroby
Zdroj: Vlastni zpracovdni
Knihu je potfeba je$té ofiznout na pozadovanou velikost A4. Rezani probih4 na stejném

fezacim stroji, jako fezani listd papiru viz Obrazek 18. Kniha se ofizne po tfech stranach
podle ofezovych znacek a dostane finalni podobu viz Obrazek 19.
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DOSTUPNOST
BYDLENI

V PARDUBICICH
ZAVERECNA
VYZKUMNA

ZPRAVA

Fakulta ekonomicko-spravni
Univerzity Pardubice

Jan Mandys, Miloslava Kasparova, Pavel Sedlak,
Martin Mastélka, Radka Knézackova, Martin Sobotka,
Jifi Kfupka, Zdenka Sandorova, Martin $anda, Hana Synkova

Obrizek 19 — Konecnd podoba knihy

Zdroj: Vlastni zpracovdni

Zdroj: Vlastni zpracovdni
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ZAVER
Cilem této bakaladfské prace bylo predstavit cely pribéh vyroby knihy v hmotné podobé od

pfedani rukopisu redaktorovi aZ po finalni knihu. V praktické casti je pfedstaven pribéh
vyroby na konkrétni knize.

Teoreticka ¢ast obsahuje, jakymi procesy kniha prochazi, nez dosahne finalni podoby. Na
zacatku je obecné popsano, co jsou knihy a jak mohou byt chapany. Druha kapitola
pojednava o tom, jaké ma kniha ¢asti a naleZitosti, jakych casti si 1ze vSimnout pfi pohledu
na ni a jakou strukturu ma uvnitf. Nasledna kapitola je jiZ zaméfena na priibéh vyroby, po
pfedani rukopisu redaktorovi. Jsou zde popsany veskeré jeho postupy, které smétuji k tomu,
aby byla kniha pro ctenare dobfe ¢itelnd srozumitelnd a na prvni pohled pfivétiva. Dale tato
kapitola obsahuje soupis ¢innosti, které musi byt provedeny, aby kniha mohla jit do tisku
ajeji tisk byl co nejjednodussi. Ctvrta kapitola je zaméfena na tisk, konkrétné na to, jaké
existuji tiskové techniky, jaky je jejich zptsob tisku a na co jsou nejvhodnéjsi. Pata kapitola
pojednava o papife, ktery je nedilnou souéasti knihy, jelikoz ovliviiuje ¢tendftiv ndzor na celé
dilo. Je zde popséan cely proces vyroby papiru, jaké maji papiry vlastnosti a jak se déli. Sesta
kapitola se zaméfila na dalsi diilezitou cast knihy a to barvy, diky kterym mtiZze byt
spisovatelova myslenka Sifena. V této kapitole je uvedeno, z jakych sloZek se barva sklada,
jak zasychd a jaké vlastnosti barva musi mit pro urcité tiskové techniky. Posledni téma se
vénuje dokoncovacimu zpracovani. Po tom, co jsou archy papiru potistény, je potfeba je dale
zpracovat. V Kkapitole jsou popsany druhy sklddani, zptisoby ofezu, pfipadné proces
lakovani. Tato kapitola také obsahuje popisy rtiznych druhti vazeb, do kterych se kniha
upina.

V praktické ¢asti této prace je ukdzano na konkrétni knize Dostupnost bydleni v Pardubicich,
jak cely proces vyroby jedné knihy ve vazbé V2 probéhl. Popis vyroby je rozdélen na prvni
predvyrobni ¢ast, kde jsou popsany kroky, kterymi kniha musela projit, nez byla pfipravena
k tisku. Nasledujici ¢ast je zaméfena na proces tisku knihy. Na konci je vysvétlen postup
zpracovani knihy do vazby. Vysledkem této prace je kniha v hmatatelné podobé, ktera
demonstruje cely proces vyroby.

50



POUZITA LITERATURA

AMBROSE, Gavin a Paul HARRIS, 2011. Graficky design: tisk a dokoncovaci prdce. Brno:
Computer Press. Zaklady designu. ISBN 978-80-251-2968-5.

BLAZEK, Filip, 2020. Typokniha: pritwodce tvorbou tiskovin. Praha: UMPRUM. ISBN 978-80-
88308-12-6.

DOLEZAL, Ivan, c2021. KniZn{ vazby (2.dil) — Lepena mékka vazba V2. GRAFIE: Pomdhdme
Vidm byt 1ispésny [online]. Praha [cit. 2022-12-31]. Dostupné z: https://www.grafie.cz/ngp/ngp-
na-facebooku/knizni-vazby-2-dil-lepena-mekka-vazba-v2/

DOLEZAL, Ivan, c2021. KniZni vazby (4.dil) - Mékké vazby V3 a V4. GRAFIE: Pomdhime
Vim byt tispésny [online]. Praha [cit. 2022-12-31]. Dostupné z: https://www.grafie.cz/ngp/ngp-
na-facebooku/knizni-vazby-4-dil-mekke-vazby-v3-a-v4/

ELUC, c2015. Fyzikalni vlastnosti papiru. ELUC [online]. Olomouc [cit. 2023-02-20].
Dostupné z: https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/2662

ELUC, c2015. Metoda tisku z hloubky. ELUC [online]. Olomouc [cit. 2023-03-02]. Dostupné z:
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1790

ELUC, c2015. Rozdéleni tiskovych barev. ELUC [online]. Olomouc [cit. 2023-03-12].
Dostupné z: https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1781

ELUC, c2015. SloZeni tiskovych barev. ELUC [online]. Olomouc [cit. 2023-03-07]. Dostupné z:
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1779

HE]JDUK, Jifi, 2020. Technologie polygrafické vyjroby. Pardubice: Univerzita Pardubice. ISBN
978-80-7560-308-1.

KAPLANOVA, Marie, 2012. Moderni polygrafie 2. pfeprac. vyd. Praha: Svaz polygrafickych
podnikatel{i. ISBN 978-80-254-4230-2.

KASPARKOVA, Lenka, c2011/2012. Grafické uprava knihy; hlavni ¢asti knihy. Sspu-opava
[online]. Opava [cit. 2023-01-02]. Dostupné z: https://www.sspu-
opava.cz/static/UserFiles/File/_sablony/Technologie_grafiky_III/VY_32_INOVACE_B-04-
15.pdf

KNIHA S TVRDYMI DESKAMI, VAZBA V8, ¢2023. Tiskovy express [online]. Litomysl:
Tiskovy express [cit. 2022-11-17]. Dostupné z: https://www tiskovyexpress.cz/wp-
content/uploads/2020/01/V8-knizni-desky-1300b-1.jpg

KNIHTISKOVY LIS, c2022. Narodni technické muzeum [online]. Praha [cit. 2023-04-04].
Dostupné z: https://www.ntm.cz/data/vizualizace_ces/images/ostatni_expozice/tn_lis.jpg

KOCMAN, Jifi H., 2004. Médium papir Vyd. 2. Brno: VUTIUM. ISBN 80-214-2372-2.

LESIKAR, Adam, 2010. Sitotisk: tivod do technologie sitotisku. V Praze: Nakladatelstvi grafické
skoly. ISBN 978-80-86824-09-3.

51


https://www.grafie.cz/ngp/ngp-na-facebooku/knizni-vazby-2-dil-lepena-mekka-vazba-v2/
https://www.grafie.cz/ngp/ngp-na-facebooku/knizni-vazby-2-dil-lepena-mekka-vazba-v2/
https://www.grafie.cz/ngp/ngp-na-facebooku/knizni-vazby-4-dil-mekke-vazby-v3-a-v4/
https://www.grafie.cz/ngp/ngp-na-facebooku/knizni-vazby-4-dil-mekke-vazby-v3-a-v4/
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/2662
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1790
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1781
https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1779
https://www.sspu-opava.cz/static/UserFiles/File/_sablony/Technologie_grafiky_III/VY_32_INOVACE_B-04-15.pdf
https://www.sspu-opava.cz/static/UserFiles/File/_sablony/Technologie_grafiky_III/VY_32_INOVACE_B-04-15.pdf
https://www.sspu-opava.cz/static/UserFiles/File/_sablony/Technologie_grafiky_III/VY_32_INOVACE_B-04-15.pdf

MAGINCOVA, Dagmar, 2008. Pfirucka nakladatelského redaktora. (v?erveny Kostelec: Pavel
Mervart. ISBN 978-80-86818-83-2.

PECINA, Martin, 2017. Knihy a typografie. Vydani tfeti, rozsifené. Brno: Host. ISBN 978-80-
7577-040-0.

PISTORIUS, Vladimir, 2019. Jak se déld kniha: pFirucka pro nakladatele. Ctvrté, aktualizované
vydani. Pfibram: Pistorius & OlSanska. ISBN 978-80-7579-059-0.

POKORNY, Milan a Dana POKORNA, 2011. Redakéni prdce: jak p¥ipravit text k publikovdni.
Praha: Grada. Zurnalistika a komunikace. ISBN 978-80-247-3773-7.

POLYGRAFICKE TAHAKY, c2009. Historie knihtisku. Polygrafické tahdky [online], HRG
tiskarna [cit. 2023-02-17]. Dostupné z: https://www.polygraficketahaky.cz/historie_knihtisku

POLYGRAFICKE TAHAKY, ¢2009. Tiskové techniky. Polygrafické tahaky [online], HRG
tiskarna [cit. 2023-02-09]. Dostupné z: https://www.polygraficketahaky.cz/tiskove_techniky

PORIZKOVA, Lenka, 2018. Nakladatelskd redakéni prdce: teorie a praxe. Olomouc: Univerzita
Palackého v Olomouci. Edice studijnich materialti. ISBN 978-80-244-5473-3.

PRODUKTY: FALCOVANI, c2022. Tisk Krdsnd Lipa, spol. s r. o. [online]. Krasna Lipa [cit.
2023-04-05]. Dostupné z: https://tisk-kl.cz/media-eu.camilyo.software/media-
eu/static/0348/802.jpg

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, 2015. Dokonéovaci vyroba a &asti knihy, zédkladni
knihatské prace. Reprodukéni grafik pro média [online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2023-03-07].
Dostupné z: http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/dokoncovaci-vyroba-a-cast-knihy-
zakladni-prace

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, c2015. Flexotisk. Reprodukéni grafik pro média
[online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2023-03-01]. Dostupné z: http://grafikpromedia.spspzlin.cz/tec-
vsp/flexotisk

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, c2015. Lakovani a laminace. Reprodukéni grafik pro
média [online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2023-04-03]. Dostupné z:
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/lakovani-laminace

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, c2015. Mékké a polotuhé vazby. Reprodukéni grafik
pro média [online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2023-03-31]. Dostupné z:
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/mekke-a-polotuhe-vazby

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, c2015. Sazba knih. Reprodukéni grafik pro média
[online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2022-12-12]. Dostupné z:
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/technologie/sazba-knih

REPRODUKCNI GRAFIK PRO MEDIA, c2015. Tiskové barvy. Reprodukéni grafik pro média
[online]. Zlin: SPSP-COP [cit. 2023-03-13]. Dostupné z:
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/tiskove-barvy

52


https://www.polygraficketahaky.cz/historie_knihtisku
https://tisk-kl.cz/media-eu.camilyo.software/media-eu/static/0348/802.jpg
https://tisk-kl.cz/media-eu.camilyo.software/media-eu/static/0348/802.jpg
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/dokoncovaci-vyroba-a-cast-knihy-zakladni-prace
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/dokoncovaci-vyroba-a-cast-knihy-zakladni-prace
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/tec-vsp/flexotisk
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/tec-vsp/flexotisk
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/vsp/mekke-a-polotuhe-vazby
http://grafikpromedia.spspzlin.cz/technologie/sazba-knih

SCRIBUS, c2010. Zaklady typografie: Sazba textu a stranka. Scribus [online]. Olomouc [cit.
2023-01-24]. Dostupné z: https://scribus.cz/zaklady-typografie-sazba-textu-a-stranka/

TISKOVY EXPRESS, c2023. Co je kniha. Tiskovy express [online]. Litomysl: Tiskovy express
[cit. 2022-11-17]. Dostupné z: https://www tiskovyexpress.cz/jak-vydat/jak-pripravit-
knihu/co-je-kniha/

TOMAN, Jifi, c 2023. Czech design: Jak na pismo, aby se cetlo samo? Dil. I. Czech design
[online]. 26. 3. 2015 Praha [cit. 2023-01-23]. ISSN 2788-0052. Dostupné z:
https://www.czechdesign.cz/temata-a-rubriky/jak-na-pismo-aby-se-cetlo-samo-dil-i

VESELA, Eva, c2023. Dokonéujici zpracovani: Tuhé vazby. Stiedni skola grafickd Brno [online].
13. 2. 2013 Brno: Stfedni skola graficka, [cit. 2023-03-31]. Dostupné z:
https://ssgbrno.cz/soubory/naseaktivity/projekty/IMZEnalSSP/DUMY/VY_32_INOVACE_SA
DA10_DZ/VY_32_INOVACE_07_DZ_VE.pdf

53


https://scribus.cz/zaklady-typografie-sazba-textu-a-stranka/
https://www.czechdesign.cz/temata-a-rubriky/jak-na-pismo-aby-se-cetlo-samo-dil-i
https://ssgbrno.cz/soubory/naseaktivity/projekty/IMZEnaISSP/DUMY/VY_32_INOVACE_SADA10_DZ/VY_32_INOVACE_07_DZ_VE.pdf
https://ssgbrno.cz/soubory/naseaktivity/projekty/IMZEnaISSP/DUMY/VY_32_INOVACE_SADA10_DZ/VY_32_INOVACE_07_DZ_VE.pdf

VOLNE PRILOHY

Pfiloha A Kniha Dostupnost bydleni v Pardubicich

54



