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Cil prace: Popis technologii CNC fezacich strojl
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2. Uvedeni stroje do provozu z hlediska nastaveni a vyvoje SW
3. Vyvoj ovladaciho SW pro CNC laserovy fezaci stroj

4. Ovefeni funk¢nosti stroje

Slovni hodnoceni:

Naplnéni cili prace:

Diplomova prace se zabyva vyvojem fidictho SW pro CNC laserovy fezaci stroj uréeny pro tvorbu vypalki
plechi. Vyvinuty SW je jiz pouzivan v primyslovém prostiedi. Diplomova prace je rozdélena do Sesti kapitol,
z nichz prvni dvé jsou je vénovany teoretickému popisu a popisu vyvojového prostiedi, ostatni kapitoly jsou
prakticky zaméfené. Diplomova prace je psana v anglickém jazyce.

Uvodni kapitola obsahuje kratky popis historie a vyuziti CNC strojii s uvedenim jejich principialnich druhii se
zaméfenim na laserovou technologii. Nésleduje popis vyvojového prostiedi, v kterém je ovladaci SW navrzen.

Prakticka ¢ast DP zac¢ina stanovenim harmonogramu praci, které je nutné splnit pro Gspésné dokonceni celého
projektu. Nasleduje mechanicky popis CNC laserového stroje s identifikaci a popisem ¢asti, které jsou nezbytné
pro ovladani stroje (jedna se zejména o motory ovladajici pohyb v osach x, y a ovladani polohy laseru — osa z).
Soucasti této kapitoly je po spusténi a ovladani motorti vy¢itani skute¢né pozice laseru v osach x,y a kontrola
konstantni pozice laseru nad obrobkem.

Stézejni ¢asti prace je pro spravnou funkénost stroje je nastaveni a vyladéni ovladani servomotorti, které je
popsano v kapitole 4. Spravné vyladéni umozni obrabéni pii vyssich rychlostech a tim k vyssi efektivite stroje.
V kapitole je podrobné popsano toto nastaveni motorti a jejich ovladani s uvedenim nastavenych/skute¢nych
rychlosti a jejich odchylek. Nasleduje nastaveni synchronizace obou motort, které musi byt na velmi piesné
urovni z diivodu minimalizace chyb. Dalsi ¢ast je vénovana méfeni pozicnich chyb, na skute¢ném obrobku, které
se pohybovali pfi uvedeni do provozu fadové na tGrovni nékolika desetin milimetru. Nejvétsi podil chybovosti
byl zptisoben nadmérnou viili mechanickych ¢&asti stroje, které se podafilo identifikovat a minimalizovat. Po
vyladéni se pozi¢ni chyba snizila na uroven 20 um.

Kapitola 5 popisuje grafické prostiedi navrzeného ovladaciho programu CNC stroje. Posledni kapitola obsahuje
testovani stroje pomoci vyroby obrobki s méfenim jejich parametri pro ovéreni spravné funkcionality stroje.

Prace je na velmi vysoké trovni, a to jak z hlediska jejitho zpracovani, tak i z formalniho hlediska. Prakticky
vyznam prace je ovéfeny, nasazenim CNC stroje do priimyslového prostiedi.

Zéaverecna kapitola obsahuje také budouci prace, které lze v fidicim SW provést a tim zvysit jeho efektivitu.

Logicka stavba a stylisticka uroveri prace:

Diplomova prace je ¢lenéna do 6 kapitol. Stylisticka i graficka troven prace je na velmi vysoké urovni. Musim
vyzdvihnout vysokou samostatnost a zodpovédnost studenta pii psani DP.

Vyuziti zaméri, naiméti a navrhi v praxi:

Vystup z DP (tidici SW) je jiz nasazen v primyslovém prostiedi, ¢imz je dokdzano vyuziti v praxi.

Otazky k obhajobé:
1. Porovnejte principialni druhy CNC stroju z hlediska jejich pouziti.
Navrzeny klasifika¢ni stuperi: A
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