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ANOTACE

Prace se zaméfuje na zlepSeni vyuziti vybranych ptepravnich prostiedki v dané spolecnosti.
Toto zlepSeni piinasi lepSi hospodarnost materialu a dild. Prvni ¢ast diplomové prace je
zaméiena na charakteristiku materidlového toku. Druha Cast se zabyva analyzou vybranych
ptepravnich prostiedkd ve spolecnosti. Tteti ¢ast obsahuje navrhové feSeni zanalyzovanych

dilt a posledni ¢ast se tyka zhodnoceni navrzeného feseni.

KLIiCOVA SLOVA

materialovy tok, piepravni prosttedek, prepravka, dil

TITLE
Improving the use of transport means in the selected company

ANNOTATION

The thesis is mainly about improvement in use of selected means of transport in the company.
This improvement brings better economy of material and components. The first part of the
thesis focuses on characteristics of material flow. The second part deals with analysis of
selected means of transport in the society. The third part contains designed solution of the
components which have been analyzed, and the last part is about evaluation of designed

solution.

KEYWORDS

material flow, transport means, crate, component
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UVOD

V dne$ni dobé&, vlivem vysoce konkurencniho prostiedi a snahy zefektiviiovat
podnikové procesy, se vSichni Gcastnici logistickych fetézcl snazi snizovat svoje naklady
a zlepSovat procesy, nejen napfic celymi podniky, ale 1 v celém logistickém fetézci.

Z hlediska logistickych nakladu jsou vyznamné naklady souvisejici s pfepravou, proto
podniky zaméfuji svoji pozornost na aktivni i pasivni prvky, jez jsou soucasti logistického
fetézce. Diplomova préace se zabyva problematikou zlepSeni vyuziti prepravnich prostfedki ve
vybrané spolecnosti, protoze schopnost podniku efektivné vyuzivat vhodné piepravni
prostiedky souvisi nejen s naklady, ale také s efektivitou podnikovych procesti. Vzhledem
k povaze tématu, citlivosti zpracovavanych udaji a pozadavkim podniku je v celé diplomové
praci podnik, v némz je diplomova prace zpracovana, oznacen jako ,,vybrand spole¢nost®,
pfi¢emz se jedna o piedniho vyrobce automobilti v Ceské republice.

Diplomovéa prace se zabyva analyzou a navrhem zlepSeni vyuziti jednotlivych KLT
(Kleinladungstrager, nosi¢ malych nakladi) pfepravek, v nichZ jsou ulozeny dily pro vyrobu.
Prepravky KLT jsou charakteristické svoji nizkou hmotnosti, moznosti stohovani a jejich
snadnou ru¢ni manipulaci. Tteti kapitola diplomové prace se zabyva optimalizaci pfepravnich
prostfedkd (KLT ptepravek) pro piislusné dily pro vyrobu modelid typu K aS, v jednom
Z pobo¢nych zavodi této spoleCnosti, oznaceném jako zdvod B. Analyzované dily jsou
umistény prevazné v blizkosti linek v halach montaze a svafovny.

Optimalizaci ptepravnich prostfedkii podnik definuje jako zvySeni poctu dila
Vv pfepravnim prostiedku (baleni, respektive obalu) nebo zménu typu piepravniho baleni,
pricemz vysledkem optimalizace je jakékoliv zlepSeni stavajiciho stavu, tedy dosazeni
1 suboptimalniho feSeni. Balenim se rozumi spojeni dili s jakymkoliv obalovym prostiedkem.
Obal je zakladni prvek logistiky, ktery ovlivituje cely logisticky tok. Obaly jsou prostfedky,
chranici materidly ptfed poskozenim C¢i jejich ztratou, kterd miZe vzniknout manipulaci,
skladovanim nebo samotnou piepravou.

Cilem této diplomové prace je zlepSit vyuziti prepravnich prosttedki ve vybrané
spole€nosti. K dosazeni vytéeného cile bude vramci druhé kapitoly provedena analyza
soucasné¢ho vyuziti vybranych piepravnich prostiedkl s vyuzitim vygenerovaného seznamu
s jednotlivymi dily a pfepravnimi prostfedky v dané spolecnosti. Na zdklad¢ vysledki
analytické Casti bude ve tfeti kapitole navrzena optimalizace piepravnich prostfedki, ktera

bude ve ¢tvrté kapitole zhodnocena.



1 CHARAKTERISTIKA MATE;RIALOVEHO TOKU
A PREPRAVNICH PROSTREDKU

Tato teoreticka Cast se bude zabyvat charakteristikou materidlového toku, ktery je
velmi dualezitou soucasti logistiky. Déle zde budou popsany pasivni a aktivni prvky

logistického fetézce a v posledni fad¢ vysvétleny manipulacni a prepravni jednotky.

1.1 Logistické Fetézce

Logisticky fetézec lze chapat jako hmotnou a nehmotnou stranku. Hmotna stranka
logistického fetézce predstavuje takovou stranku, ktera spociva v piemistovani véci. Jedna se
o suroviny, nakupované dily, nedokoncené a hotové vyrobky, obaly, odpady a samoziejmosti
je zakladni a pomocny material. Nehmotna stranka naopak spoc¢iva v ptfemistovani informaci,
které jsou pottebné k tomu, aby se pfemisténi véci, energie ¢i osob mohlo viibec uskutecnit.
Dale sem fadime i pfemistovani penéz v bezhotovostni formé, fizeném v zdjmu udrzeni
likvidity podniku. (Pernica, 1994)

Jak uvadi Pernica (1994, s. 103): ,, logisticky retézec je sloZen z dilcich materialovych,
informacnich, peneznich aj. tokii, které probihaji mezi riznymi clanky (podsystéemy)*.
Za ¢lanky logistickych fetézcl se definuji podle Luksa (2001):

e ve vyrobé, kde se fadi tovarny, dilny, vyrobni linky, sklady apod.,
e Vv dopravé a zasilatelstvi predstavuji terminaly, stanice, pfistavy, letisté apod.,
e Vv obchodé to jsou sklady, prodejny atd.

Mezi témito ¢lanky probihaji urcité toky. Tyto toky mizeme rozdélit na materidlove,

informacni, penéZni a energetické. Logisticky fetézec zabezpeCuje pohyb, ktery se

uskute¢niuje pomoci aktivnich a pasivnich prvku. (Weiser, 2011)

1.1.1 Pasivni prvky

Pasivni prvky jsou takové prvky, které nic nedélaji a vyuZzivaji aktivni prvky. Jedna se
o manipulaéni a piepravni jednotky. Ztoho plyne, ze aktivni prvky slouzi k provadéni
urcitych logistickych c¢innosti s pasivnimi prvky. Zde se zahrnuji manipulacni zatizeni
a dopravni prostredky. (Dan¢k, 2006)

Priklady pasivnich prvki:

e suroviny, zdkladni a pomocny materiél, dily, nedokoncené a hotové vyrobky, jejichz
pohyb z mista vzniku do mista spotieby predstavuje dilezitou ¢ast hmotné stranky
logistickych fetézc,

e obaly a prepravni prostiedky pii svozu k opakovanému pouziti,
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odpad tvofici pfi vyrobé, distribuci a spotiebé vyrobkii,
informace neboli tok pen€z, souvisejici s hmotnymi toky jako nutny piedpoklad jeho
uskute¢néni (Luksi, 2001; Pernica, 1994).

Pernica (1994) dale uvadi, ze takto uvedené¢ pasivni prvky maji vylucné

netechnologicky charakter, coz znamend, Ze se neméni jimi mnoZzstvi ani podstata. Dale

uvadi, Ze pasivni prvky nabyvaji dilezitost spravnému stanoveni manipula¢nich, pfepravnich

nebo skladovanych kust ¢i jednotek.

1.1.2

Aktivni prvky

Aktivni prvky tedy predstavuji Casti, jejichz plisobenim se toky pasivnich prvka

realizuji. (Dan&k, 2006)

1.13

Priklady aktivnich prvku:

operace baleni,

tvorby a rozebirani manipula¢nich a pfepravnich jednotek,
nakladka a vykladka,

sledovani ¢i identifikace,

sbér a zpracovani,

pienos a uchovani informaci apod. (Pernica, 1994)

Pernica (1994) fadi mezi aktivni prvky i lidsky prvek, ktery je jejich nedilnou soucasti.

Materialovy tok

Pod pojmem materiadlovy tok se skryva pohyb materialu ve vyrobnim procesu, ktery je

provadén pomoci manipulacnich, dopravnich a pomocnych prostfedkti. Material musi byt

k dispozici na uréeném misté, v potfebném mnozstvi, v potfebné kvalité a samoziejmosti je

vV pozadované dobé&. Pro materidlovy tok plati fada ekonomickych zavislosti, naptiklad

jednicové naklady na materialovy tok jsou ovlivnény podle Pernica (1994):

povahou materialu, pokud je materidl stejnorody, oc¢ekava se, ze jednicové néaklady
budou niZsi, nez v pifipadé riiznorodosti nebo neobvyklych rozméri materialu,

potiebné mnozZstvi, kde plati, ¢im vétsi bude manipulované a pfepravované mnoZzstvi
trasou, kde se rozumi ¢ast, po niz se material pohybuje. Zde naklady nartistaji umérné
se vzdalenosti, na kterou je pfisluSny materidl pfemistovan. Néaklady jsou vyssi, pokud

se objevuji vyskoveé rozdily nebo Spatny fyzicky stav,
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naklady a naopak, pfi chaotickém fizeni, kdy kazdy pracovnik muze zasahovat do
pribéhu, tim se o¢ekavaji vyssi naklady,

e (as, pro ktery je charakteristické, ¢im pravidelng€jsi budou pfesuny materialu, tim
budou nizsi naklady. Pokud se bude jednat o rychlejsi pfesun ¢i piednostni pozadavky,
tim dochazi k ristu nakladd.

Za hlavni zasady materialového toku se bere podle Martinovicova et al. (2014):

¢ vylouceni zbytecnych manipulaci, kde bereme za zaklad organizace prace a pracovist’,

e piimé a nejkratsi dopravni cesty,

e rytmicnost a plynulost materidlového toku,

e mechanizaci a automatizaci manipulace s materialem,

e vhodné polohovani materialu,

e material co nejméné prekladat a prenaset,

e manipulace se ma uskutecnit podle moznosti nejlépe jednim zatizenim,

e zjiStovani vhodnych hygienickych, bezpecnostnich a ostatnich podminek apod.
Materialovy tok pracuje se zdsobami podniku. Mlzeme fici, Ze materidlovy tok fidi

cesty, kterymi zasoby dostdvaji na misto jejich zpracovéani a prostfedky, kterymi se tyto
manipulace se zasoby uskuteéiiuji. Rizeni zasob patii mezi nejdilezitéjsi podnikové aktivity.
Pro podnik maji zasoby urcity vyznam. Jednd se o vyznam pozitivni a negativni. Negativni
vyznam souvisi s vaZzenim kapitalu, spotfebovavani prace a predev§im zde hrozi nebezpeci
znehodnoceni. Z toho vyplyva dalsi investice nebo likvidace a pofizeni novych zasob. Jako
pozitivni vyznam muiZeme uvést jeji plynulost vyrobniho procesu, fes$i casovy, mistni
a kapacitni nesoulad mezi jednotlivymi ¢astmi vyrobniho fetézce. (Svitalek, 2011)
Materidlovy tok lze vyjadfovat Vv riznych veli€inach, napt. v kilogramech, tunéch,
litrech, poctu kusii apod. Pro lepsi a pfedevs§im snadnéjsi pochopeni organizace materidlového
toku nam zobrazuje grafické znazornéni pomoci diagramu, ktery se nazyva podle svého

autora a to Sankeytv diagram. (Dan¢k, 2006)

1.1.4 Manipulacni a prepravni jednotky

Manipulaéni jednotka slouzi k schopné manipulaci. S manipulaéni jednotkou se
manipuluje jako s jedinym kusem. Pfepravni jednotka zde charakterizuje piepravu materialu.
Dilezitou roli v rdmci manipulacnich a pfepravnich jednotek zde hraji rozmérova unifikace,

ktera je podminkou zakladnich a odvozenych manipulacnich a pfepravnich jednotek, které
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vychazeji ze standardi ISO (International Organization for Standardization, Mezinarodni
organizace pro standardizaci). (Sixta a Macat, 2005)

Tyto logistické jednotky mohou byt nejriznéjsich rozméra a velikosti. Rozeznava se

Ctyt fada dle Luksu (2001):
e logisticka jednotka (manipula¢ni) 1. fadu,
e logisticka jednotka (manipula¢ni a ptepravni) II. fadu,
o logisticka jednotka (pfepravni a manipulac¢ni) III. fadu,
e logisticka jednotka (pfepravni a manipulac¢ni) IV. fadu.

Logistickou jednotkou I. ¥adu se rozumi zékladni manipulacni jednotka, ktera je
prizpisobena k ru¢ni manipulaci. Podminkou zdkladni jednotky je pohybovat se z mista
svého vzniku vSemi navazujicimi ¢lanky logistického fetézce, aniz by byla délena.
Pfedstavuje minimalni objednaci, odbérné, ale i dodaci mnozstvi. Hmotnost se pohybuje do
15 kg s ohledem na ru¢ni manipulaci i s ohledem na to, pokud ji provadéji zeny. (Luksi,
2001) Mezi zakladni manipulacni jednotky patii zejména dle Sixta a Macat (2005):

e Kkrabice,
e Dbedny,
e piepravky.

Na obrazku 1 je zobrazena krabice z lepenky, ktera je vyrobena z n€kolika vrstev
vlnité lepenky, kterd zaru€uje kvalitu. Tyto krabice se daji bez problému stohovat. (Obalovy

material, 2010)

Obrézek 1 Krabice (Obalovy material, 2010)

Obrazek 2 zobrazuje bednu plechovou, plastovou a lepenkovou. Bedny jsou
ptizptsobeny k ru¢ni manipulaci (tvofi tichyty nebo drzadla). Jsou stohovatelné. Bedny jsou
opatfeny pro lepsi identifikaci ramecky, které slouzi pro zasunuti Stitku s udaji, v logistice se
jedna o kanbanovou kartu. Tyto bedny jsou rovné, zkosené, vkladaci, zdsuvkové 1 skladaci.

(Sixta a Macat, 2005)
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Obrazek 2 Bedna plechova, plastova a lepenkova (Piepravky plastové, 2008; E-regaly, 2014,
Akart, [b.r.])

Jak uvadi Sixta s Macatem (2005), prepravky slouzi pfi rozvozu k piepravnym
aloznym operacim, K meziopera¢ni manipulaci, skladovym operacim apod. Obrazek 3

zobrazuje ptepravky plastové.

Obrazek 3 Plastové piepravky (Unipal, 2009b)

Zakladni manipulacni jednotky jsou vytvareny bez pomoci piepravniho prostiedku.
Jedna se pouze o obal (napf. lepenkové kartonové podlozky, které jsou kryté smrstitelnou folii
nebo pytlem). Zpiisob manipulace je zpravidla ruéni, objevuje se zde i pomoc prostrednictvim
jednoduchych manipulaénich jednotek (dopravniky, plosinové voziky apod.). (Luksa, 2001)
Logisticka jednotka (manipulacni a piepravni) IlI. Fadu je charakteristicka tim, ze
se jednd o manipulacni jednotky odvozené, které jsou ptizptisobeny k mechanizované nebo
automatizované manipulaci, ukladani ve skladech nebo k meziopera¢ni manipulaci. Hmotnost
manipulaénich jednotek druhého tadu jsou zpravidla v rozmezi 250 az 1 000 kg. Existuji i do
5 000 kg. Mezi piepravni prostiedky se fadi podle Luksa (2001):
e palety,
e roltejnery,
e prepravni skiin€ neboli malé kontejnery.
Palety jsou tedy ptepravni prostiedky, které jsou vhodné k vidlicovému zptusobu

manipulace pomoci nizkozdviznych 1 vysokozdviznych vozikl. Palety je moZné stohovat
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nebo ukladat do regaltl. Palety miizeme rozliSovat jako sloupkové, prosté, ohradové, skiinové
a specialni. (Sixta a Macat, 2005)

Obrazek 4 znazornuje paletu sloupkovou a prostou. Paleta sloupkova, umisténa na
prvni pozici, je ur€ena zejména pro ty¢ovy material. Paleta prostd, umisténa na pozici druhé,
je pouzitelna pro vSechny druhy materialti. Tyto materialy jsou na paletach spojeny pomoci

past, folii nebo smrstitelnych folii. (Institut dopravy, [b.r.])

Obrazek 4 Paleta sloupkova a prosta (Kovo Kubu, 2017; Unipal, 2009a)

Na obrazku 5 je znazornéna paleta skiinova a ohradova. Paleta skiifiova, zobrazena
jako prvni, je urena prevazné pro materialy sypké nebo mizeme fici, pro drobnéjsi nebalené
materialy, coz jsou Srouby, vylisky, loziska apod. Paleta ohradova, zobrazena jako druha, je
urCena pro drobngjsi nebaleny material, jako v pfipadé palety skiinové. (Institut dopravy,

[b.r.])

Obrazek 5 Paleta skiinova a ohradova (Logismarket, 2017a; Manutan, 2016)

Palety z hlediska obéhu mohou byt jak vratné, tak nevratné (Danck, 2006). Palety
vratné jsou piedev§im urceny k opakovanému pouZiti a jsou zpravidla standardizovany,
zatimco nevratné palety, jak plyne z nazvu, jsou uréeny pouze pro jednordzové pouziti
anejsou standardizovany. Standardizované palety jsou takové palety, které museji podléhat
normam ISO (Mezinarodni organizace pro standardizaci) a stanovuji tedy rozméry, pevnost,
tinosnost apod. Normy ISO jsou transformované do norem CSN (Ceska technickd norma).

V tabulce 1 jsou znazornény CSN normy. (Institut dopravy, [b.r.])
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Tabulka 1 Technické normy CSN

CSN 26 9102 | Palety a nastavby palet. Rady

CSN 26 9110 | Evropska dfevéna Gtyfcestna prosta paleta s rozméry 800 mm x 1 200 mm

CSN 26 9111 | Vratné prosté palety. Zakladni parametry

CSN 26 9112 | Vratné prosté palety. Technické pozadavky a zkouseni.

CSN 26 9113 | Nevratné prosté palety. Zakladni parametry

CSN 26 9114 | Nevratné prosté palety. Technické pozadavky a zkougeni.

CSN 26 9119 | Prosté palety. Pevnostni pozadavky.

1SO 8611 Prosté palety. Metody zkouseni

Zdroj: Institut dopravy, ([b.r.])

Roltejnery jsou manipulacni prostifedky, které jsou ur¢ené pro manipulaci s mensim
mnozstvim materidlu. Tento prostfedek je opatien kolecky pro snadnou manipulaci (Dangk,
2006). Mohou byt miizkové, draténé a plnosténné (Sixta a Macat, 2005). Roltejnery se
uplatiiuji v textilnim primyslu pfi mezioperaéni manipulaci a také i ve strojirenskych
zavodech, kde slouzi jako zasobniky dild na montaznich linkach. (Luksd, 2001) Roltejnery
maji rozmér 600 x 800 mm, jeji nosnost se pohybuje od 300 az do 500 kg. Jejich manipulace
je Castgj$i za pomoci vidlicovych vozikt. (Sixta a Macat, 2005) Obrazek 6 piedstavuje

skiinovy vozik.

Obrazek 6 Skiinovy vozik (Logismarket, 2017b)

Piepravni skiin neboli maly kontejner je svym zplsobem forma obalu, kterd dobie
chrani obsah a soucasné plni funkci manipula¢niho prostiedku. Tyto skiin€é se pouzivaji
pievazné v oblasti distribuce. Tento prostfedek je vyrobeny z kovové kostry, jejiz stény jsou
vyplnény odnimatelnymi prkny nebo kovovymi dily. Viko na pfepravnich sktinich jsou také
odnimatelné. Dno skiin€ je vybaveno pojezdem, ktery obsahuje dvé neotocné kola a dvojici

kol oto¢nych pomoci oje. Déle na spodni stran¢ dna jsou dv€ podpory, které stabilizuji
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ptepravni skiiné v klidu. Vyhodou téchto skfini je jejich moznost zamknuti. Tyto skiiné se
postupné omezuji piichodem novych druhi palet. (Sixta a Macat, 2005; Luksut, 2001)

Manipulac¢ni jednotka je vytvotfena i bez prepravniho prostiedku a to ve formé paketu,
tj. schopné mechanizované nebo automatizované manipulace. Pro manipulaci se pouzivaji
nizkozdvizné nebo vysokozdvizné voziky, regdlové zakladace, stohovaci jetaby nebo
dopravniky a dalsi. (Luksa, 2001)

Logisticka jednotka (manipula¢ni a piepravni) III. Fadu je opét charakteristicka
jako odvozena logisticka jednotka, ktera slouzi vyhradné Kk dalkové piepravé ve vSech
dopravnich moédech. Hmotnost se zde pohybuje az do 30 500 kg. Luksa (2001) fadi mezi
ptepravni prostfedky:

o velké kontejnery (ISO fady 1 D az A),
e vyménné nastavby.
V CR jsou predev§im pouzivany Kontejnery ISO fady 1, piipadné 2. Kontejnery

muzeme délit na univerzalni, nadrzkové, termické a specialni (ACTS, letecké). (Luksa, 2001)

Obrazek 7 Nadrzkovy kontejner a univerzalni kontejner (Nakladni doprava, 2017)

Nadrzkovy kontejner, zobrazen na obrazku 7, zahrnuje dva zakladni prvky. Jedna se
0 nadrz a ramcovou konstrukci. Vedle nadrzkového kontejneru je univerzalni kontejner, ktery
je uzavieny a diky tomu odolny vici povétrnostnim vlivim. Tento kontejner je vhodny pro

piepravu nakladt nejvetsi mozné riznorodosti. (Institut dopravy, [b.r.])

Obrazek 8 Termicky kontejner (Institut dopravy, [b.r.])
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Termicky kontejner zobrazeny na obrazku 8, piedstavuje kontejner, ktery ma
izolované stény, dvete, podlahu a stfechu, a tim zpomaluji prostup tepla mezi vnittkem
a vnéjskem kontejneru. Mezi termické kontejnery tadime izolovany, chladici a vyhfivany
kontejner. (Institut dopravy, [b.r.])

Vyménné nastavby jsou takové piepravni prostfedky, které tvori zcCasti uzavieny
prostor, ktery je urCeny k premistovani materialu. Jsou urfeny predevSim k preprave

silni¢nimi nakladnimi vozidly. Nevyhodou je zde nemoznost stohovani. (Luksi, 2001)

B ] —

Obrazek 9 Vyménné nastavby (Kareka, [b.r.])

Jak lze vidét na obrazku 9, jedna se o jednoduché naloZeni i sloZeni. Pii manipulaci se
vyuzivaji jefdby, specidlni vysokozdvizné voziky, bo¢ni ptekladace, dopravniky a vozy se
zdviznou loznou plochou apod. (Lukst, 2001; Institut dopravy, [b.r.])

Logisticka jednotka (manipulaéni a prepravni) IV. fadu je opét odvozena
logisticka jednotka slouzici pro dalkovou kombinovanou vodni vnitrozemskou a namoini
prepravu. Hmotnost se pohybuje od 400 t do 2 000 t. Mezi piepravni prostfedky se tadi
lichtery, coz jsou ¢lunové kontejnery. Manipulace se provadi pomoci jetdbt nebo zdviznych
plosin do hmotnosti cca 2 700 t. (Lukst, 2001)

Jak uvadi Luksa (2001, s. 100): ,lichtery jsou urcené k dalkové kombinované
vnitrozemské vodni a namorni prepravé a k souvisejicim loznym operacim v BC! systémech*.
Konstrukce lichterd je tvofena spojenymi ¢luny pro plavbu po fekédch a v priplavech. Pokud
by se jednalo o pfepravu vnitrozemskou, zde dochéazi ke spojeni do tlaénych souprav,
Vv ptipadé namoini dopravy jsou vybaveny specialnimi lodémi, zvanymi nosi¢i. Lichtery
dosahuji délky cca 19 az 38 m, jejich Sitka 9,5 az 11 m a nosnost 400 az 1 100 t. Pro
pfedstavu to spliiuje 20 az 105 pln€ naloZenym kontejnerovym jednotkdm TEU. (Luksi,
2001)

! Barge Carrier Systems, barkové systémy
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1.1.5 Manipulacni a dopravni zarizeni

Pojem manipulac¢ni zafizeni slouzi predevsim k manipulaci s materialem a dopravnimi

zafizenimi, které se nazyvaji zatizenim, které je urcené k piepravé materidlu a manipulac¢nich

nebo ptrepravnich jednotek. Zatizeni dle Danka (2006, s. 35) se déli dle riznych hledisek:

Smér pfemistovani:

pro pifemistovani ve vodorovném sméru,

pro pfemistovani ve svislém sméru,

pro pfemistovani ve vodorovném i svislém sméru,
specialni.

Druh manipulovaného materialu:

sypké materialy,

kusové materialy,

sypké i kusové materialy,

kapaliny a plyny.

Druh sily zptsobujici pohyb materidlu:

gravitacni,

s mechanickym ptfenosem sil,

pro dopravu v pomocném médiu.

Casova spojitost vysledku ¢innosti manipula¢nich zafizeni:
cyklicky pracujici,

periodicky pracujici,

kontinualné pracujici.

Mezi manipulaéni zatizeni jsou dle Danka (2006, s. 42) fazeny:
dopravni voziky,

jefaby,

regalové zakladace,

nakladace a vykladace.

Dopravni voziky jsou nejpouzivanéjSim zafizenim pro manipulaci s materidlem.

MtuzZeme se setkat jak s motorovymi tak bezmotorovymi voziky, které se pohybuji predev§im

po plochach skladl apod. Dle zplisobu pohonu se rozeznava rucni, piivésové, vlecné

a motorové (Danek, 2006).
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Obrazek 10 Piivésny vozik a ruéni vozik (Jungheinrich, 2017b; Mevatec, 2017)

Na obrazku 10 je zobrazen nizkozdvizny vidlicovy vozik, ktery se pievazné vyuziva
na kratké vzdalenosti, s nakladem o hmotnosti do 2 000 kg. (Dan¢k, 2006) Dale Dan¢k uvadi,
ze ptivésny vozik na obrazku 10 ma takovou vyhodu, Ze se mlze zaptdhnout do ,,vleku*
tazeného vysokozdviznym vozikem.

Obrazek 11 predstavuje vlecny vozik, neboli tazny prostredek, ke kterému jsou dalsi

voziky ptipojovany. (Dan¢k, 2006)

—

Obrézek 11 Vle¢ny vozik (Technikaatrh, 2013)

Dalsim typem dopravnich vozikt jsou dle Danka (2006, s. 42) motorové voziky, které
jsou pohdnéné vlastnim motorem, a to spalovacim zdzehovym nebo vznétovym, elektrickym
napajenym z akumuldtorové baterie, motorgeneratoru, pohyblivym piivodem ze sité,
z trolejového vedeni nebo vysokofrekvencniho kabelu indukénim zpisobem, piipadné
motorem na stlaéeny vzduch. Podle zpisobu pohonu délime na voziky s elektromotorem, se
spalovacim motorem nebo voziky vysokofrekvenéni.

Jefaby jsou urCeny k manipulaci stézkymi biemeny. Jefaby se déli na mostové,
portalové, poloportalové, sloupové, vézové, konzolové, silni¢ni, kolejové a lanové. (Dangk,
2006, s. 44).

Regalové zakladace jsou specidlni manipulacni technikou, kterd je schopna

vykonéavat pohyb jak horizontdlni, tak vertikdlni. Jednd se o regéalové stohovaci jetaby.
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Vyhodou regalovych zakladac¢t (obrazek 12) je jejich nizkd hmotnost a mohou tedy
dosahovat velkych rychlosti. Mezi dalsi vyhodu patii jejich automatizace a mohou byt

obsluhovany manualné nebo automaticky. (Dan¢k, 2006)

Obrazek 12 Regalové zakladace (Jungheinrich, 2017a)

Nakladacde jsou zafizenimi sloZzeny zejména z dopravnikii a elevatorti. Nakladace
pracuji samostatné nebo miizou byt soucasti linky. Nakladace se déli na koreckové, koreckové
s ptihrnovacimi $neky, pasové s pfihrnovacimi $neky, kolesové, klepetové, talifové, Snekove,
1zicové a drapakové. (Danck, 2006)

Vykladace pracuji opacnym smérem a to tak, Ze material vykladaji. Mezi vykladace

fadime hieblové, Snekové, kore¢kové, Stitové a drapakové. (Dan¢k, 2006)

1.2 Shrnuti teoretické ¢asti

V této Casti diplomové prace byly popsany charakteristické vlastnosti materidlového
toku a pifepravnich prostiedkd a zminéna jejich dilezitost v logistice. Materialovy tok tedy
zabezpecuje nejdilezitéjsi cast v oblasti logistiky, a to zasobovaci ¢innosti. Tato zasobovaci
¢innost predstavuje dostatecné zajisténi materialu, ktery je potieba zajistit ve stanoveném
mnozstvi, kvalité, ase a za vyhodné ceny. Tato Cinnost zahrnuje dulezité hledisko a to
zajiSténi plynulosti. Tato plynulost je zajiSténa ,,optimalni* zasobou. Tedy, pfi pfepraveé zasob
do vyroby, musi mit pracovnici dostate¢né mnozstvi zasoby, aby nedoslo k pteruseni vyroby,
potazmo k zastaveni celé vyrobni linky. Zaroven je vSak nutné, aby podnik nedrzel velké

mnozstvi zasob, protoZe v zasobach je vazan podnikovy kapital.
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2 ANALYZA PREPRAVNICH PROSTREDKU VE VYBRANE
SPOLECNOSTI

Druha cast této prace se zaméii predevsim na obaly, které zavod vyuziva. Obalem je
zde definovan prepravni prosttedek. Dale zde bude vysvétlen systém LISON dané
spolecnosti, ktery slouzi k evidenci obalovych jednotek. Poté bude provedena samotna

analyza dle vybéru obalovych jednotek z vygenerovaného seznamu Vv dané spolecnosti.

2.1 Predstaveni spolecnosti

Spolecnost patii mezi nejveétsi Ceské vyrobce automobili. Sidlo této spolecnosti je
ve Stiedodeském kraji (zavod A). V Ceské republice ma dalsi dva vyrobni zavody. Jedna se
0 zavody sidlici v kraji Kralovéhradeckém (zavod B) a druhy zavod sidlici v severni Casti
Kralovéhradeckého kraje (zavod C). Tato prace se zabyva zavodem B.

Zavod B se nachazi v podhuii Orlickych hor, jehoz historie spada od pocatku
dvacatych let, kdy Ing. F. K. Janecek, ktery byl majitelem motocyklové tovarny Jawa, koupil
tovarnu, jehoZ soucasti byla pila, bednarna a cihelna. V roce 1934 probéhla prvni montéaz
karosérii. (I-magazin, 2005)

V soucasné dobé zavod B zaméstnava ptiblizn¢ 6 800 zaméstnanci. Zavod Vv roce
2016 ptijal ptes 2 000 zaméstnanctl, z divodu zvySovani vyroby. Zavod B vyrdbi celkem Ctyti

modelové fady. (Ihned, 1996-2017)

2.2 Obalové hospodarstvi v dané spole¢nosti
Obal patii mezi dilezity prvek logistiky a ovliviiuje tak cely logisticky tok. V dané
spole¢nosti se pouziva kolem 1 900 typi obald, coz je celkem 1 220 000 kust obalti, z nichz
1 865 typt obalti jsou specialni obaly a 35 typt obalt pfedstavuji univerzalni obaly. (Vybrana
spole¢nost, 2016)
V zavodé jsou obaly déleny do téchto kategorii:
e vratné obaly,
e nevratné obaly,
e vlastni obaly v majetku spolecnosti,
e cizi obaly v majetku Behiltermanagementu nebo v majetku dodavatelt,
e univerzalni obaly,

e specialni obaly (Vybrana spolecnost, 2014).
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Vratné obaly slouzi k baleni vyrobki, polotovari nebo materiali. Jejich funkci je
ochrana pfed poSkozenim, ztrata béhem piepravy a jeji lepsi manipulace pti uskladnéni. Mezi
vratné obaly se fadi:

e palety, které mohou byt kovové, plastové i dievéné,

e vlozky a prolozky do palet, které mohou byt pénové, plastové i karténoveé,
e lepenkové krabice,

e Dbedny,

e pfiepravni klece a skiing.

Za vratny obal se nepovazuji balici pomiicky, mezi které se fadi papir, motouz, vazaci
drat, ocelové pasky, lepenkové a jiné vlozky, dfevita vina apod.

Mezi nevratné obaly se fadi igelitové obaly, prolozky, ramy, podlazky apod.

Cizi obaly v majetku Behiltermanagementu nebo v majetku dodavatelu, kde
obaly v majetku BHM (dcefina spole¢nost zabyvajici se spravou oball) se objednavaji
v mnozstvi nutném, aby byl zajistén obéh dodavanych dilti nebo materialu. Udrzba a oprava
se provadi v zavod¢ A, kde je provadéna externi spolecnosti. Pokud dodavatel nepozaduje
vraceni obalu, uctuje ho fakturou nebo se jedna o hodnotu, ktera je jiz zahrnuta v cené
dodavaného zbozi. Tim, se cizi obal stdvd majetkem zadvodu A. Po vybaleni zboZi jsou tyto
nevratné obaly posuzovany specialnim utvarem z hlediska jejich dalsiho vyuziti.

Univerzalni obaly jsou piepravni palety pro velké naklady GLT (GroBladungstréger,
nosi¢ velkych néakladt), zobrazen na obrazku 13 a ptepravni palety pro malé naklady KLT,
zobrazen na obrazku 14. Tyto tdaje o paletach jsou evidované v systému LISON (obalovy
informacni systém. Jedna se zhruba o 35 druhti palet. Tyto palety podléhaji za jejich uzivani

placeni poplatkt. Palety jsou ve vlastnictvi Behdltermanagementu (BHM).

Obrazek 13 Univerzalni GLT (Vybrana spolec¢nost, 2016)

Obrazek 13 zobrazuje univerzalni obal GLT, pro ktery je charakteristické hmotnost

vyS$$i nez 15 kg.
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Obrazek 14 zobrazuje univerzalni obal KLT, pro ktery je charakteristicka hmotnost do
15 kg. Zavod B pouziva razné typy KLT, mezi které se tadi dle Acrabox (2014a; 2014b;
2014c):
e KLT 004280 s rozméry 39,6 x 29,7 x 28,0 cm,
e KLT 006147 s rozméry 59,4 x 39,6 x 14,7 cm,
e KLT 004147 s rozméry 39,6 x 29,7 x 14,7 cm,
e KLT 003147 s rozméry 39,7 x 19,8 x 14,7 cm,
e KLT 006280 s rozméry 59,4 x 39,6 x 28,0 cm.

Obrazek 14 Univerzalni KLT (Vybrana spolec¢nost, 2016)

Mezi specialni obaly se fadi univerzalni obaly navic doplnéné o doplnék specificky
pro konkrétni dil, jednd se o obal pro vicenasobné pouziti. Mezi dalsi se fadi obaly na jedno
pouziti. Tyto specialni palety se déli dle vlastnikii, mezi kterymi jsou zavod A, B, C, Audi,

Seat apod. Specialni obal, ur¢en pro jeden druh dili je zobrazen na obrazku 15.

Obrazek 15 Specialni obal (Vybrana spole¢nost, 2016)

2.3 Princip Behiltermanagementu v dané spole¢nosti

Behiltermanagement je dcefind spolecnost koncernu Volkswagen. Tato dcefina
spolecnost nakupuje nové obaly a fidi, koordinuje ob€hy univerzéalnich a specialnich obalt.
Na webovych strankach BHM dochézi k objednavani prazdnych obalii dodavateli. Stranky se

nachazeji na adrese www.vwgroupsupply.com. Systém BHM pouzivaji v§echny koncernové

24


http://www.vwgroupsupply.com/

zavody a piedev§im dodavatelé. Na danych strankach dochazi nejen k samotnému
objednéavani prazdnych obaltl, ale dostavaji se jim i informace o reklamacich, vypisy z uctu,
poplatky za pouzivani, informace o inventuie, balicich ptedpisech apod. (Vybrana spolecnost,
2016)

2.4 Evidence obalovych jednotek prostiednictvim systému LISON
Systém LISON pfedstavuje obalovy informacni systém, ktery poskytuje informace
0 balicim ptedpisu a dale informuje o paletach. Po zadani ¢isla obalu do programu LISON se
zobrazi rozméry, hmotnost obalu, ndzev obalu, stohovatelnost apod. Tim dochazi ke kontrole
typu palety. Dale se do systému zadavaji ¢isla dilu, kde se v systému zobrazi balici pfedpis
k danému dilu. (Vybrana spole¢nost, 2016)
Mezi zakladni pozadavky na baleni dild se zahrnuji dle Hadacové (2008):
e 7zajiSténi kvality dild,
e zabezpecCeni hmotnosti,
e optimalni mnozstvi dilti v ptepravce GLT nebo KLT,
e 7ajiSténi ergonomie a dalsi.
spoleénost mé¢la vnimat. S dily se musi snadno manipulovat, tedy pii jejim vkladani,
prijimani, ale také i pii samotné pieprave tak, aby nedochazelo k poniceni.
Pozadavek na zabezpefeni hmotnosti sméiuje predevSim k dodrzeni hmotnosti
naplnénych prepravek.
Pozadavek na zajiSténi optimalniho mnoZstvi dili v piepravce GLT nebo KLT.
Zde se hlida predevsim spravné mnozstvi dili tak, aby nedochéazelo k ptekroceni celkové
nosnosti piepravek a tim, aby nedochazelo k poruseni baliciho ptedpisu.
Pozadavek na zajiSténi ergonomie. Timto poZadavkem dochazi k zaji§téni co
nejjednodussi manipulace s dily pfi jejich vkladani a vyjimani.
Pii provedeni analyzy bude ptedev§im zkoumano, zda je zabezpecena kvalita dilt
v uloZenych piepravkach. Dalsim aspektem a velmi dilezitym zkoumanym jevem je mnoZzstvi
dilii v piepravce. Zde je dilezité, aby nebyla piekrocena celkova hmotnost. Cim vice dili se
vejde do jedné prepravky, tim padem bude potieba i méné uloznych prostiedkt. Diky tomu se
sméfuje Kk uspote nakladu. Pii fyzickém zkoumani téchto dilt, bude dale zkontrolovano, zda
souhlasi baleni dle baliciho pfedpisu. Balici pfedpis je soucasti pro kazdy konkrétni dil. Tento
pfedpis obsahuje udaje o Cislu obalu, rozméry obalu, vahu, pocet kusli v obalu a jeji

stohovatelnost. Kontrolnim papirem byl pro mé vygenerovany seznam dili ze systému
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PlacPart. PlacPart je intranetova aplikace v dané spolecnosti, kterd slouzi k prohlizeni udajt

0 dilech v databazi. Ukazuje spravu ulozist’ vyrobniho materidlu.

2.5 Proces analyzy vybranych prepravnich prostredkii

Proces analyzy zacind vygenerovanym seznamem ze systému PlacPart, ktery ukazuje
ulozeni ptislusnych dili s balicimi ptfedpisy. Druhym krokem bylo pfislusné dily najit dle
jejich ulozeni. Dily se vyskytuji v hale montaz a svafovna. Pii nalezeni dila byla provedena
kontrola, zda spliiuji pocet ks dilt, spravné ulozeni v KLT, hmotnost a zda neptevySuji
maximalni zaplnéni dild. Pokud tuto kontrolu nespliuji, byla pro né navrzena napravna
fesSeni, tedy jejich optimalizace. Ty dily, které kontrolu splituji, se nadale napravnému feseni

nepodléhaji. Tento proces je zobrazen pomoci vyvojového diagramu (ptiloha R).

2.6 Analyza vybranych obalovych jednotek v zavodé B

V této Casti je provedena analyza vybranych obalovych jednotek modelové fady typu
Ka typu S. Seznam obalovych jednotek byl ziskdn ze systému PlacPart, ktery vygeneroval
seznam ulozist dila. Ukolem bylo najit dle seznamu piislugné dily a provést danou analyzu.
Seznam dili pro oblast svarovny je zobrazena v pfilohach A — H. Seznam ukazuje piislusné
dily, které se na daném misté nachéazeji pro ur¢ené modely typu K a S s celkovym poctem dili
352 ks. Seznam dili pro oblast montdz je zobrazena Vv ptilohdch I — Q. | tento seznam
predstavuje prislusné dily, které se na daném misté nachédzeji pro urcené modely typu
K aS s celkovym poctem dilti 348 ks. Na montazi se celkové vyskytovalo 3 025 ks. Z diivodu
velkého mnozstvi jsou Vv ptiloze pro montaz zvefejnény ty dily, které prosly fyzickou

kontrolou.

2.6.1 Analyza dili pro modely typu K a typu S — asek E svarovna

Tabulka 2 — tabulka 10 zobrazuji dily, které byly zkoumany na tseku E svafovny. Na
tomto useku se pripravuji komplementy postranice vné&jsi, dvefi pfednich apod. pro tsek D,
kde dochazi ke komplementaci karosérie okované. Na useku E se nachazeji tlozné pozice dila
pod oznacenim pismene E, které nesou oznaceni daného useku. Jednd se o pozice E. 245.1,
E. 452.1, E. 442.1 a E. 444.1. Na tseku E bylo celkem zkontrolovano 30 typu dild, z toho
u osmi typu dilti bylo zjisténo, Ze podléhaji optimalizaci.

Tabulka 2 a tabulka 3 pfedstavuji analyzu dil pro modely typu K a typu S. Zde se
nachazi regal, ktery je oznaCen pismenem E. 245.1. Tento regal obsahuje Srouby, drzaky

a vyztuhy.
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Tabulka 2 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 245.1
10 N10009112 1 600 NE
T
b /1 ¢
‘ "“\\%\T :
38 565821431 200 ANO R =
87 565823171 45 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 2 zobrazuje dily ¢. 10, 38 a 87. Dil pod ¢islem 10 je urcen pro model typu
Katypu S. Tento dil je uloZen v ptepravce KLT typu 003147 o hmotnosti bez obsahu
0,57 kg. Tento dil splituje hmotnostni limit do 15 kg a nepodléha tedy optimalizaci. Dily pod
Cisly 38 a 87 patii pro model typu K. Dil pod ¢islem 38 je umistén v pfepravce KLT typu
004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Tento dil bude optimalizovan v piivodni piepravce
0 34 ks vice. Dil pod ¢islem 87 je uloZen v piepravce typu 004280 o hmotnosti bez obsahu

1,7 kg. Tento dil splituje hmotnostni limit do 15 kg a nepodléha tedy optimalizaci.
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Tabulka 3 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 2451
88 565823172 45 NE
110 565821141 40 NE
111 565821142 40 NE

Zdroj: Autorka

V tabulce 3 jsou zobrazeny dily pod ¢isly 88, 110 a 111 patfici pro model typu K. Dil
pod €. 88 je uloZen v prepravce typu 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg. Tento dil splituje
hmotnostni limit do 15 kg a nepodléha tedy optimalizaci. Dily pod cCisly 110 a 111 jsou
uloZeny v pfepravce typu 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. Tyto dily spliuji
hmotnostni limit a nepfesahuji rysku pieplnéni, ztoho duvodu i tyto dily nepodléhaji

optimalizaci.
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Tabulka 4 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E. 452.1

11 N91203801 600 NE

44 575831419 130 NE

45 575831673 40 ANO
46-47 8X4833405/407A 110 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 4 predstavuje analyzu dili pro modely typu K a typu S. Nachazi se zde regal,
ktery je oznacen pismenem E. 452.1. Tento regal obsahuje Srouby, vyztuhy a zavésy. Dily
pod cisly 11, 46 a 47 jsou urceny pro modely typu K a S. Dily pod ¢isly 44 a 45 jsou urceny
pro model typu S. VSechny dily krom¢ dilu pod ¢islem 11 jsou uloZeny v pfepravce KLT typu
004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a dil pod ¢islem 11 je ulozen v ptepravce typu KLT
003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Dil pod ¢islem 11 spliuje hmotnostni limit
a neptesahuje rysku pteplnéni, z tohoto hlediska tento dil nepodléha optimalizaci. Dily ¢. 46
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a ¢. 47 nepodléhaji optimalizaci, protoze tyto dily spliiuji hmotnostni limit. Dil pod Cislem 44
téz nepodléha optimalizaci, jelikoz tento dil spliiuje opét hmotnostni limit a neptesahuje rysku
pieplnéni. Dil pod cCislem 45 podléhd optimalizaci. Dil bude optimalizovan v ptvodni

ptepravce o 40 ks vice.

Tabulka 5 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 4421
39 565810334 222 NE
40 565810460 200 NE
41 565821167 500 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 5 — tabulka 7 zobrazuje téZ zkoumanou analyzu dild pro modely typu
Katypu S. Regal oznacen E. 442.1 obsahuje koncovky, drzaky, tlumeni, ptepazky, vyztuhy
apod.

Tabulka 5 zobrazuje dily ¢. 39, 40 a 41, které patii modelu typu K a jsou ulozeny
v piepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Tyto dily spliuji hmotnostni

limit a neptfesahuji rysku pieplnéni, z tohoto diivodu tyto dily nepodléhaji optimalizaci.
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Tabulka 6 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 4421
89 575821122 600 NE
112 3T0837834C 120 NE
113 565809832 375 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 6 zobrazuje dily pod ¢isly 89, 112 a 113. Dily pod ¢islem 112 a 113 patii
modelu typu K a jsou uloZeny v ptepravce typu KLT 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg.
Tyto dily nepodléhaji optimalizaci a to z divodu nepiesahnuti rysky pteplnéni a splnéni
kapacitni podminky. Dil pod ¢islem 89 je pro model typu S a je ulozen Vv piepravce typu KLT
004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg. I tento dil nepodléha optimalizaci z divodu splnéni

hmotnostniho pozadavku.
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Tabulka 7 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 4421
114 575810222 100 ANO
115 575864664 600 ANO
131 565864638A 200 ANO
132 575864624 350 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 7 zobrazuje dily pod ¢isly 114, 115, 131 a 132. Dily pod ¢isly 114 a 115 jsou
uloZeny v piepravce typu KLT 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg a jsou soudasti
modelu typu S. Dily pod ¢islem 131 a 132 jsou ulozeny V ptepravce typu KLT 006280
0 hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Z toho dil ¢. 131 je soucasti modelu K a dil ¢. 132 modelu S.
Dil pod cislem 132 nepodléha optimalizaci a to z divodu nepiesahnuti rysky pieplnéni
a splnéni kapacitni podminky. Mezi dily, které prochdzeji optimalizaci, fadime dily s ¢. 114,

115 a 131. Dil ¢. 114 bude optimalizovan o 49 ks do ptivodni piepravky KLT. Dil €. 115 bude
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optimalizovan o 1 320 ks v ptipadé ulozeni do KLT typu 006280. Pokud nechaji v ptivodni
ptrepravce typu KLT 006147 dil nebude optimalizovan z divodu pieplnéni a celkem bude
ulozeno 600 ks dila, tedy o polovinu mén¢. Dil ¢. 131 bude optimalizovan v prvni varianté
01000 ks vice v pfipadé¢ ulozeni do spravné pirepravky KLT 006280. Ve druhé variant¢,
pokud bude zvolen KLT typu 006147, bude naplnén pouze o 400 ks dila vice.

Tabulka 8 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 4441
42 565810333 222 NE
43 565810459 200 NE
90 575821121 475 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 8 — tabulka 10 zobrazuji analyzu dili pro modely typu K atypu S. Regal
oznacen E. 444.1 obsahuje koncovky, tlumeni, pfepazky, drzak blatniku apod.

Tabulka 8 zobrazuje dily ¢. 42, 43 a 90. Dily pod ¢isly 42 a 43 jsou pro model typu
Ka dil ¢. 90 pro model typu S. Dily pod ¢isly 42 a 43 jsou ulozeny v piepravce typu
KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Tyto dily nepodléhaji optimalizaci a to
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z divodu splnéni hmotnostniho pozadavku, kapacitniho pozadavku a neptesahnuti rysky
pteplnéni. Dil pod ¢islem 90 je ulozen v piepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu

1,7 kg. Tento dil téZ neodpovida optimalizaci, jelikoz splituje hmotnostni poZadavek.

Tabulka 9 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 444.1 |
91 575821141 475 NE
116 575810221 100 ANO
117 575863882 50 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 9 zobrazuje dily pod ¢isly 91, 116 a 117. Dily pod ¢isly 91, 116 a 117 jsou
dily pro model typu S. Dily pod ¢isly 116 a 117 jsou uloZeny v piepravce typu KLT 006147
0 hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. Z toho dil ¢. 116 podléha optimalizaci. Dil ¢. 117 spliuje
kapacitni pozadavek a nepiesahuje rysku pteplnéni, z tohoto divodu, tento dil nepodléha
optimalizaci. Dil ¢. 116 bude optimalizovan o 57 ks vice a jedna se o stejné ulozeni do

prepravky typu KLT pied optimalizaci. Dil pod ¢islem 91 je uloZen V pfepravce typu
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KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg. Tento dil neodpovidd optimalizaci, jelikoz

spliiuje hmotnostni pozadavek.

Tabulka 10 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svafovna E

E. 4441
118 575864663 600 ANO
133 565864637A 200 ANO
134 575864623 350 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 10 zobrazuje dily pod ¢isly 118, 133 a 134. Dil pod ¢islem 133 je pro model
typu K. Dily pod ¢isly 118 a 134 jsou dily pro model typu S. Dil pod ¢islem 118 je ulozen
v piepravce typu KLT 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. Tento dil podléhd
optimalizaci. Dil bude optimalizovan o 720 ks vice v pfipad¢ ulozeni do KLT typu 006280,
kdy se bude jednat celkem o ulozeni 1 320 ks dilu. Pokud dil ztstane v pavodni pfepravce
typu KLT 006147, nebude optimalizovan z divodu pieplnéni a bude obsahovat piivodni
mnozstvi s 600 ks dilu. Dil ¢. 133 bude optimalizovan o 1 000 ks vice. V ptipad¢ uloZeni do

puvodni piepravky typu KLT 006280 bude celkem 1 200 ks. Pokud se dil umisti do pfepravky
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typu KLT 006147, bude se jednat o 400 ks vice, tedy celkem bude umisténo 600 ks. Dil
¢. 134 je ulozen v piepravce typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a nepodléha

optimalizaci, jelikoz splituje kapacitni pozadavek a nepfesahuje rysku preplnéni.

2.6.2 Analyza dila pro modely typu K a typu S — asek D svarovna

Tabulka 11 — tabulka 16 zobrazuji dily, které byly zkoumany na tseku D svafovny. Na
tomto Useku se nachazi linka finiSe karosérie okované a dochazi zde ke strojeni dvefi,
blatniki, kapoty, zadniho vika apod. Na useku D se nachdzeji ulozné pozice dili pod
oznacenim pismene D, které jsou pojmenovany podle oznaceni tseku. Jedna se o pozice D.
165.1, D. 245.1, D. 245.2 a D. 249.1. Na uaseku D bylo celkem analyzovano 20 typu dilu,

z toho u dvou bylo zjisténo, ze podléhaji optimalizaci.

Tabulka 11 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna D. 165.1

2 N90781502 1 500 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 11 zobrazuje analyzu dilti pro modely typu K a typu S. Tento regal, pod
oznaCenim D. 165.1 obsahuje zejména dily s maticemi. Jediny dil, ktery byl urcen
k analyzovani, byl dil ¢. 2, ktery je ulozen v KLT typu 003147 o hmotnosti bez obsahu
0,57 kg a patii pro model typu K. Tento dil spliuje v této prepravce pozadavky hmotnostni,
kapacitni a neptesahnuti rysky pteplnéni, a proto analyzovany dil nepodléha optimalizaci.

Tabulka 12 zobrazuje téz analyzu dild pro modely typu K a typu S. Regal zde nese
oznaceni D. 245.1 a obsahuje piedevsim dily matic a drzakd. Dil pod ¢islem 3 je urcen pro
model typu K i pro model typu S. Tento dil pod oznacenim ¢. 3 je ulozen v KLT typu 003147
0 hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tento dil nepodléha optimalizaci, z diivodu splnéni
pozadavku kapacitniho, hmotnostniho a neptesdhnuti rysky pteplnéni. Dily pod ¢islem 127

a 128 jsou urc¢eny pro model typu S. Tyto dily jsou ulozeny v KLT typu 006280 o hmotnosti
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bez obsahu 2,67 kg. Tyto dily pod cisly 127 a 128 po provedené fyzické kontrole nemohou

byt dale optimalizovany, z divodu splnéni hmotnostniho pozadavku.

Tabulka 12 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna D. 245.1

3 N90511505 1 000 NE
127 575821431B 90 NE
128 575821432B 90 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 13 a tabulka 14 znazoriuji analyzu dilti pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen opét pismenem D je definovan Cislem 245.2. Tento regal obsahuje pfedevSim Srouby,
matice a drzaky.

Tabulka 13 zobrazuje dily pod ¢isly 4, 5, 6, které jsou urceny pro modely typu K i S.
Tyto dily jsou ulozeny v ptepravce KLT typu 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg a bylo
u nich zjisténo, Ze spliuji pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptesahuji rysku pteplnéni,
z toho duvodu nepodléhaji optimalizaci. Jedna se predev§im o drobné dily, u nichZz mensi

ptfepravka je postacujici, nez je optimalizovat do vétSich prepravek.
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Tabulka 13 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna D

D. 245.2
4 N0195307 655 NE
5 N90798702 950 NE
6 N90798805 1700 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 14 zobrazuje dily pod ¢isly 7, 8, 129 a 130. Dily pod ¢isly 7 a 8 jsou ureny
pro modely typu K a S. Tyto dily jsou uloZeny v ptepravce KLT typu 003147 o hmotnosti bez
obsahu 0,57 kg. Dily pod ¢isly 129 a 130 patii pro model typu S a jsou uloZeny v prepravce
KLT typu 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Dale v tabulce 14, dily pod ¢isly 7 a 8,
u kterych bylo zjiSténo, ze spliuji pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptesahuji rysku
ptfeplnéni, nepodléhaji optimalizaci. Dily pod €isly 129 a 130 jsou dily, které nepodléhaji téZ

optimalizaci, jelikoz spliiuji pozadavek hmotnostni, kapacitni a nepfesahuji rysku pfeplnéni.
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Tabulka 14 Analyza dilG pro modely typu K a typu S — svafovna D

D. 245.2
7 N90968602 500 NE
8 N91205601 600 NE
129 575821167B 37 NE
130 575821168B 37 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 15 a tabulka 16 zobrazuji analyzu dilt pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen D. 249.1 obsahuje matice a drzaky.

Tabulka 15 znazornuje dily pod ¢isly 9, 34, 35, 36 a 37. Dily ¢. 34, 35, 36, 37 jsou
urceny pro model typu S a jsou ulozeny v piepravce KLT typu 004147 o hmotnosti bez
obsahu 1,08 kg. Dil pod ¢islem 9 je uréen pro model typu K a S a je ulozen v piepravce KLT
typu 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tento dil nepodléha optimalizaci, z divodu

splnéni pozadavku hmotnostniho, kapacitniho i1 neptfesahnuti rysky ptfeplnéni. Dily pod ¢isly
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36 a 37 nepodléhaji optimalizaci z divodu splnéni podminky hmotnostni. Dily pod cisly 34
a 35 jsou dily, které¢ budou optimalizovany z divodu ptfesahnuti hmotnostniho limitu, ktery

vykazuje zavéska s udajem piesahnuti 22 kg.

Tabulka 15 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna D

D. 249.1

9 WHTO003869A 1 000 NE
34-35 575817421/422B 60 ANO
36-37 575817905/906B 48 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 16 znazoriuje dily pod ¢isly 106, 107, 108 a 109 patiici pro model typu
K a jsou uloZeny v ptepravce KLT typu 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. U téchto
dild bylo pfi fyzické kontrole zjiSténo, ze nepodléhaji optimalizaci, z divodu splnéni

pozadavku hmotnostniho, kapacitniho i neptesdhnuti rysky pieplnéni.
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Tabulka 16 Analyza dilt pro modely typu K a typu S — svafovna D

D. 249.1
106-107 565817421/422A 68 NE
108-109 565817905/906A 65 NE

Zdroj: Autorka

2.6.3 Analyza dili pro modely typu K a typu S — tisek C svarovna

Tabulka 17 —tabulka 19 zobrazuji dily, které byly zkoumany na tseku C svafovny. Na
tomto useku se pfipravuje karosérie svarend II. Na daném tseku C se nachazeji tloZzné pozice
dild pod oznacenim pismene C, které nesou podle oznaceni tseku. Jedna se o pozice C. 171.1
a C. 159.1. Na useku C bylo celkem zkontrolovano pét typu dila, z toho u ¢ty bylo zjisténo,
ze podléhaji optimalizaci.

Tabulka 17 znazoriuje analyzu dili pro modely typu K a typu S. Regal, oznacen
C.171.1, obsahuje piedevSim cepy zavitové, které jsou uloZeny V pfepravce typu
KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tento dil je urcen pro model typu K i pro
model typu S. Dil nepodléha optimalizaci, jelikoz se jedna i o drobny dil, ktery je lep$i mit

vV mensi ptepravce. Déle splituje pozadavek hmotnostni.
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Tabulka 17 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna C. 171.1

1 N91064102 3 000 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 18 a tabulka 19 piedstavuji analyzu dilt pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen C.159.1, obsahuje predevS§im piepazky, které jsou uloZeny v piepravce typu
KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a jsou uréeny pro model typu K a podléhaji
optimalizaci.

Tabulka 18 piedstavuje podobné dily ¢. 123 a 124, které se pouze lisi v jejich urceni
pro pravou a levou stranu. Tyto dily jsou ulozeny v pfepravce volné¢ v mnozstvi 400 ks. Pti
fyzické kontrole bylo zjiSténo, ze se do pfepravky ulozi o 120 ks vice do piivodni pfepravky.

Celkem dily €. 123 a €. 124 budou obsahovat 520 ks dilu.

Tabulka 18 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna C

C. 159.1

123-124 565864621/622 400 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 19 zobrazuje také podobné dily ¢. 125 a 126, které se pouze lisi v jejich
urceni pro pravou a levou stranu. Dily jsou volné loZeny v mnozstvi 200 ks. Pfi jejich fyzické
kontrole bylo zjisténo, ze dodavatel dodal pouze 100 ks v obou ptipadech. Na zavésce byl

spravny udaj s poctem 100 ks. Dle PlacPartu by mél byt spravny pocet 200 ks.
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Tabulka 19 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna C. 159.1

125-126 565864649/650A 200 ANO

Zdroj: Autorka

2.6.4 Analyza dili pro modely typu K a typu S — tisek U svaFovna

Tabulka 20 — tabulka 27 zobrazuji dily, které byly zkoumany na tiseku U svafovny. Na
useku U se pfipravuji vnitini rdmy, tedy postranice vnitini. V této oblasti se nachazeji ulozné
pozice dilt pod ozna¢enim U a jedna se o pozice U. 415.1, U. 416.1, U. 401.1 a U. 402.1. Na
useku U bylo celkem zkontrolovano 26 typu dild, ztoho bylo zjisténo, ze podléha
optimalizaci deset typa dild.

Tabulka 20 — tabulka 22 zobrazuji analyzu dilt pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen U. 415.1, obsahuje matice, vyztuhy, upevitovaci desky, prvky upeviiovaciho sloupku
A apod.

Tabulka 20 zobrazuje dily ¢. 30, 104 a 78. Dily pod ¢islem 30 jsou dily pro model
typu S. Dily pod ¢isly 104 a 78 pro model typu K. Dil pod €islem 30 je uloZen v piepravce
typu KLT 003147 o0 hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tento dil nemuze byt dale optimalizovan,
jelikoz splituje pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptesahuje rysku pieplnéni. Dil pod
¢islem 104 je uloZen v prepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg. Tento dil
spliiuje poZadavek hmotnostni a nebude podléhat optimalizaci. Dily pod &islem 78 jsou
ulozeny v ptfepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Tento dil splituje

hmotnostni a kapacitni pozadavek.
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Tabulka 20 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 415.1
30 N10549703 4 000 NE
104 565809141 68 NE
78 565809611 50 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 21 zobrazuje dily ¢. 79, 80 a 81. Dil pod ¢islem 81 jsou dily pro model typu
S. Dily pod cisly 79 a 80 pro model typu K. Dily pod ¢islem 79, 80 a 81 jsou uloZzeny
Vv piepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Z toho dil ¢. 79 spliuje
hmotnostni a kapacitni pozadavek, dil ¢. 80 spliiuje hmotnostni limit a dil ¢. 81 bude
optimalizovan. U dilu €. 81 byla zjiSténa Spatnd zavéska udavajici uloZzeni do piepravky
KLT typu 006280. Spravny udaj dle PlacPartu je piepravka KLT typu 004147. Dil bude
optimalizovan pro piepravku KLT typu 006280 a bude navysen o 1 700 ks dilt. V pvodni

ptrepravce dil €. 81 nemuze byt optimalizovan, z diivodu nedostatku mista.

44




Tabulka 21 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 415.1
79 565813227 100 NE
80 565813331 160 NE
81 575864421 600 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 22 zobrazuje dily ¢. 160, 161 a 162. Dily pod cisly 161 a 162 jsou dily pro
model typu S. Dil pod ¢islem 160 je pro model typu K. Dily pod ¢islem 160, 161 a 162 jsou
uloZzeny v KLT typu 006280 s hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Dil €. 160 bude optimalizovan
do prepravky typu KLT 006280 o 1250 ks a do piepravky typu KLT 004147 s pivodnim
mnozstvim 250 ks dila. Dil ¢. 161 bude optimalizovan o 240 ks do ptepravky typu
KLT 006280 a do ptepravky typu KLT 004147 o méné 50 ks z plivodnich 800 ks dild.
U tohoto dilu bylo také zjisténo, Ze dodavatel dodal pouze 400 ks misto plivodnich 800 ks
dila. Dil ¢. 162 optimalizaci nepodléha, jelikoz spliuje kapacitni pozadavek a nepiesahuje

rysku pteplnéni, z tohoto diivodu, tento dil nebude optimalizovan.
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Tabulka 22 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 415.1

160 565864637B 250 ANO
161 575864633 800 ANO
162 575864635 4 000 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 23 ptedstavuje analyzu dili pro modely typu K a typu S. Regal, oznacen
U. 416.1, obsahuje vyztuhy, pfepazky, nastavek postranic, desku upeviiovaci apod. Dily pod
Cisly 31, 105, 82 a 83 jsou ur¢eny pro model typu K a dil pod ¢islem 84 urcen pro model typu
S. Dil pod ¢islem 31 je uloZzen v KLT typu 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg,
nepodléha optimalizaci, protoze spliiuje pozadavek hmotnostni. Dil pod ¢islem 105 je ulozen
v ptepravce KLT typu 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg. Jedna se o dil, ktery také
nepodléhd optimalizaci a to z dlivodu splnéni pozadavku hmotnostniho. Dily pod ¢islem 82,
83 a 84 jsou ulozeny v piepravce KLT typu 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Z toho
dily ¢. 82 a 83 nepodléhaji optimalizaci a to z divodu splnéni pozadavku hmotnostniho,
kapacitniho a nepfesahnuti rysky pfeplnéni. Dil ¢. 84 bude optimalizovan o 1 700 ks vice

Vv novém uloZeni, v ptepravce typu KLT 006280.
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Tabulka 23 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna U. 416.1

31 565809273 100 NE
105 565809142 68 NE
82 565809612 50 NE
83 565813228 100 NE
84 575864422 600 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 24 — tabulka 26 zobrazuje analyzu dili pro modely typu K a typu S. Regal,

oznacen U. 401.1, obsahuje pfepazky a lemy.
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Tabulka 24 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 401.1

102 575864617 800 ANO
103 575864629 1 000 ANO
150 565864623 1 000 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 24 znazornuje dily ¢. 102, 103 a 150. Dily pod ¢isly 102 a 103 jsou uréeny
pro model typu Sa jsou ulozeny v piepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu
1,7 kg a podléhaji optimalizaci. Dil €. 102 byl pti fyzické kontrole umistén v piepravce typu
006280 a obsahoval poloprazdnou piepravku. Dil bude optimalizovan do této prepravky
0 400 ks vice. Dil €. 102 by mél byt spravné dodavan do piepravky typu 004280. I v tomto
ulozeni muize byt optimalizovan o 100 ks vice. U dilu ¢. 103 je stejna situace. Opét byl dil
dodan v prepravce typu KLT 006280 a to poloprazdné. Dil bude v této piepravce
optimalizovan o 1000 ks vice. I tento dil by mél byt spravné ulozen v piepravce typu
KLT 004280. Tato prepravka bude optimalizovana o 420 ks vice. Dil €. 150 je uloZen
v prepravce typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a je soucasti typu K. Tento dil

optimalizaci podléha. Dil ¢. 150 bude optimalizovan do stejné ptepravky o 2 100 ks vice,
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celkem bude obsahovat 2 800 ks dila. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, ze tento dil byl

dodan s mnozstvim 700 ks.

Tabulka 25 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 401.1

151 565864623A 300 ANO
152 575864619 180 NE
153 575864621 300 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 25 zobrazuje dily ¢. 151, 152 a 153. Dily pod ¢isly 152 a 153 jsou uréeny pro
model typu Sa dil ¢. 151 je urCen pro model typu K. VSechny tii dily jsou ulozeny
v prepravce typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Z toho dily ¢. 152 nebudou
optimalizovany, jelikoz splituji pozadavek hmotnostni a nepfesahuji rysku pteplnéni. Dily
¢. 151 a 153 optimalizaci podléhaji. Dil ¢. 151 bude optimalizovan V pivodni piepravce
s voln¢ vlozenym dilem o 800 ks vice. Dil ¢. 153 bude optimalizovan do ptepravky KLT typu
006280 o 140 ks vice. Celkem do této prepravky bude ulozeno 440 ks dild.
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Tabulka 26 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svafovna U

U. 401.1

154 575864627 4 500 NE
155 575864637 300 NE
156 575864673B 180 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 26 znazornuje dily ¢. 154, 155 a 156, které jsou urCeny pro model typu
S a jsou ulozeny v prepravce typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Tyto dily
nebudou dale optimalizovany, jelikoz spliiuji pozadavek hmotnostni a nepiesahuji rysku
preplnéni.

Tabulka 27 ptedstavuje analyzu dili pro modely typu K a typu S. Regal, oznacen
U. 402.1, obsahuje ptepazky a lemy. Dily pod ¢isly 157, 158 a 159 jsou urceny pro model
typu S a jsou ulozeny v prepravee typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Z toho

dily 157 a 159 nepodléhaji optimalizaci, z divodu splnéni pozadavku kapacitniho
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a neptesahuji rysku preplnéni. Pouze dil ¢. 158 podléha optimalizaci. Dil bude optimalizovan

0 140 ks vice do ptivodni prepravky.

Tabulka 27 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna U. 402.1

157 575864620 180 NE
158 575864622 300 ANO
159 575864638 300 NE

Zdroj: Autorka

2.6.5 Analyza dili pro modely typu K a typu S — dsek H svaiovna

Tabulka 28 — tabulka 34 zobrazuji dily, které byly zkoumany na tseku H svafovny.
V této ¢asti dochazi k ptipravé C sloupki. Na useku H se nachazeji tloZzné pozice dili pod
oznacenim pismene H. 324.1, H. 610.1 a H. 434.1, které nesou podle oznaeni Gseku. Na
useku H bylo celkem zkontrolovano 17 typa dilG, ztoho bylo zjiSténo, Ze podléha
optimalizaci pét typa dila.

Tabulka 28 zobrazuje analyzu dili pro modely typu Ka typu S. Regal, oznacen
H. 324.1, obsahuje predevsim cepy. Dil €. 12, ktery patii pro model typu K i typu S je ulozen

51




v prepravce typu KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,58 kg. Dil nepodléha optimalizaci,

Z diivodu splnéni hmotnostniho pozadavku.

Tabulka 28 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna H. 324.1

12 WHTO000868 1000 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 29 — tabulka 32 zobrazuje analyzu dild pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen H. 610.1, obsahuje matice, ¢epy, drzaky, vzpéry a vyztuhy.

Tabulka 29 zobrazuje dily pod ¢isly 13, 14 a 55. Dily ¢. 13 a €. 14 jsou urCeny pro
model typu Ki Sa jsou uloZeny v piepravce typu KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu
0,58 kg. Tyto dily nepodléhaji optimalizaci, protoze spliuji pozadavek hmotnostni, kapacitni
a nepiesahuji rysku preplnéni. Pfedevsim se jedna o drobny dil, pro ktery je vyhodnéjsi jeho
uloZeni vV menSi piepravce. Dil pod cislem 55 je ulozen v pfepravce typu KLT 004147

0 hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a je uréen pro model typu S. Tento dil nepodléha

optimalizaci, spliiuje pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptesahuje rysku preplnéni.
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Tabulka 29 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna H

H. 610.1

13 N90960502 1900 NE
14 N91029902 2000 NE
55 1K0805517B 1 000 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 30 zobrazuje dily ¢. 56, 57 a 95 a jsou urCeny pro model typu K. Dily ¢. 56
a 57 jsou ulozeny v piepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a pro oba
dily plati optimalizace v piivodni ptepravce. Dily €. 56 a €. 57 budou optimalizovany o 14 ks
vice. Celkem ptepravka bude obsahovat 114 ks dili. Dil ¢. 95 je uloZen v piepravce typu

KLT 004280 a nepodléha optimalizaci, z divodu splnéni limitu hmotnostniho pozadavku.

53




Tabulka 30 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna H

H. 610.1

56 565805475A 100 ANO
57 565805476 100 ANO
95 5TA805323 616 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 31 znazornuje dily ¢. 137 a 138, které jsou urCeny pro model typu K a jsou
uloZeny v piepravce typu KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Oba tyto dily
podléhaji optimalizaci. Dily budou optimalizovany do ptepravky typu KLT 004280

0 celkovém mnozstvi 52 ks dilt. Navyseni bude o 10 ks celkem.
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Tabulka 31 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna H

H. 610.1
137 5QA803343 42 ANO
138 5QA803344 42 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 32 znazoriuje dily ¢. 139 a 140 patiici pro model typu S ajsou uloZeny
v piepravce typu KLT 006280 s hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Tyto dily nepodléhaji

optimalizaci, spliluji pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptesahuji rysku pieplnéni.

Tabulka 32 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna H

H. 610.1
139 575805327 90 NE
140 575805328 90 NE

Zdroj: Autorka
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Tabulka 33 a tabulka 34 zobrazuji analyzu dild pro modely typu K a typu S. Regal,
oznacen H. 434.1, obsahuje konzoly, drzaky, vyztuhy zavésu a piepazky.

Tabulka 33 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna H

H. 434.1

52 565809304 215 NE
53 565809322 40 NE
54 575806166 40 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 33 zobrazuje dily ¢. 52, 53 a 54, které jsou uloZeny v piepravce typu
KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a patii pro model typu K, krom¢ dilu ¢. 54,
ktery je soucasti modelu typu S. Zminéné dily nepodléhaji optimalizaci, z diivodu splnéni

pozadavku hmotnostniho, kapacitniho a nepfesahnuti rysky pteplnéni.
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Tabulka 34 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna H.

H. 434.1

93 565809511 50 NE
94 565864630 500 ANO
136 565864638 200 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 34 piedstavuje dily ¢. 93, 94 a 136. Dily ¢. 93 a ¢. 94 jsou uloZeny
Vv piepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a jsou soucasti modelu typu K.
Dil ¢. 136 je ulozen v pfepravce typu KLT 006280 s hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a je
soucasti modelu K. Tento dil nepodléha optimalizaci, splituje kapacitni pozadavek. Dil €. 93
neni optimalizovan z divodu splnéni hmotnostniho i kapacitniho pozadavku. Dil ¢. 94
podléha optimalizaci a pfi jeho fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze dil je uloZen v piepravce
typu KLT 006280 v mnozstvi 300 ks. Dle vygenerovaného seznamu z PlacPartu by dil mél
byt spravné ulozen v KLT typu 004280 v mnozstvi 500 ks. Dil bude optimalizovan
v piepravce typu KLT 006280 v mnozZstvi 600 ks, tedy celkem bude obsazeno 900 ks dila.
Pokud bude dil v pvodni piepravce, tedy uloZeni v typu KLT 004280, dil nebude dale

optimalizovan z divodu pteplnéni. Tedy celkem bude obsahovat pouze 500 ks dila.
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2.6.6 Analyza dila pro modely typu K a typu S — tsek K svafovna

Tabulka 35 — tabulka 39 ptedstavuji dily, které byly zkoumany na tseku K svafovny.
Na tomto useku dochazi k ptipravé dveii pfednich a zadniho vika. V této ¢asti se nachézeji
ulozné pozice dilt pod oznacenim K. 471.1, K. 478.1 a K. 485.1. Celkem bylo zanalyzovano
¢trnact typu dild, z toho pouze jeden typ dilu podléha optimalizaci.

Tabulka 35 zobrazuje analyzu dili pro modely typu K a S. Regal, ktery se na daném
useku nachazi, nese oznaceni K. 471. 1 a obsahuje vyztuhu zamku. Dil, ktery se nachazi
Vv tomto ulozeni, tedy dil ¢. 96, je ulozen v piepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez
obsahu 1,7 kg a je soucasti pro model typu K. Tento dil spliiuje pozadavky hmotnostni,

kapacitni a neptesahuje rysku pfeplnéni, tudiz nepodléhé optimalizaci.

Tabulka 35 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna K. 471.1

e

o i o
96 565827173 30 NE . j‘ﬁiﬁgﬁg\

Zdroj: Autorka

Tabulka 36 — tabulka 38 piedstavuje analyzu dilt pro modely typu K a S. Regal, ktery
se na daném useku nachdzi, nese ndzev K. 478.1 a obsahuje Srouby, zavésy, vyztuhy, nosice
a nastavky

Tabulka 36 zobrazuje dily ¢. 15, 16 a 58. Dily ¢. 15 a ¢. 16 jsou ulozeny v KLT typu
003147 o hmotnosti bez obsahu 0,58 kg a jsou sou¢asti modelu typu K i S, kromé dilu ¢. 16,
ktery je soucasti pouze modelu S. Tyto dily obsahuji drobné dily, které je vyhodnéjsi ulozit do
malé ptepravky. Dily spliuji pozadavek hmotnostni ikapacitni aoptimalizaci tedy
nepodléhaji. Dil ¢. 58 je umistén do prepravky KLT typu 004147 s hmotnosti bez obsahu
1,08 kg a patti pro model typu S. Tento dil spliiuje pozadavek hmotnostni a optimalizaci tedy
nepodléha.
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Tabulka 36 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna K

K. 478.1

15 N0902619 2000 NE
16 N91116601 1 500 NE
58 5G6827301A 70 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 37 znazoriuje dily ¢. 59, 60 a 97. Dily €. 59 a 60 jsou umistény do piepravky
KLT typu 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a patii pro model typu S a spliuji
pozadavek hmotnostni a optimalizaci tedy nepodléhaji. Dil ¢. 97 je soucasti piepravky typu
KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a patii pro model S. Tento dil spliiuje pozadavek

hmotnostni a nebude dale optimalizovan.
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Tabulka 37 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna K

K. 478.1

59 5G6827301C 80 NE
60 5J7809832B 150 NE
97 575827487 30 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 38 zobrazuje dily ¢. 98, 141 a 142. Dil ¢. 98 je soucasti piepravky typu
KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a patii pro model S. Tento dil spliiuje pozadavek
hmotnostni a nebude dale optimalizovan. Poslednimi dily jsou dily ¢. 141 a 142, které jsou
ulozeny v KLT typu 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a jsou soucasti modelu typu K.

Oba dily dané optimalizaci nepodléhaji, jelikoz spliji limit hmotnostni a kapacitni.
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Tabulka 38 Analyza dil pro modely typu K a typu S — svafovna K

K. 478.1

98 575827488 30 NE
141 565827215A 41 NE
142 565827216A 41 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 39 ukazuje provedenou analyzu dili pro ur¢ené modely typu K a S. Regal
oznacen K. 485.1, obsahuje vyztuhy, poloviny zavésu apod. Dily €. 62, 63, 64 a 65, které jsou
ulozeny v piepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a jsou soucasti pro
model typu Ki S, kromé dila ¢. 62 a 63, které jsou soucasti modelu typu S. Dil ¢. 62
nepodléha optimalizaci, z divodu splnéni pozadavku hmotnostniho i kapacitniho a predevsim
nepiekracuje rysku preplnéni. Dily €. 64 a 65 nepodléhaji také optimalizaci, spliuji
pozadavek hmotnostni. Dil ¢. 63 podléha optimalizaci. Tento dil bude uloZzen do pivodni
prepravky KLT s vétSim mnozstvim kust dilt. Tato pfepravka bude naplnéna o 40 ks vice,

tedy celkem dil €. 63 bude obsahovat 80 ks dili.
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Tabulka 39 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svafovna K. 485.1

62 575831420 130 NE
63 575831674 40 ANO
64 8X4833406A 110 NE
65 8X4833408A 110 NE

Zdroj: Autorka

2.6.7 Analyza dilii pro modely typu K a typu S — tsek N svarovna
Tabulka 40 — tabulka 42 ptedstavuji dily, které byly zkoumany na useku N svarovny.
Na tomto tseku dochdzi k ptipravé UB II. - Ill. V této Casti se nachazeji lozné pozice dilt

pod ozna¢enim N. 635.1. Celkem bylo analyzovano osm typu dilti, z toho Zadny typ dilu
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nepodléha optimalizaci. Tabulky znazornuji provedenou analyzu dilti pro uréené modely typu
K aS. Regal oznacen N. 635.1 obsahuje predevs§im Cepy zavitové a piivareci.

Tabulka 40 zobrazuje dily ¢. 18, 19 a 20. VSechny zobrazené dily v této tabulce jsou
umistény do ptrepravky typu KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,58 kg a jsou soucasti pro
model typu Ki typu S, krom¢ dilu ¢. 18, ktery je soucasti pouze modelu typu K. Tyto dily
spliuji pozadavek hmotnostni, kapacitni a nepfesahuji rysku preplnéni, tudiz zde optimalizace

nebyla provedena.

Tabulka 40 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna N

N. 635.1

18 N90169201 10 000 NE
19 N90231605 4 000 NE
20 N90652602 6 000 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 41 zobrazuje dily ¢. 21, 22 a 23, které jsou umistény do piepravky typu
KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,58 kg a jsou souc¢asti pro model typu K i typu S. Tyto
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dily spliluji pozadavek hmotnostni, kapacitni a neptfesahuji rysku pteplnéni, tudiz zde

optimalizace nebyla provedena.

Tabulka 41 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svafovna N

N. 635.1

21 N90889502 3000 NE
22 N91065602 1200 NE
23 N91069802 1 500 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 42 znazorfiuje dily ¢. 24 a 25, které jsou umistény do piepravky typu
KLT 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,58 kg a jsou soucasti pro model typu K i typu S. Jedna
se o0 drobné dily, jako z ptedesSlych tabulek pro usek N, které¢ je vyhodnéjsi mit v mensi
ptepravce. Tyto dily splituji pozadavek hmotnostni, kapacitni a nepfesahuji rysku ptreplnéni,

tudiz zde optimalizace neni navrZena.
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Tabulka 42 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna N

N. 635.1
24 N91153301 2000 NE
25 WHT000869 600 NE

Zdroj: Autorka

2.6.8 Analyza dili pro modely typu K a typu S — dsek Q svafovna
Tabulka 43 a tabulka 44 zobrazuji analyzu dild pro modely typu Ka typu S.
Zkoumany regal s dilem nese oznaceni Q. 613.1 a obsahuje matice, Srouby a koncovky.
Tabulka 43 zobrazuje dily pod ¢isly 26, 27 a 28, které jsou ulozeny v piepravce typu
KLT 003147 s hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tyto dily jsou uréeny pro model typu K i S,
kromé dilu €. 26, ktery je urcen pouze pro model typu S. Jedna se o drobné dily, tedy o matice
a Srouby, které je vyhodnéjsi mit v mensi prepravce, ztoho divodu nepodléhaji tedy

optimalizaci, jelikoz spliuji hmotnostni a kapacitni pozadavek.
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Tabulka 43 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna Q

Q. 613.1
26 N0211565 1 900 NE
27 N91220901 500 NE
28 N91221001 900 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 44 piedstavuje dily ¢. 71, 72 a 99. Dily ¢. 71 a 72 jsou umistény do piepravky
typu KLT 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Tyto dily jsou souéasti modelu typu
S anepodléhaji optimalizaci, jelikoZ spliiuji hmotnostni poZadavek. Poslednim dilem je dil
¢. 99, ktery je umistén v prepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a je
soucasti modelu typu K. Tento dil nepodléhd optimalizaci, z diivodu splnéni pozadavku

hmotnostniho.
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Tabulka 44 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna Q

Q. 613.1

71 575805087 74 NE
72 575805088 74 NE
99 5QB803177 20 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 45 zobrazuje analyzu dilG pro modely typu K a typu S. Analyzovany regal
sdily ¢. 29, 73, 100 a 101 nese oznaceni Q. 618.1 a obsahuje upevnéni zvedaku vozu
a upevnovaci thelniky.

Dil €. 29 je ulozen v ptepravce typu KLT 0 hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a je souc¢asti
modelu typu K. Dil neni optimalizovan z divodu splnéni hmotnostniho pozadavku. Dil ¢. 73
je uloZen v KLT typu 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a patii pro model typu S. Tento
dil nepodléha optimalizaci z divodu splnéni pozadavku hmotnostniho. Dily pod ¢islem 100
a 101 jsou ulozeny v piepravce typu KLT 004280 o hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a jsou
soucasti modelu typu S. Tyto dily se téZ neoptimalizuji ze stejného divodu, jako v piipade

predeslém.
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Tabulka 45 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna Q. 618.1

29 5QA802847 96 NE
73 5Q0802847 105 NE
100 575804413 200 NE
101 575804414 200 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 46 zobrazuje analyzu dild pro modely typu Ka typu S. Poslednim
zkoumanym regalem je Q. 602.1, ktery obsahuje nosice. Jedna se o dily ¢. 121 a 122, které
jsou ulozeny v piepravce typu KLT 006147 o hmotnosti bez obsahu 1,87 kg a patii pro model
typu S. Tyto dily nepodléhaji optimalizaci z divodu splnéni pozadavku hmotnostniho

a kapacitniho.
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Tabulka 46 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna Q. 602.1

121 5Q0813721C 40 NE

122 5Q0813722C 40 NE

Zdroj: Autorka

2.6.9 Analyza dili pro modely typu K a typu S — tisek M svafovna

Tabulka 47 a tabulka 48 znazoriuji analyzu dilG pro modely typu K a typu S. Na
tomto Gseku se nachazi regaly, které jsou oznacovany M. 353.1 a M. 344.1. Celkem zde bylo
analyzovano pét typi dild z toho tii typy dild podléhaji optimalizaci.

Tabulka 47 ukazuje provedenou analyzu na useku M. 353.1 a obsahuje krouzky
tésnici, drzdky a pfepazky. Dily €. 69 a 70 jsou umistény do ptepravky typu KLT 004147
0 hmotnosti bez obsahu 1,08 kg. Dil ¢. 69 je soucasti modelu typu Ki Sa nepodléha
optimalizaci, jelikoz spliuje pozadavek kapacitni a nepiesahuje rysku pieplnéni. Dil ¢. 70
patii pro model typu K a tento dil podléha optimalizaci. Tento dil bude optimalizovan do
puvodni prepravky o 16 ks vice. Dil €. 149 je umistén v piepravce typu KLT 006280
s hmotnosti bez obsahu 2,68 kg a je soucasti pro model typu K. Tento dil nebude

optimalizovan, z diivodu dostacujicitho mnozstvi v KLT.
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Tabulka 47 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna M. 353.1

69 N90243001 504 NE
70 565803885A 40 ANO
149 5QF864625 500 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 48 zobrazuje téZ zkoumanou analyzu na useku M 344.1 a obsahuje vyztuzeni.
Zde se nachazeji dva dily ¢. 147 a 148, které jsou ulozeny v pfepravce typu KLT 006280
0 hmotnosti bez obsahu 2,68 kg a jsou soucasti pro model typu K. Tyto dily podléhaji
kontrole, zda nedochazi k ptetizeni piepravky.

Tabulka 48 Analyza dilti pro modely typu K a typu S — svatovna M. 344.1

147-148 5QF803579/580 42 ANO

Zdroj: Autorka
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2.6.10 Analyza dilii pro modely typu K a typu S — dsek Z svaiovna

Na tseku Z dochazi k ptipravé tunelu pro ptedni podlahu. Zanalyzovany byly pouze
téi typy dilt, z toho zadny nepodléhal optimalizaci. Zkontrolovan byl pouze jeden regal pod
oznacenim Z. 333.1, ktery obsahuje piislusné dily v tabulce 49.

Tabulka 49 predstavuje provedenou analyzu dili pro ur¢ené modely typu K a typu S.
Regal, ktery je na daném useku umistén, nese oznaceni Z. 333.1, ktera obsahuje matice, nyty
a vyztuhy tunelu. Dil pod ¢islem 32 zobrazuje matice, tedy drobné dily, které jsou ulozeny
v KLT typu 003147 o hmotnosti bez obsahu 0,57 kg. Tento dil nebude optimalizovan, spliuje
hmotnostni, kapacitni pozadavek a je soucasti modelu typu K i S. Dily pod ¢islem 85 a 86
jsou ulozeny v piepravce typu KLT 004147 o hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a patii pro model
typu Ki S, kromé dilu & 86, ktery je soucasti pouze typu S. Dily nebudou také
optimalizovéany, dil ¢. 85 a dil ¢. 86 spliluji pozadavek hmotnostni a neptesahuji rysku

pfeplnéni.

Tabulka 49 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna Z. 333.1

32 N90929303 1 000 NE
85 N0161961 8 000 NE
86 5Q0803806 46 NE

Zdroj: Autorka
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2.6.11 Analyza dilii pro modely typu K a typu S — tisek G svafovna

Na useku G dochazi ke kompletaci postranice pro model typu Si K. Zde byl
prozkouman pouze jeden regal, ktery byl oznacen G. 433.1 a analyzovéano bylo celkem Sest
typu dild, z toho pouze jeden z nich podléha optimalizaci.

Tabulka 50 ptedstavuje typy dild, které byly na daném useku zkoumany. Jedna se
o dily ¢. 48, 49 a 50. Tyto dily jsou ulozeny v KLT typu 004147 o hmotnosti bez obsahu
1,08 kg a jsou soucasti modelu typu K a splituji hmotnostni a kapacitni pozadavek, nebudou

tedy optimalizovany.

Tabulka 50 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna G

G. 433.1

48 565809303 215 NE
49 565809321 40 NE
50 565809507 35 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 51 predstavuje typy dild, které byly na daném tiseku zkoumany. Tabulka tedy
zobrazuje dily ¢. 51, 92 a 135. Dil pod ¢islem 51 je ulozen v KLT typu 004147 o hmotnosti
bez obsahu 1,08 kg a je soucasti modelu typu S. Tento dil splituje hmotnostni a kapacitni
pozadavek, nebude tedy optimalizovan. Dil ¢. 92 je uloZen v piepravce typu KLT 004280
0 hmotnosti bez obsahu 1,7 kg a je soucasti pro model typu K a bude podlé¢hat optimalizaci.

Dil bude uloZzen v KLT typu 006280 o 400 ks vice. Dil ¢. 135 je ulozen v pfepravce typu
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KLT 006280 o hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a je urcen pro model typu K. Tento dil spliuje

kapacitni pozadavek a neptfesahuje rysku pieplnéni, tudiz tento dil nebude optimalizovan.

Tabulka 51 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna G

G. 433.1

51 575806165 40 NE
92 565864629 500 ANO
135 565864637 200 NE

Zdroj: Autorka

2.6.12 Analyza dili pro modely typu K a typu S — tisek L svaiovna

Na tseku L dochazi ke kompletaci zadnich dveti a kapoty pro model typu S i K. Zde
byly prozkoumdany regaly, které jsou oznaceny L. 523.1., L. 506.1 a L. 512.1 a zanalyzovano
bylo celkem deset typu dilt, z toho Zadny z nich nepodléha optimalizaci.

Tabulka 52 — tabulka 54 zobrazuji analyzu dili pro modely typu Ka typu S.
Zkoumany regal nese oznaceni L. 523.1 a obsahuje matice, opéry, vyztuhy apod.

Tabulka 52 ptedstavuje typy dilt, které byly na daném tseku zkoumany, jedna se
odily ¢. 17, 68 a 119. Dil ¢. 17 je ulozen v ptepravce typu KLT 003147 s hmotnosti bez
obsahu 0,57 kg a je soucasti pro model typu K. Tento dil nepodléha optimalizaci z divodu
splnéni pozadavkil hmotnostniho, kapacitniho a neptfesahuje rysku pieplnéni. Dil €. 68 je

ulozen v piepravce typu KLT 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a patii pro model typu
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S. Tento dil téz nepodléha optimalizaci, spliiuje pozadavek kapacitni a nepiesahuje rysku
pteplnéni. Dil pod ¢islem 119 je umistén do piepravky typu KLT 006147 s hmotnosti bez
obsahu 1,87 kg a je uréen pro model typu K. Tento dil t¢Z nepodléha optimalizaci z duvodu

splnéni pozadavku kapacitniho a nepiesdhnuti rysky pieplnéni.

Tabulka 52 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna L

L. 523.1

17 N10472302 2400 NE
68 5G9809111 160 NE
119 565823193 125 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 53 pfedstavuje typy dilt, které byly na daném useku zkoumany. Jedna se
0 zobrazené dily ¢. 120, 143 a 144. Dil pod cislem 120 je umistén do ptepravky typu
KLT 006147 shmotnosti bez obsahu 1,87 kg a je uren pro model typu K. Tento dil
nepodléhd optimalizaci z divodu splnéni kapacitniho pozadavku a nepifesdhnuti rysky
pteplnéni. Dily pod ¢islem 143 a 144 jsou ulozeny v ptepravce typu KLT 006280 s hmotnosti
bez obsahu 2,67 kg. Tyto dily jsou soucasti pro model typu K a nepodléhaji optimalizaci

z ditvodu splnéni hmotnostniho a kapacitniho pozadavku.
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Tabulka 53 Analyza dild pro modely typu K a typu S — svatovna L

L. 523.1
120 565823194 125 NE
143 565823189 30 NE
144 565823190 30 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 54 predstavuje typy dilt, které byly na daném useku zkoumany. Jedna se
0 dily ¢. 145 a 146, které jsou uloZeny v piepravce typu KLT 006280 s hmotnosti bez obsahu
2,67 kg. Tyto dily jsou soucasti pro model typu S a nepodléhaji optimalizaci z divodu splnéni

pozadavku hmotnostniho a kapacitniho.
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Tabulka 54 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna L

L. 523.1
145 575823161 40 NE
146 575823162 40 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 55 zobrazuje typy dild, které byly na daném tseku zkoumany. Regal oznacen
L. 506.1 obsahuje jeden dil ¢. 66, ktery je ulozen v ptepravce typu KLT 004147 s hmotnosti
bez obsahu 1,08 kg a je soucasti pro model typu S. Dil nebude optimalizovan, spliiuje

hmotnostni 1 kapacitni poZadavek.

Tabulka 55 Analyza dili pro modely typu K a typu S — svafovna L. 506.1

66 575833419 130 NE

Zdroj: Autorka

Tabulka 56 ukazuje typy dilt, které byly na daném tseku zkoumany. Regal, oznacen

L. 512.1, obsahuje jeden dil €. 67, ktery je ulozen v piepravce typu KLT 004147 s hmotnosti
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bez obsahu 1,08 kg a patiici pro model typu S. Tento dil nepodléhd optimalizaci, spliiuje

pozadavky hmotnostni a kapacitni.

Tabulka 56 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svafovna L. 512.1

67 575833420 130 NE

Zdroj: Autorka

2.6.13 Analyza dila pro modely typu K a typu S — tisek S svaiovna

Na utseku S dochazi ke kompletaci podlahy zadni a kanalu tésniciho. Zde byl
prozkouman jeden regal, ktery je oznacen S. 932.1, a byly zde celkem zanalyzovany Ctyfi
typy dilt, z toho dva z nich podléhaji optimalizaci. Tento regal obsahuje pfedevsim vyztuhy.

Tabulka 57 ptedstavuje typy dild, které byly na daném useku zkoumany. Dily, které se
nachazeji na tomto useku jsou, ulozeny v piepravce typu KLT 004147 s hmotnosti bez obsahu
1,08 kg. Dily pod c¢islem 74 a 75 patii pro model K a spliiuji pozadavek hmotnostni
a kapacitni, dily nebudou tedy optimalizovany. Dily pod ¢islem 76 a 77 jsou soucasti pro
model typu S a podléhaji optimalizaci. Oba tyto typy dilti budou optimalizovany stejné. Dily

budou uloZeny do piivodni pfepravky v mnozstvi 37 ks, tedy o 12 ks vice.
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Tabulka 57 Analyza dila pro modely typu K a typu S — svatovna S. 932.1

74-75 565809665/666 50 NE

=
=
=
=
=
=
7.

76-77 575809665/666A 25 ANO

Zdroj: Autorka

2.6.14 Analyza dili pro modely typu K a typu S — asek D montaz

Na useku D montaze bylo celkem zanalyzovano 178 typu dilt, z toho optimalizaci
budou podrobeny ¢tyfi typy dilt. Dily, které nepodlehly dané optimalizaci, spliuji pozadavky
kapacitni, hmotnostni nebo neptevysuji rysku pieplnéni. V piiloze | — L, je uveden seznam
dilt, které se na daném useku nachéazely. Dily, které prosly fyzickym prochdzenim, jsou
uvedeny dle (piiloha I — pfiloha L). V této podkapitole jiz nebudou viechny dily zobrazeny,
jako v piipadé svarovny, z divodu jejich velkého mnozstvi. V této ¢asti budou uvedeny pouze
dily, které budou podléhat optimalizaci.

Tabulka 58 predstavuje analyzu dila, které byly na daném useku zkoumany,
predevsim se jednd o dily, které podléhaji optimalizaci. Tyto dily byly nalezeny na useku D,
presnéji na D. 305.2 a D. 305.1. a obsahuji Srouby a drzaky. Dil ¢. 504 je uloZen v piepravce
typu KLT 003147 s hmotnosti bez obsahu 0,57 kg a je soucasti pro model typu S. Jedna se
0 drobn¢ dily, zejména o Srouby. Dle vygenerovaného seznamu ze systému PlacPart bylo
zjisténo, ze dodavatel dodal misto 1500 ks o 300 ks vice, tedy 1 800 ks. Dil bude tedy
optimalizovan o trvalou dodavku tohoto dilu s mnozstvim 1 800 ks. Dil ¢. 2 206 je uloZen
v piepravce typu KLT 006280 s hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a je soucasti modelu typu
K'i S. Dily jsou volné lozeny. Optimalizace zde bude spocivat v navyseni poc¢tu mnozstvi dilt

Vv piepravce a to o 20 ks. Celkem bude uloZeno do piepravky 70 ks.
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Tabulka 58 Analyza dili pro modely typu K a typu S — montaz D

D. 305.2
504 N10684301 1 500 ANO
D. 305.1

2206 518971856 50 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 59 piedstavuje analyzu dili, které byly na daném tseku zkoumany,
pfedevsim se jedna o dily, které¢ podléhaji optimalizaci. Tyto dily byly nalezeny na useku D,
presn&ji na D. 306.1 a D. 308.8 a obsahuji drzaky a mezikusy topeni. Dily zobrazené v této
tabulce jsou ulozeny v piepravce typu KLT 006280 s hmotnosti bez obsahu 2,67 kg. Dil
¢. 2213 je soucasti pro model typu K a do piepravky je volné vlozen. Optimalizace se bude
I zde tykat v navySeni poctu ks dilu a to o 15 ks. Celkem bude ulozeno 145 ks dilu. Poslednim
dilem je dil ¢. 2 221, ktery patii pro model typu S. Zde jsou dily srovnany do piepravky. Dil

bude optimalizovéan o navySeni poctu ks dilu a to o 5 ks. Celkem bude umisténo 15 ks dilu.
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Tabulka 59 Analyza dila pro modely typu K a typu S — montaz D

D. 306.1

2213 5QA035643 130 ANO
D. 308.8

2221 577819363 10 ANO

Zdroj: Autorka

2.6.15 Analyza dila pro modely typu K a typu S — tsek B montaz

Na useku B montaze bylo celkem zanalyzovano 101 typu dilt, z toho optimalizaci
podlehlo osm typt dila. Dily, které nepodlehly dané optimalizaci, spliuji pozadavky
kapacitni, hmotnostni nebo neptevysuji rysku preplnéni. V ptilohach M — O, je uveden
seznam dild, které se na daném Useku nachazely. Dily, které proSly fyzickym prochézenim,
jsou uvedeny v ptilohach M — O. V této podkapitole jiz nebudou vSechny dily zobrazeny, jako
Vv pfipad€ svafovny, z divodu jejich velkého mnozstvi. V této ¢asti budou uvedeny pouze
dily, které budou podléhat optimalizaci.

Tabulka 60 zobrazuje dily, které podléhaji optimalizaci. Tyto dily byly nalezeny na
useku B, pfesnéji na B. 019.1 a B. 012.1 a obsahuji vika a tlumeni. Jedna se o dily ¢. 774
a1982. Dil €. 774 je ulozen v piepravce typu KLT 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg
a je soucasti pro model typu K. Tento dil bude optimalizovan do ptivodni piepravky o 50 ks
vice. Celkem piepravka ulozi 300 ks. Dalsim dilem je dil ¢. 1982 ulozen v KLT 006280
S hmotnosti bez obsahu 2,67 kg a patii pro model typu K. Dil bude optimalizovan v plivodni
ptepravce V mnozstvi 19 ks vice. Celkem tento dil bude do ptepravky ulozen o poctu 76 ks

dila.
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Tabulka 60 Analyza dila pro modely typu K a typu S — montaz B

B. 019.1
774 N10226601 250 ANO
B. 0121

1982 3G1863335 54 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 61 piedstavuje dily, které podléhaji optimalizaci. Zanalyzované regaly
oznaceny B. 041.1 a B. 046.2 obsahuji drzéky a osvétleni. Jedna se o dily ¢. 349 a1 187. Dil
€. 349 je uloZen v ptepravce typu KLT 003147 s hmotnosti bez obsahu 0,57 kg a je soucasti
pro model typu K i S. Tento dil bude navysen 0 60 ks v pivodni piepravce. Celkem se do
prepravky ulozi 460 ks dila. Dil ¢. 1 187 se nachéazi v ptepravce typu KLT 006147
s hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. Dil je soucasti pro model typu S. U dilu ¢. 1 187 bylo
zjisténo, ze se do prepravky ulozi o 60 ks vice. | zde bude platit optimalizace v navyseni

poctu ks dilt v pfepravce. Celkem piepravka pro dil ¢. 1 187 bude obsahovat 510 ks dil.
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Tabulka 61 Analyza dild pro modely typu K a typu S — montaz B

B. 0411
349 5Q0721491E 400 ANO
B. 046.2

1187 610947415 450 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 62 zobrazuje dily, které podléhaji optimalizaci. Regaly, které jsou zde
zobrazeny, nesou oznaceni B. 018.2, B. 055.1 a B. 059.3 a obsahuji drzéky, pfichytky
a manzety vicka. Jedna se o dily ¢. 763, 764, 801 a 1 196. Dily ¢. 763, 764 a 801 jsou uloZeny
v piepravce KLT typu 004147 s hmotnosti bez obsahu 1,08 kg a jsou sou¢asti modelu typu S.
Dily ¢. 763 a 764 se li§i pouze pro pravou a levou stranu, tedy optimalizace u nich bude
stejna. Dily budou navysSeny o 13 ks dild. Celkem bude v ptepravce ulozeno 38 ks dild. Dil
¢. 801 bude navySena o mnozstvi ks dilit v pivodni piepravce. Dil bude v piepravce ulozen
0500 ks vice. Celkem bude uloZzeno 1 700 ks. Dil €. 1 196 je uloZen v piepravce typu
KLT 006147 s hmotnosti bez obsahu 1,87 kg a je soucasti modelu K. U tohoto dilu bylo
zjisténo jiné ulozeni do prepravky typu KLT 006280. Dle PlacPartu by tento dil mé¢l byt
uloZen v pfepravce typu KLT 006147 s hmotnosti bez obsahu 1,87 kg. Tento dil bude
optimalizovan do piepravky typu KLT 006280 o polovinu vice. Tedy dil ¢. 1 196 bude do

prepravky ulozZen o 120 ks dilt vice.
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Tabulka 62 Analyza dila pro modely typu K a typu S — montaz B

B. 018.2

763-764 3V9861251/252B 25 ANO
B. 055.1
801 701867299E9B9 1200 ANO
B. 059.3
1196 565809933 60 ANO

Zdroj: Autorka

2.6.16 Analyza dila pro modely typu K a typu S — tisek C montaz

Na useku C montaze bylo celkem analyzovano 33 typu dild. Tyto dily nepodlehly
dané optimalizaci, jelikoz splnuji bud’ pozadavky kapacitni, hmotnostni nebo nepievysuji
rysku pteplnéni. V piiloze P je uveden seznam dild, které se na daném useku nachazely,

a které byly analyzovany.

2.6.17 Analyza dila pro modely typu K a typu S — tisek A montaz

Na tseku A montaze bylo celkem analyzovano 25 typa dilt, z toho jeden podlehl
optimalizaci. Dily, které nepodlehly dané optimalizaci, spliuji bud’® pozadavky kapacitni,
hmotnostni nebo neptevysuji rysku preplnéni. V ptiloze Q je uveden seznam dili, které se na

daném useku nachézely, a které prosly fyzickym prochazenim.
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Tabulka 63 Analyza dila pro modely typu K a typu S — montaz A

A. 832.10

171 7P6919390AKT1 360 ANO

Zdroj: Autorka

Tabulka 63 zobrazuje dily, které podléhaji optimalizaci. Zde se jedna pouze o jeden
regal A. 832.10, ktery zahrnuje jeden dil €. 171, ktery pfedstavuje svételnou listu. Tento dil je
ulozen v KLT typu 003147 s hmotnosti bez obsahu 0,58 kg a je soucasti pro model typu S.
Tento dil bude optimalizovan v pivodni piepravce o 40 ks vice. Celkem tento dil bude

Vv prepravce ulozen o 400 ks dili.

2.7 Shrnuti analyzy vybranych prepravnich prostredki

Provedend analyza byla uskute¢néna ve svafovné a na montazi. Celkem bylo fyzicky
zkontrolovano 348 dili na montdzi a 160 dili ve svafovné. Celkem bylo zanalyzovano
508 dilu. Dale bylo zjisténo, ze z 508 dildi, podléha optimalizaci 49 dili. Navrzené dily na
optimalizaci budou dale zkoumany v ¢asti teti. Pfiloha A — ptiloha Q zobrazuji vygenerovany
seznam dilli pro modely typu K a S. Dily, které jsou zvyraznény zelenou barvou, podléhaji
optimalizaci. Dily, u kterych je symbol OK, piedstavuji dily, které spliiuji podminky
kapacitni, hmotnostni nebo neptesahuji rysku pieplnéni dilt. Symbol ,, / “ vysvétluje

nezkontrolované dily.

84




3 NAVRH NA ZLEPSENI VYUZITI VYBRANYCH
PREPRAVNICH PROSTREDKU

V této kapitole bude navrzeno zlepSeni vyuziti vybranych ptepravnich prostredki, na
zakladé¢ vysledkl analytické ¢asti diplomové prace, v jejimz ramci bylo zanalyzovano 508 ks

dila a ptepravnich prostiedk.

3.1 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek E svarovna

Na tomto tseku svafovny E bylo z 30 typt dilt celkem navrzeno na optimalizaci osm
typu dild. Tyto dily jsou zobrazeny v tabulkach 2 — 10. Dale bylo pii fyzické kontrole
zjisténo, ze nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. VSechny dily jsou zobrazeny v tabulce 64,
kde jsou dily rozdéleny do dvou oblasti, dle kritérii. Jedna se o kritéria optimalizace, ktera
bude provedena a kritérium OK, kterd spliiuje bud’ pozadavek kapacitni, hmotnostni
a neptesahnuti rysky preplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou zobrazena cisla dild, které
byly na daném useku analyzovany. Dily zvyraznéné Cervenou barvou budou nize podrobné

vysvétleny.

Tabulka 64 Zhodnoceni analyzy na useku E

Optimalizace OK
38 118 10 44 89 90
45 133 87 46 112 91
114 88 47 113 117
115 110 39 132 134
131 111 40 42
116 11 41 43

Zdroj: Autorka

Dil &. 38 podléha optimalizaci. Tento dil byl dle kontroly ,,PlacPartu spravné ulozen
v piepravce KLT typu 004147 a bylo obsazeno celkem 200 ks dilu. Tyto dily byly dany do
prepravky neuspotradané. Optimalizace bude spocivat v navyseni poctu dild a to 0 34 ks. Dily
budou uspotadany do deviti sloupct po 26 ks. Celkem dil ¢. 38 bude obsahovat 234 ks dilu
a bude ulozen do pvodni ptepravky typu KLT 004147 (obrazek 16).
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Obrazek 16 Optimalizace dilu ¢. 38 (Autorka)

Dil ¢. 45 podléha optimalizaci. Pfed samotnou optimalizaci prepravka obsahovala
celkem 40 ks dilu. Tento dil je volné vlozen do ptepravky a bude navySen o pocet 40 ks dilu.
Dily budou vlozeny do dvou tfad po 40 ks dilu v pivodni ptepravce KLT typu 004147.
Celkem dil ¢. 45 bude obsahovat 80 ks dilt (obrazek 17).

Obrazek 17 Optimalizace dilu ¢. 45 (Autorka)

Dil ¢ 114 podléhd optimalizaci. Tento dil byl do pfepravky umistén volné.
V piepravce bylo volné vlozeno celkem 100 ks dild. Tato optimalizace bude spocivat
v navySeni mnozstvi ks dild a to 0 49 ks. Dily budou srovnany po 20 ks do $esti kruht, 16 ks
budou na pravé strang€, 11 ks po piedni stran¢€ a dva kusy budou mezi Sesti kruhy. Celkem dil
¢. 114 bude zahrnovat 149 ks dila (obrazek 18).

""R'“% 810 22:
}Il\k ‘\Aa A H
Obrazek 18 Optimalizace dilu ¢. 114 (Autorka)
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Dalsim dilem, ktery podléha optimalizaci je dil €. 115. Tento dil obsahoval celkem
600 ks dila volné lozenych. Pii fyzické kontrole bylo zjisténo, ze se do této piepravky ulozi
0 720 ks vice. Celkem dil ¢. 115 bude obsahovat v této piepravce typu KLT 006280 1 320 ks
dilt. Dle vygenerovaného PlacPartu by mél tento dil byt uloZen v piepravce typu KLT

006147 s mnozstvim dilti 600 ks. Pfi tomto uloZeni, by tento dil nemohl byt optimalizovan,

.....

Obrazek 19 Dil €. 115 v piepravee KLT 006147 (Autorka)

Obrazek 20 pifedstavuje uloZeni dilu do pfepravky typu KLT 006280 s mnozstvim

1 320 ks. Tato varianta ulozi o polovinu vice, nez varianta druha (obrazek 19).

Obrazek 20 Optimalizace dilu ¢. 115 (Autorka

Dil €. 131 podléha také optimalizaci. Tento dil obsahoval celkem 200 ks volné
lozeného dilu. Pii fyzické kontrole bylo zjisténo, ze se do této piepravky ulozi o 5x vice ks
dilu, tedy 0 1 000 ks vice. Celkem tato piepravka typu KLT 006280 bude obsahovat 1 200 ks
dilu (obrazek 21).
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4 cm= 200 ks
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Obrazek 21 Optimalizace dilu ¢. 131 (Autorka)

Dil ¢. 131 bude také optimalizovan do ptepravky KLT typu 006147 s mnoZstvim
puvodnim s 200 ks dili. Tato piepravka bude optimalizovana o 400 ks vice. Celkem bude
ulozeno 600 ks dilt (obrazek 22).

SN 7NN o 400 ks

—
m

- 3Uak R Reen

Obrazek 22 Dil ¢. 131 v piepravce KLT 006147 (Autorka)

Dil ¢. 116 podléhéd optimalizaci. Dil byl do pfepravky voln€ vloZzen v poctu 100 ks
dili. Tato optimalizace spociva v navyseni poctu kust dild a to o 57 ks. Dily budou srovnany
po 20 ks do Sesti kruhti, 16 ks bude na pravé strang, 15 ks po ptedni stran¢ a tfi kusy budou
mezi Sesti kruhy. Celkem dil ¢. 116 bude optimalizovan o 57 ks. Jedna se o stejny ptipad
jako u dilu ¢. 114, ktery byl naplnén o 8 ks méné. Jedna se o stejné dily, pouze se lisi pro
pravou a levou stranu. Samoziejmé¢ i u dilu ¢. 114 muze byt naplnén o 8 dili vice nebo

naopak u dilu ¢. 116 o 8 ks diltt mén¢. Jedna se o dv¢ varianty optimalizace (obrazek 23).

3 D -
ST "‘K\: <%
o

7 7

¥

Wl
T

Obrazek 23 Optimalizace dilu ¢. 116 (Autorka)
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Dil €. 118 podléha také optimalizaci. Dil obsahuje celkem 600 ks dili a jsou volné
vlozené v prepravce typu KLT 006147, zobrazen na obrazku 24. Do této prepravky nelze

nadale umist'ovat dal§i material z diivodu pieplnéni.

Obrazek 24 Dil ¢. 118 v piepravce KLT 006147 (Autorka)

Pti fyzické kontrole bylo dale zjisténo, ze se do piepravky typu KLT 006280 ulozi
0 720 ks dilu vice, tedy celkem 1 320 ks dilt jako v pfipad¢€ u dilu ¢. 115 (obrazek 25).

Obrazek 25 Optimalizace dilu ¢. 118 (Autorka)

Dil ¢. 133 podléha optimalizaci. Tento dil ma celkem ulozeno 200 ks volné lozeného
dilu. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze se do této piepravky ulozi o 1 000 ks vice. Celkem
tato prepravka bude naplnéna o 1 200 ks dilu vice, jako v ptipad¢ dilu ¢. 131 zobrazeného na

obrazku 26.

4 cm=200 ks [
./ > l‘_‘

° ! e

Obrazek 26 Optimalizace dilu ¢. 133 (Autorka)
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Dale tento dil mize byt jako v piipad€¢ u dilu ¢. 131 optimalizovan do piepravky
KLT typu 006147 s ptivodnim mnozstvim s 200 ks dilu. Po optimalizaci tohoto uloZeni, by
prepravka pojala o0 400 ks vice. Celkem by bylo umisténo 600 ks dilu (obrazek 27).

4 cm= 200 ks

Obrazek 27 Dil ¢. 133 v piepravce KLT 006147 (Autorka)

3.2 Zhodnoceni analyzy dilid a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek D svarovna

Na tomto tseku svafovny D byly z 20 typu dila celkem optimalizovany dva typy dili,
zobrazenych v tabulkach 11 — 16. Pfi fyzické kontrole bylo zjisténo, ze dané dily nepodléhaji
optimalizaci. Dily jsou zobrazeny v tabulce 65, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti, dle
kritérii. Jednd se o kritéria optimalizace, kterd bude provedena a kritérium OK, kterd spliiuje
bud’ pozadavek kapacitni, hmotnostni a nepiesahnuti rysky pteplnéni. Pod jednotlivym
kritériem jsou zobrazena ¢isla dild, které byly na daném tuseku zkoumany. Dily zvyraznéné

¢ervenou barvou budou nize podrobné¢ vysvétleny.

Tabulka 65 Zhodnoceni analyzy na useku D

Optimalizace OK

34 2 7

35 3 8

127 129

128 130

4 9

5 36

6 37

Zdroj: Autorka

Obrazek 28 zobrazuje dily €. 34 a €. 35. Oba tyto dily vykazuji na zavésce prevysujici
nepovolenou hmotnost a to 22 kg. Po fyzické kontrole, kde byly dily zvazeny, bylo zjiSténo,
ze dané dily pod €. 34 a 35 vazi 0,230kg.
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Tedy:
Dil ¢. 34 a 35 =60 ks x 0,230 kg = 13,8 kg

Piepravka 004147 = 1,08 kg
Celkem ulozeni téchto dila do piepravky KLT 004147 s mnozstvim 60 ks cini
hmotnost cca 14,88 kg. Z toho vyplyva, ze tato prepravka s mnozstvim 60 ks dild neni

preplnéna, tudiz neodpovida potiebé optimalizace.

= 276338974 0"
E 17278788 un

.00 aveers

Obrazek 28 Dily ¢. 34 a ¢. 35 (Autorka)

3.3 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek C svarovna

Na tuseku C svatovny bylo celkem prozkoumdno pét typt dili, z toho optimalizaci
prosly ctyfi typy dild. VSechny sledované dily na useku C svafovny jsou zobrazeny
v tabulkach 17 — 19.

Tabulka 66 zobrazuje celkové vyhodnoceni zjisténé analyzy na daném useku. Dily
jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se o kritéria optimalizace, ktera bude
provedena a kritérium OK, ktera spliiuje bud’ poZadavek kapacitni, hmotnostni a neptesahnuti

rysky preplnéni. Dily oznaceny ¢ervenou barvou, budou déale podrobné vysvétleny.

Tabulka 66 Zhodnoceni analyzy na useku C

Optimalizace OK
123 1
124
125
126

Zdroj: Autorka
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Obrazek 29 Optimalizace dilu ¢. 123 (Autorka)

Dil €. 123 a dil €. 124 podléhaji optimalizaci. Oba tyto dily jsou volné lozeny do
prepravky typu KLT 006280 s mnozstvim 400 ks. Po fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze se
Vv obou ptipadech do piepravky ulozi o 120 ks dila vice. Celkem ptepravka ulozi 520 ks dila.
Optimalizace probiha do ulozeni stejné piepravky (obrazek 29 a obrazek 30).

Obrazek 30 Optimalizace dilu ¢. 124 (Autorka)

Dil €. 125 a dil €. 126 podléhaji také optimalizaci. Tyto dily jsou také volné vloZeny
do ptepravky typu KLT 006280 s mnozstvim 200 ks. Pti fyzické kontrole bylo zjiSténo, Ze
dodavatel dodal pouze 100 ks. Na zavésce byl spravny tdaj. Dle PlacPartu by dodavatel mél
spravné dodat o 100 ks vice, celkem tedy 200 ks. Zde je dulezité, aby dodavatel skutecné
dodaval tolik mnozstvi, kolik ma. Obrazek 31 ukazuje dodani pii 100 ks, kde piepravka je
z poloviny naplnéna a skladnici tak musi na dané misto jezdit ¢ast&ji. Pfi dodrzeni daného
mnozstvi 200 ks je pfepravka 100 % naplnéna a nevyzaduje zaddnou optimalizaci (obrazek

31).
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100 ks

Obrazek 31 Optimalizace dila ¢. 125 a ¢. 126 (Autorka)

3.4 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek U svarovna

Na tomto useku svafovny U bylo z 26 typu dilu, celkem optimalizovano deset typi
dilt. Tyto dily jsou zobrazeny v tabulce 20 — tabulce 27. Pii fyzické kontrole bylo zjisténo, ze
nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. Zkoumané dily jsou zobrazeny v tabulce 67, kde jsou
rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se o kritéria optimalizace, ktera bude provedena
a kritérium OK, kterd spliiuje bud’ pozadavek kapacitni, hmotnostni a neptesdhnuti rysky
pfeplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou zobrazena cisla dili, které byly na daném tuseku

zkoumany. Dily zvyraznéné Cervenou barvou budou nize podrobné vysvétleny.

Tabulka 67 Zhodnoceni analyzy na useku U

Optimalizace OK

81 151 30 105 157
160 153 104 82 159
161 158 78 83

84 79 152
102 80 154
103 162 155
150 31 156

Zdroj: Autorka

Dil €. 160 podléha optimalizaci. Piepravka ma ulozeno celkem 250 ks dild a jsou zde

volné vlozené. Jednd se o typ piepravky KLT 006280 a do této ptrepravky se dle provedené
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fyzické kontroly ulozi o 1 250 ks dilu vice (obrazek 32). Celkem tato ptepravka ulozi 1 500 ks
dilu.

Dil ¢. 160 muze byt také optimalizovan do mensi prepravky typu KLT 004147, ktera
ale ulozi pouze ptivodnich 250 ks dilt (obrazek 33).

Obrazek 33 Optimalizace dilu ¢. 160 do ptepravky typu KLT 004147 (Autorka)

Dil ¢. 81 podléhd optimalizaci. Dil je spravné uloZen v ptepravce typu KLT 004147,
pouze byla nalezena Spatna zavéska, ktera ukazovala uloZeni do piepravky typu KLT 006280
(obrazek 34). Dil, ktery je ulozen ve spravné prepravce KLT typu 004147, nemuze byt dale

optimalizovan o vétsi mnozstvi dilt, kvili nedostatku mista.

o
T

T

SR lo e o
YA 32670

i

Obrazek 34 Chybna zavéska u dilu €. 81 (Autorka)
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Tento dil ¢. 81 se mize optimalizovat do prepravky typu KLT 006280 (obrazek 35),
ktera ulozi o 1 700 ks vice, tedy celkem ptepravka ulozi 2 300 ks dilt. Dil ¢. 84 je podobny,
jako piedesly dil. Lisi se pouze pro levou a pravou stranu. Dil bude stejné optimalizovan, jak

ukazuje obrazek 35.

i

2

Obrazek 35 Optimalizace dilu ¢. 81 (Autorka)

Dil ¢. 161 podléha také optimalizaci. Dle fyzické kontroly a dle zavésky bylo zjisténo,
ze dodavatel dodal pouze 400 ks dilt. Dle PlacPartu by mélo byt dodano celkem 800 ks dila.
Mélo by se dbat na to, aby bylo dodano 800 ks, jelikoz tak dodavaji poloprazdnou ptepravku
a cil optimalizace zde neni splnén. Do této pfepravky s mnozstvim 800 ks by se mohlo jesté
optimalizovat 0 240 ks vice. Tedy celkem by se do této piepravky ulozilo 1 040 ks (obrazek
36).

10 cm= 400 ks

‘\

ZMENA o0 240 ks

Obrazek 36 Optlmahzace dilu ¢. 161 (Autorka)

Tento dil se mize také optimalizovat do mensi piepravky typu KLT 004147, dle
obrazku 37. Tato ptepravka ulozi o 50 ks méné¢, tedy pouze 750 ks dilti.
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Obrazek 37 Optimalizace dilu €. 161 do prepravky typu KLT 004147 (Autorka)

Dil ¢. 102 podléhé optimalizaci. Tato prepravka ulozi vice nez 800 ks dilu. Ulozeni
bude optimalizovano o 400 ks vice. Piepravka by ulozila o polovinu vice, ale kviili hmotnosti

musi byt zvoleno 400 kusti. Celkové mnozstvi po optimalizaci ¢ini 1 200 ks (obrazek 38).

10 cmm= 800 ks

8,08 0.2 1 1 DN W

ZMENA o 400 ks

Obrazek 38 Optimalizace dilu ¢. 102 (Autorka)

Tato piepravka by dle PlacPartu méla byt uloZzena v KLT typu 004280 (obrazek 39).
V piepravce je ulozeno 800 ks dilti a mohla by byt optimalizovana o 100 ks dili. Celkem by
prepravka typu KLT 004280 ulozila 900 ks dila.

ZMENA o 100 ks

Obrazek 39 Spravné uloZeni dilu ¢. 102 (Autorka)

Dil ¢. 103 podléha optimalizaci. Dle PlacPartu by mél byt ulozen v KLT typu 004280
v mnozstvi 1 000 ks (obrazek 40). Tato piepravka by mohla byt optimalizovana o 420 ks vice.
Dil €. 103 bude tedy optimalizovan o 1 420 ks dilu.
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16 cm= 1000 ks [

Obrazek 40 Optimalizace dilu ¢. 103 (Autorka)

Dil ¢. 103 muze byt optimalizovan i do prepravky KLT typu 006280, ktera ulozi
0 polovinu vice dili. Celkem tato piepravka ulozi 2 000 ks dili. Vice se nemuze ulozit

z diivodu piekro¢eni hmotnosti (obrazek 41).

8 cm=1 000 ks

Obrazek 41 Optimalizace dilu ¢. 103 do ptepravky typu KLT 006280 (Autorka)

Dil ¢. 158 podléhd téZ optimalizaci. Dil je do pfepravky typu KLT 006280 volné
vlozeny v mnozstvi 300 ks dilid. Do této prepravky se ulozi o 140 ks vice. Celkem do této
prepravky bude ulozeno 440 ks dilt. Dil €. 153 je podobny jako predesly dil. Lisi se pouze

pro levou a pravou stranu. Dil bude optimalizovan stejné, jak ukazuje obrazek 42.

15 cm=300 ks §

(<

Obrazek 42 Optimalizace dilu ¢. 158 (Autorka)
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Dil ¢. 150 je také optimalizovan. Tento dil je ulozen v piepravce typu KLT 006280

v mnozstvi 1 000 ks dila. Pii fyzické kontrole bylo zjisténo, ze dil byl dodan v mnozstvi

700 ks. Tento dil bude optimalizovan do stejné prepravky o 2 100 ks vice. Tedy celkem dil
¢. 150 bude obsahovat 2 800 ks dili (obrazek 43).

Obrazek 43 Optimalizace dilu ¢. 150 (Autorka)

U dilu &. 151 je navrzena optimalizace. Dil je ulozen v pfepravce typu KLT 006280
v mnozstvi 300 ks dili. Dil bude optimalizovan do stejné prepravky o 800 ks vice. Celkem
tento dil bude obsahovat 1 100 ks (obrazek 44).

'.864' 623 A%
- ShR AR e

Obrazek 44 Optimalizace dilu ¢. 151 (Autorka)

3.5 Zhodnoceni analyzy dilid a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek H svafovna

Na tseku H svafovny bylo celkem prozkoumano 17 typu dild, z toho optimalizaci byla
navrzena pét typt dilli. VSechny analyzované dily jsou zobrazeny v tabulkach 28 — 34. Pfi
fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. Zkoumané dily jsou
zobrazeny v tabulce 68, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se o Kritéria
optimalizace, kterd bude provedena a kritérium OK, kterd splituje bud’ pozadavek kapacitni,
hmotnostni a nepfesahnuti rysky pteplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou zobrazena cisla
dilt, které byly na daném useku zkoumany. Dily zvyraznéné cervenou barvou budou

podrobné vysvétleny.
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Tabulka 68 Zhodnoceni analyzy na useku H

Optimalizace OK
56 12 95
57 13 139
137 14 140
138 55
94

Zdroj: Autorka

Dil ¢. 56 a dil €. 57 podléhaji optimalizaci. Oba dily jsou ulozeny v piepravce typu
KLT 004147 s mnozstvim 100 ks dilt. Tato optimalizace bude spocivat v pouziti stejné
prepravky s mnozstvim o 14 ks vice v obou piipadech, protoze se jedna o podobny typ dilu,
pouze se lisi pro pravou a levou stranu. V prvni fadé bude ulozeno 34 ks (1), ve druhé fadé¢
36 ks (2), v posledni ve treti fadé (5) bude 33 ks a po stran¢ bude 11 ks (4). Celkem tato

optimalizace ptispéje o 14 ks vice (obrazek 45).

Al

Vi 565 805 476
SYRURAE Fron

Obrazek 45 Optimalizace dila €. 56 a ¢. 57 (Autorka)

Dily €. 137 a €. 138 podléhaji optimalizaci. Tyto dily jsou podobné, pouze se lisi pro
levou a pravou stranu. Dily jsou ulozeny v KLT typu 006280 s mnoZstvim 42 kust. Tyto dily
budou optimalizovany do piepravky typu KLT 004280 o 10 ks vice. Dily budou srovnany na
dv¢ poloviny po 26 ks (obrazek 46).
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Dil¢. 137
42 ks

Dil &. 138
42 ks

Obrazek 46 Optimalizace dila ¢. 137 a ¢. 138 (Autorka)

Dil ¢. 94 podléha také optimalizaci. Tento dil je uloZzen v KLT typu 004280
s mnozstvim 500 ks. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze tento dil byl umistén v pfepravce
typu KLT 006280 s mnoZstvim 300 ks. Obrazek 47 ukazuje spravné ulozeni dilu ¢. 94
s mnozstvim 300 ks. Pfi fyzické kontrole bylo zjisténo, ze 500 ks je vtomto typu KLT

maximalni mnozstvi.

Obrazek 47 Dil €. 94 uloZen v piepravce typu KLT 004280 (Autorka)

Pokud by se tento dil optimalizoval do ptepravky typu KLT 006280 viz obrazek 48,
ulozi se 0 600 ks vice. Celkem tato piepravka typu KLT ulozi 900 ks dili.
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3.6 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek K svafovna

Na useku K svafovny bylo celkem prozkoumano 14 typu dilti, z toho optimalizaci
podlehl pouze jeden typ dilu. VSechny analyzované dily jsou zobrazeny v tabulce 35 az
tabulce 39. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze n€které dané dily nepodléhaji optimalizaci.
Zkoumané dily jsou zobrazeny v tabulce 69, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii.
Jedna se o kritéria optimalizace, ktera bude provedena a kritérium OK, ktera spliiuje bud’
pozadavek kapacitni, hmotnostni a nepfesahnuti rysky pieplnéni. Pod jednotlivym kritériem
jsou zobrazena ¢isla dild, které byly na daném useku zkoumany. Dily zvyraznéné ¢ervenou

barvou budou podrobné vysvétleny.

Tabulka 69 Zhodnoceni analyzy na useku K

Optimalizace OK

63 96 98
15 141
16 142
58 62
59 64
60 65
97

Zdroj: Autorka

Dil €. 63 podléha optimalizaci. Tento dil je uloZzen do piepravky KLT typu 004147
s mnozstvim 40 ks. Dil bude optimalizovan do plivodni piepravky v mnozstvi 40 ks vice, kde

dily budou srovnany po dvou fadach po 40 ks. Celkem piepravka ulozi 80 ks (obrazek 49).
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Obrazek 49 Optimalizace dilu ¢. 63 (Autorka)

3.7 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —uasek M svaiovna

Na useku M svafovny bylo celkem analyzovano pét typa dill, z toho optimalizaci tii
typy dild. VSechny analyzované dily jsou zobrazeny v tabulce 47 a tabulce 48. Pii fyzické
kontrole bylo zjisténo, Ze nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. Zkoumané dily jsou
zobrazeny v tabulce 70, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se o kritéria
optimalizace, kterd bude provedena a kritérium OK, kterd spliiuje bud’ pozadavek kapacitni,
hmotnostni a nepfesahnuti rysky pfeplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou zobrazena Cisla
dili, které byly na daném useku zkoumdany. Dily zvyraznéné cervenou barvou budou

podrobné vysvétleny.

Tabulka 70 Zhodnoceni analyzy na tseku M

Optimalizace OK
70 69
147 149
148

Zdroj: Autorka

Dil €. 70 podléha optimalizaci. Dil bude optimalizovan do plivodni pfepravky typu
KLT 004147 o 16 ks vice. Dily budou uspotadany po tiech fadach po 15 ks a posledni fada
bude obsahovat 11 ks. Celkem piepravka bude obsahovat 56 ks dilti (obrazek 50).
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Obrazek 50 Optimalizace dilu ¢. 70 (Autorka)

Dil €. 147 a ¢. 148 podléhaji ke kontrole, zda nepfevysSuji pfekrocenou hmotnost
v dané KLT piepravce typu 006280. Jedna se o podobné dily, které jsou rozdilné pouze pro

pravou a levou stranu (obrazek 51).

| Dil & 148 |

Obrazek 51 Optimalizace dilu 147 a 148 (Autorka)

Po fyzické kontrole, bylo zjisténo, ze dané dily pod ¢. 147 a 148 vazi 0,285 kg.
Tedy:
Dil ¢. 147 a 148 = 42 ks x 0,285 kg = 11,97 kg
Prepravka 006280 = 2,67 kg
Celkem ulozeni téchto dilti do piepravky KLT 006280 v mnozstvi 42 ks hmotnost
odpovida cca 14,64 kg. Z toho vyplyva, Zze u této prepravky s mnozstvim 42 ks dild neni

prekrocena hmotnost a tudiz neodpovida potieb¢ optimalizace.

3.8 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —uasek G svarfovna

Na useku G svafovny bylo celkem prozkoumano Sest typa dil, z toho optimalizaci

podlehl jeden typ dilu. VSechny analyzované dily jsou zobrazeny v tabulce 50 a v tabulce 51.
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Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, ze nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. Zkoumané dily
jsou zobrazeny v tabulce 71, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se
o0 kritéria optimalizace, ktera bude provedena a kritérium OK, ktera spliuje bud’ pozadavek
kapacitni, hmotnostni a nepfesahnuti rysky pfeplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou
zobrazena ¢isla dild, které byly na daném useku zkoumany. Dily zvyraznéné ¢ervenou barvou

budou podrobné vysvétleny.

Tabulka 71 Zhodnoceni analyzy na useku G

Optimalizace OK

92 48

49

50

51

135

Zdroj: Autorka

Dil & 92 podléha optimalizaci. Tento dil je ulozen v piepravce typu KLT 004280
s mnozstvim 500 ks (obrazek 52). Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, ze dodavatel dodal pouze
300 ks do této piepravky. Ztoho vyplyva, Ze timto zpusobem dodavatel dodal skoro
o0 polovinu méné dilt. Pokud by dodavatel dodal dle PlacPartu 500 ks, tato piepravka by

splilovala vSechny vlastnosti a optimalizace by zde nebyla nutna. Je dilezité, aby dodavatel

dodrzoval tyto pozadavky.

038178 276
X578 t

565 864 629
> o

Obrazek 52 Spravné ulozeni dilu ¢. 92 (Autorka)

Tento dil bude také optimalizovan do pfepravky typu KLT 006280 v mnozstvi
0 400 ks vice. Pfepravka by tedy celkem zahrnovala 700 ks dilti (obrazek 53).
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Obrazek 53 Optimalizace dilu ¢. 92 (Autorka)

3.9 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek S svarovna

Na useku S svafovny byly celkem prozkoumény ctyti typy dilti, z toho optimalizaci
prosly dva typy dild. VSechny analyzované dily jsou zobrazeny v tabulce 57. Pti fyzické
kontrole bylo zjisténo, ze nékteré dily nepodléhaji optimalizaci. Zkoumané dily jsou
zobrazeny v tabulce 72, kde jsou rozdéleny do dvou oblasti dle kritérii. Jedna se o kritéria
optimalizace, ktera bude provedena a kritérium OK, kterd spliiuje bud’ pozadavek kapacitni,
hmotnostni a nepfesahnuti rysky pieplnéni. Pod jednotlivym kritériem jsou zobrazena cisla
dilt, které byly na daném useku zkoumdany. Dily zvyraznéné cervenou barvou budou

podrobné vysvétleny.

Tabulka 72 Zhodnoceni analyzy na useku S

Optimalizace OK
76 74
77 75

Zdroj: Autorka

Dil €. 76 a €. 77 podléhaji optimalizaci. Tyto dily budou optimalizovany do pivodni
prepravky o 12 ks vice. Dily budou uspofadany tak, Ze v prvni fadé budou dily po 13 ks,
celkem 26 ks. Ve druhé fad¢ bude ulozeno 11 ks. Celkem tyto dily budou optimalizovany
0 12 ks, celkem tedy bude ulozeno 37 ks (obrazek 54).
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Obrazek 54 Optimalizace dilu ¢. 76 a ¢. 77 (Autorka)

Zde byla radéji provedena i zkouska hmotnosti dilu. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo,
ze dil, jak v ptipad€ u ¢. 76 a 77, vazi 0,220 kg.
Tedy:
Dil ¢. 76 a 77 = 37 ks x 0,220 kg = 8,14 kg
Piepravka 004147 = 1,08 kg

Celkem uloZeni téchto dild do pfepravky KLT 004147 s mnozstvim 37 ks ¢ini
hmotnost cca 9,22 kg. Z toho vyplyva, ze dana optimalizace zde mize byt provedena.

3.10 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —uasek D montaz

Na tseku D montaze bylo celkem analyzovano 178 typa dild, z toho na navrh na
optimalizaci podlehly ¢étyfi typy dila (tabulka 58 a tabulka 59). Dily, které neprosly danou
optimalizaci, spliovaly poZadavky kapacitni, hmotnostni nebo nepfevySovaly rysku
pfeplnéni. Dily, které byly optimalizovany, budou zde podrobn€ zndzorné€ny a popséany.

Optimalizované dily jsou zobrazeny v tabulce 73.
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Tabulka 73 Optimalizace na iseku D montaz

Optimalizace

504

2206

2213

2221

Zdroj: Autorka

Dil ¢. 2 221 podléha optimalizaci do ptivodni prepravky KL T typu 006280 o 5 ks vice.
Dily jsou srovnany tak, ze tii ks jsou vyrovnany dole do fady a zbylé dva dily podél. Obrazek

55 zobrazuje dil ¢. 2 221, ktery je chranén ochrannou folii. Celkem piepravka ulozi 15 ks dild.

“‘ :':.‘A:-‘ —-_—.:; ‘—:;‘ H £

i o STT 819 363 - ‘
L 1L LTRSS

Obrazek 55 Optimalizace dilu ¢. 2 221 (Autorka)

Dil ¢. 2 206 bude navrzena optimalizace. Tento dil je ulozen v KLT typu 006280
s mnozstvim 50 ks. Dil bude volné vloZen do ptepravky a zvySen o mnozstvi 20 ks. Celkem

tento dil bude obsahovat 70 ks dild (obrazek 56).
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ZMIENA 0 20 ks

Obrazek 56 Optimalizace dilu ¢. 2 206 (Autorka)

Dil ¢. 2 213 bude optimalizovan v piivodni piepravee typu KLT 006280 o mnozstvi
15 ks navic. Dily jsou volné vloZeny do ptepravky a jsou ulozeny v ochranné folii. Celkem se

do ptepravky ulozi 145 ks dil (obrazek 57).

ZMENA o 15 ks

>

Obrazek 57 Optimalizace dilu 2 213 (Autorka)

Dil €. 504 bude téz optimalizovan. Pii fyzické kontrole bylo zjisténo, ze dodavatel
dodal misto 1 500 ks o 300 ks vice, tedy 1 800 ks. Dil bude tedy optimalizovan o trvalou
dodavku tohoto dilu s mnozstvim 1 800 ks (obrazek 58).

B A .
"_, L£AX ZMENA o 300 ks

Obrazek 58 Optimalizace dilu ¢. 504 (Autorka)
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3.11 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —asek B montaz

Na tseku B montaze bylo celkem analyzovano 101 typa dild, z toho optimalizaci
podlehly ¢tyfi typy dilt (tabulka 60 — tabulka 62). Dily, které neprosly navrhem na danou
optimalizaci, splnovaly pozadavky kapacitni, hmotnostni nebo nepievySovaly rysku
pieplnéni. Dily, které budou optimalizovany, zde budou podrobné zndzornény a popsany.

Optimalizované dily jsou zobrazeny v tabulce 74.

Tabulka 74 Optimalizace na iseku B montaz

Optimalizace

349

763

764

774

801

1187

1196

1 982

Zdroj: Autorka

Dil €. 349 podléha optimalizaci do piivodni piepravky KLT typu 003147 s navySenim
0 60 ks. Dil bude voln¢ vlozen do ptepravky s celkovym mnozstvim 460 ks dilti (obrazek 59).
T L E
\

4 : N 5 —
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Obrazek 59 Optimalizace dilu ¢. 349 (Autorka)
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Dil ¢. 1 187 podiéha téz optimalizaci do puvodni piepravky typu KLT 006147

s navySenim o 60 ks poctu dili. Dil bude do pfepravky volné vloZen. Celkem do piepravky
bude umisténo 510 ks dilt (obrazek 60).

Obrazek 60 Optimalizace dilu ¢. 1 187 (Autorka)

Dil €. 801 bude téZ optimalizovan o navySeni poctu dilit v piivodni pfepravce typu
KLT 004147. Pti fyzické kontrole bylo zjisténo, Ze ptepravka je naplnéna pouze do poloviny

a mize tedy obsahovat vétsi mnozstvi dil (obrazek 61).

B 7 cm=1200 ks

Obrazek 61 Optimalizace dilu ¢. 801 (Autorka)

Dil €. 1 196 je ulozen v piepravce typu KLT 006147 v mnoZstvi 60 ks. Pii fyzické
kontrole bylo zjisténo, ze dil byl umistén do KL T typu 006280. Do tohoto typu KL T bude dil
optimalizovan o 60 ks, tedy 0 polovinu vice. Dil bude uspoifadan do ¢tyt fad po 24 ks a po
stranach bude srovnan na levou i pravou stranu po 12 ks. Celkem dil ¢. 1 196 bude obsahovat
120 ks dilt (obrazek 62).
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Obrazek 62 Optimalizace dilu ¢. 1 196 (Autorka)

Dil €. 1 982 je ulozen v prepravce typu KLT 006280 v mnozstvi 54 ks. Tento dil bude
optimalizovan do stejné piepravky o 22 ks vice. Dil bude usporadan do ptepravky do étyt fad
po 19 ks. Celkem tento dil bude obsahovat 76 ks dili (obrazek 63).

Obrazek 63 Optimalizace dilu ¢. 1 982 (Autorka)

Dil ¢. 774 bude optimalizovdin o mnozstvi ks dili v pivodni piepravce typu
KLT 004147. Dily jsou do KLT volné vloZeny. Pivodni mnoZstvi ¢ini 250 ks. Celkem tento
dil bude obsahovat po optimalizaci 300 ks dili (obrazek 64).
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Obrazek 64 Optimalizace dilu ¢. 774 (Autorka)

Dil €. 763 a dil €. 764 jsou ulozeny v piepravce typu KLT 004147 s mnozstvim 25 ks.
Tyto dily jsou podobné a 1isi se pouze pro levou a pravou stranu. Optimalizace se bude tykat
obou dilt. Dily budou ulozeny do stejné piepravky a navySeny o 13 ks dilt. Dily budou
ulozeny uspotadané. V prvni ¢asti budou dvé fady po 10 ks, na tyto fady se srovnaji na sebe

Sest ks dili a nakonec mezi tyto dvé fady umisti Sest ks dilti, vzdy po dvou kusech. Celkem

prepravka ulozi 38 ks dili (obrazek 65).
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Obrazek 65 Optimalizace dilu ¢. 763 a ¢. 764 (Autorka)
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3.12 Zhodnoceni analyzy dili a navrh jejich optimalizace pro modely typu
Katypu S —usek A montaz

Na tseku A montaze bylo celkem analyzovano 25 typu dild, z toho na optimalizaci
podlehl jeden typ dilu (tabulka 63). Dily, které neproSly danou optimalizaci, spliiovaly
pozadavky kapacitni, hmotnostni nebo nepievySovaly rysku pieplnéni. Dil, ktery bude
optimalizovan, bude zde podrobné zndzornén a popsan. Optimalizovany dil je zobrazen

v tabulce 75.

Tabulka 75 Optimalizace na iseku A montaz

Optimalizace

171

Zdroj: Autorka

Dil €. 171 je ulozen v KLT typu 003147 v mnozstvi 360 ks. Dil bude optimalizovan
Vv této piepravce o 40 ks vice. Celkem piepravka ulozi 400 ks dild (obrazek 66).

Obrazek 66 Optimalizace dilu €. 171 (Autorka)

3.13 Shrnuti navrhi na zlepSeni vyuziti vybranych prepravnich prostredki
V navrhové Casti bylo navrzeno feSeni na optimalizaci 49 dilt. Jednalo se o 36 dild ze
svafovny a 13 dilti z montaze. Optimalizace spocivala ve fyzické kontrole jednotlivych dilu,
kde bylo zkontrolovano, zda dily v pfepravce spliuji poZzadavky hmotnostni, kapacitni nebo
nepiesahuji rysku preplnéni. Ty dily, u kterych se projevilo nesplnéni téchto pozadavkd, byly
postoupeny optimalizaci, tedy pro n€ bylo navrzeno zlepSeni vyuZiti ptepravnich prostiedkd.
V hale svatovny byly analyzovany na danych tsecich jednotlivé dily. Na useku E bylo
zjisténo, ze skuteCné osm dilli miZe byt optimalizovano. Na tseku D byly zkoumény dva
dily, u kterych bylo zjisténo, ze nepiekracuji hmotnost. Z toho bylo usouzeno, ze dané dily

neni potieba optimalizovat. Na tseku C podlehly optimalizaci ¢étyti typy dild. Zde bylo
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zjisténo, ze z toho dva typy dill, tedy dily ¢. 125 a 126 mohou byt ulozeny v maximalnim
mnozstvi 200 ks dila. Také bylo zjisténo, Ze je dilezité, aby dodavatel skutecné dodéaval tento
pocet a nenapliioval piepravku o polovinu méné se 100 ks. Na useku U proslo optimalizaci
skute¢né deset typu dild. Na useku H se optimalizovalo pét typu dild. Na useku K byl
optimalizovan jeden dil. Na useku M byl optimalizovan pouze jeden dil a u zbylych dvou dilt
bylo zjisténo, ze dané dily nepievysuji hmotnost a nepodléhaji tedy optimalizaci. Na useku G
byl optimalizovan jeden typ dilu. Na tseku S podlehly optimalizaci dva typy dil.

V hale montaze byly analyzovany na danych tsecich také jednotlivé dily. Na D tseku
podlehly optimalizaci ¢tyfi typy dilti. Na tseku B osm typa dilti podlehlo dané optimalizaci
a na poslednim useku A podlehl jeden typ dilu optimalizaci.

Optimalizace poctu dilt v KLT piepravce a volba vhodné KLT piepravky je velmi
dulezita. Pfinasi piedevs§im zabezpeCeni kvality dild, snizeni ob&hu dopliiovani K linkam,
snizeni poctu manipulaci S KLT pfepravkami a snizeni poctu KLT v ob¢hu. V nasledujici

kapitole bude zhodnoceno navrzené feseni.
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4 ZHODNOCENI NAVRZENEHO RESENI

Dle navrzenych optimalizaci ve tieti Casti této prace bylo zjisténo, ze optimalizaci
prochazi celkem 43 dilt ze 49 zkoumanych dilii. Na tiseku D bylo zjisténo, ze dily ¢. 34
a ¢. 35 neptekracuji hmotnost a tedy nebudou podléhat optimalizaci (obrazek 28). Déle na
useku C bylo ovéfeno u dila ¢. 125 a €. 126 jejich maximalni ulozeni v ramci KLT, které je
200 ks. Zde je dano doporuceni pro podnik, aby si kontroloval své dodavatele, aby plinili
balici piedpis dilu a nedochézelo k doddni polopradzdnych piepravek (obrazek 31). Poslednim
usekem je tsek M, kde bylo zjisténo, Zze dily ¢. 147 a ¢. 148 nepiesahuji hmotnost a tedy
nebudou podléhat optimalizaci (obrazek 51). Zbylé dily, které podléhaji optimalizaci, budou

V této Casti podrobeny zhodnoceni.

Tabulka 76 Zhodnoceni optimalizovanych dild

45 40 80 S 1x 004147 004147
114 100 149 S 1x 006147 006147
116 100 157 S 1x 006147 006147
137 42 52 K 1x 006280 004280
138 42 52 K 1x 006280 004280

63 40 80 S 1x 004147 004147

Zdroj: Autorka

Tabulka 76 zobrazuje Sest dild, u kterych byla navrzena optimalizace ve tieti ¢asti této
prace. Tabulka obsahuje sedm sloupct. Prvni sloupec charakterizuje cisla dilt, jejichz
vlastnosti jsou zminény ve druhé &asti této prace (podkapitola 2.6). Druhy a tieti sloupec
vyjadiuje jejich piivodni mnozstvi a jejich naslednou navrzenou optimalizaci. Ctvrty a paty
sloupec predstavuje typ modelu pro jaky je dil urcen a kolikrat se zavazi tento dil na linku.
Posledni dva sloupce vyjadiuji jejich plivodni ulozeni a nasledné navrzeni do novych KLT.
U téchto navrzenych dila, které byly analyzovany, bylo dale zjisténo, ze jsou vyrabény
robotickym pracovistém a tudiz fyzickou kontrolou dale tyto dily neprochazeji. Dale zde
vyplyva, ze dodavka takto neuspotradanych dili je levnéjsi, nez kdyby spolecnost zaméstnala
dalsi pracovniky, ktefi by tyto dily dle navrhu uskladnovali.

Tabulka 77 predstavuje 37 dild, které¢ byly urCeny K optimalizaci ve tieti Casti této
prace. Tato tabulka, stejn€ jako predesla obsahuje stejné sloupce vyjadiujici stejné vlastnosti.

Tyto zobrazené dily optimalizaci prochéazeji a budou déle zhodnoceny.
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Tabulka 77 Zhodnoceni optimalizovanych dilt

38 200 234 K 2X 004147 004147
115 600 1320 S 1x 006147 006280
131 200 1200 K 1x 006280 006280
118 600 1320 S 1x 006147 006280
133 200 1200 K 1x 006280 006280
123 400 520 K 2X 006280 006280
124 400 520 K 2X 006280 006280

81 600 2300 S 1x 004147 006280
160 250 1 500 K 2X 006280 006280
161 800 1 040 S 2X 006280 006280

84 600 2300 S 1x 004147 006280
151 300 1 100 K 2X 006280 006280
153 300 440 S 1x 006280 006280
158 300 440 S 1x 006280 006280

94 500 900 K 1x 004280 006280
102 800 1200 S 2X 004280 006280
103 1 000 2 000 S 2X 004280 006280
150 1 000 2 800 K 4x 006280 006280

56 100 114 K 1x 004147 004147

57 100 114 K 1x 004147 004147

70 40 56 K 1x 004147 004147

92 500 700 K 1x 004280 006280

76 25 37 S 1x 004147 004147

77 25 37 S 1x 004147 004147
504 1500 1 800 S 2X 003147 003147

2206 50 70 K, 1x 006280 006280
2213 130 145 K 1x 006280 006280
2221 10 15 S 1x 006280 006280
349 400 460 K, 1x 003147 003147
763 25 38 S 1x 004147 004147
764 25 38 S 1x 004147 004147
774 250 300 K 2X 004147 004147
801 1200 1 700 S 1x 004147 004147
1187 450 510 S 3X 006147 006147
1196 60 120 K 3X 006147 006280
1982 54 76 K 1x 006280 006280
171 360 400 S 1x 003147 003147

Zdroj: Autorka
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Pro zhodnoceni provedenych optimalizaci byly provedeny nasledujici vypocty podle

vztahti €. 1 - 7. Vypocet objemu KLT odpovidé vztahu €. 1.
Vkir = a X b X ¢ [m3] (1)

kde:

VLT ... objem KLT [m3]

a, b, c...strana KLT [m]

Naslednd byly vypocitany objemy pro jednotlivé KLT. Udaje o rozmérech KLT
odpovidaji rozméram z kapitoly 2.

VLT 004147 = Vi1

VLT 004280 = VkLT2

VLT 006147 = VLT3

VLT 006280 = VKLT4

VLT 003147 = VkLTs

Viir: = 39,6 X 29,7 X 14,7 = 17 288,964 [cm®] = 0,017 [m3]

Viirz = 39,6 X 29,7 X 28,0 = 32 931,36 [cm3] = 0,033 [m3]

Virrs = 59,4 X 39,6 X 14,7 = 34 577,93 [cm®] = 0,035 [m3]

Virra = 59,4 X 39,6 X 28,0 = 65 862,72 [cm®] = 0,066 [m3]

Viirs = 39,7 X 19,8 X 14,7 = 11 555,082 [cm?®] = 0,012 [m3]

Tento vypocet predstavuje zjisténi objemu jednotlivych KL T piepravek. Tyto vypocty
jsou zobrazeny na obrazku 67, kde (VkLt) reprezentuje objem KLT boxu pro dany dil pred
optimalizaci a po jeho optimalizaci. U né€kterych dilti nedoslo ke zméné KLT boxu, naopak

u nékterych dilt byl KLT box vlivem optimalizace zménén.
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CISLA DILU . )  (Poer) PRED PO Viar) Viar)
POCET PRED OPT | POCET PO OPT PRED m® | PO m?
38 200 234 4147 | 4147 0,017 0,017
115 600 1320 6147 | 6280 0,035 0,066
131 200 1200 6280 | 6280 0,066 0,066
118 600 1320 6147 | 6280 0,035 0,066
133 200 1200 6280 | 6280 0,066 0,066
123 400 520 6280 | 6280 0,066 0,066
124 400 520 6280 | 6280 0,066 0,066
81 600 2300 4147 | 6280 0,017 0,066
160 250 1500 6280 | 6280 0,066 0,066
161 800 1040 6280 | 6280 0,066 0,066
84 600 2300 4147 | 6280 0,017 0,066
151 300 1100 6280 | 6280 0,066 0,066
153 300 440 6280 | 6280 0,066 0,066
158 300 440 6280 | 6280 0,066 0,066
94 500 900 4280 | 6280 0,033 0,066
102 800 1200 4280 | 6280 0,033 0,066
103 1000 2000 4280 | 6280 0,033 0,066
150 1000 2 800 6280 | 6280 0,066 0,066
56 100 114 4147 | 4147 0,017 0,017
57 100 114 4147 | 4147 0,017 0,017
70 40 56 4147 | 4147 0,017 0,017
92 500 700 4280 | 6280 0,033 0,066
76 25 37 4147 | 4147 0,017 0,017
77 25 37 4147 | 4147 0,017 0,017
504 1500 1800 3147 | 3147 0,012 0,012
2206 50 70 6280 | 6280 0,066 0,066
2213 130 145 6280 | 6280 0,066 0,066
2221 10 15 6280 | 6280 0,066 0,066
349 400 460 3147 | 3147 0,012 0,012
763 25 38 4147 | 4147 0,017 0,017
764 25 38 4147 | 4147 0,017 0,017
774 250 300 4147 | 4147 0,017 0,017
801 1200 1700 4147 | 4147 0,017 0,017
1187 450 510 6147 | 6147 0,035 0,035
119 60 120 6147 | 6280 0,035 0,066
1982 54 76 6280 | 6280 0,066 0,066
171 360 400 3147 | 3147 0,012 0,012

Obrazek 67 Vypocet objemu pouzitych KLT pted a po optimalizaci (Autorka)

Vypocet objemu KLT pted OPT vychazi ze vztahu €. 2.

Vkure = Vkur + Pp[m?® /ks]

Vit = Vkit

kde:

VKLTB v objem KLT pfed OPT [m3]
VLT ... objem KLT [m3]
Pp ... pocet dili v KLT pted OPT [Kks]

Viirs = 0,017 + 200 = 0,000085 [m3] vzorovy vypocet pro dil & 38

)

Tento vypocet charakterizuje objem KLT ptfed optimalizaci s pfisluSnym dilem

¢. 38. Provedené vypocty jsou zndzornény na obrazku 68.
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Vypocet objemu KLT po OPT, viz vtah €. 3.
Vkiropr = Vkur + Popr [m®/ks]
Vkitort = Vit
kde:
VkLT0PT ... objem KLT po OPT [m3]
VKLt ... objem KLT [m3]
Popr ... pocet diléi v KLT po OPT [ks]
Vkrtopr = 0,017 = 234 = 0,000073 [m3] vzorovy vypodet pro dil &. 38

©)

Vypocet znazornuje objem KLT s ptislusnym dilem ¢. 38 po optimalizaci. Provedené

vypocCty jsou znazornény na obrazku 68.

CiSLA DILU P  (Poer) PRED | PO (}/KLTB) Viroer)
POCET PRED OPT | POCET PO OPT PRED m® PO m®
38 200 234 4147 4147 0,00008644 0,00007388
115 600 1320 6147 6280 0,00005763 0,00004990
131 200 1200 6280 6280 0,00032931 0,00005489
118 600 1320 6147 6280 0,00005763 0,00004990
133 200 1200 6280 6280 0,00032931 0,00005489
123 400 520 6280 6280 0,00016466 0,00012666
124 400 520 6280 6280 0,00016466 0,00012666
81 600 2300 4147 6280 0,00002881 0,00002864
160 250 1500 6280 6280 0,00026345 0,00004391
161 800 1040 6280 6280 0,00008233 0,00006333
84 600 2300 4147 6280 0,00002881 0,00002864
151 300 1100 6280 6280 0,00021954 0,00005988
153 300 440 6280 6280 0,00021954 0,00014969
158 300 440 6280 6280 0,00021954 0,00014969
94 500 900 4280 6280 0,00006586 0,00007318
102 800 1200 4280 6280 0,00004116 0,00005489
103 1000 2000 4280 6280 0,00003293 0,00003293
150 1000 2 800 6280 6280 0,00006586 0,00002352
56 100 114 4147 4147 0,00017289 0,00015166
57 100 114 4147 4147 0,00017289 0,00015166
70 40 56 4147 4147 0,00043222 0,00030873
92 500 700 4280 6280 0,00006586 0,00009409
76 25 37 4147 4147 0,00069156 0,00046727
77 25 37 4147 4147 0,00069156 0,00046727
504 1500 1800 3147 3147 0,00000770 0,00000642
2206 50 70 6280 6280 0,00131725 0,00094090
2213 130 145 6280 6280 0,00050664 0,00045423
2221 10 15 6280 6280 0,00658627 0,00439085
349 400 460 3147 3147 0,00002889 0,00002512
763 25 38 4147 4147 0,00069156 0,00045497
764 25 38 4147 4147 0,00069156 0,00045497
774 250 300 4147 4147 0,00006916 0,00005763
801 1200 1700 4147 4147 0,00001441 0,00001017
1187 450 510 6147 6147 0,00007684 0,00006780
1196 60 120 6147 6280 0,00057630 0,00054886
1982 54 76 6280 6280 0,00121968 0,00086661
171 360 400 3147 3147 0,00003210 0,00002889

Obrazek 68 Vypocet objemu KLT pted i po optimalizaci (Autorka)

Vypocet celkového objemu KLT pied OPT, viz vztah €. 4.
Ckute = R X A X Vg [m®/ks/den |
kde:

(4)
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CkLTs ... celkovy objem KLT pied OPT [m3]

R ... pocet regalii

A ... pocet aut [ks/den]
Vit ... objem KLT pied OPT [m3]

Cxrrg = 2 X 1250 X 0,000085 = 0,2125 [m3/ks/den | vzorovy vypodet pro dil

Tento vypocet charakterizuje objem KLT pied optimalizaci s ptislusnym dilem a jeho

celkovy objem. Celkovy objem KLT je definovan, jako celkova denni potfeba téchto KLT

s ptislusnymi dily. Tyto vypoCty jsou zobrazeny na Obrazek 69, kde (R) reprezentuje pocet

regall, kde je ptislusny dil ulozen a (A) definuje primérnou denni vyrobu aut, ktera je

1 250 ks za den.

Obrazek 69 Vypocet celkového objemu KLT pied i po optimalizaci (Autorka)

Vypocet celkového objemu KLT po OPT, viz vztah ¢. 5

kde:

CkLroptr = R X A X Vkpropr [m3/ks/den |

CKLTOPT v CClkOVS/ objem KLT po OPT [m3]

CISLA DILU (Pp) (Popt) PRED PO (}/KLT ) (Viwr) (VVKLTB) (Viwrorr) (R) (S:KLTB) (Crwrorr)
POCET PRED OPT | POCET PO OPT PREDm® | POm?® PRED m’ PO m* REGAL PRED m* PO m*
38 200 234 4147 4147 0,017 0,017 0,00008644 0,00007388 2 0,21611205 0,184711154
115 600 1320 6147 6280 0,035 0,066 0,00005763 0,00004990 1 0,07203735 0,06237
131 200 1200 6280 6280 0,066 0,066 0,00032931 0,00005489 1 0,411642 0,068607
118 600 1320 6147 6280 0,035 0,066 0,00005763 0,00004990 1 0,07203735 0,06237
133 200 1200 6280 6280 0,066 0,066 0,00032931 0,00005489 1 0,411642 0,068607
123 400 520 6280 6280 0,066 0,066 0,00016466 0,00012666 2 0,411642 0,316647692
124 400 520 6280 6280 0,066 0,066 0,00016466 0,00012666 2 0,411642 0,316647692
81 600 2300 4147 6280 0,017 0,066 0,00002881 0,00002864 1 0,036018675 0,035794957
160 250 1500 6280 6280 0,066 0,066 0,00026345 0,00004391 2 0,6586272 0,1097712
161 800 1040 6280 6280 0,066 0,066 0,00008233 0,00006333 2 0,205821 0,158323846
84 600 2300 4147 6280 0,017 0,066 0,00002881 0,00002864 1 0,036018675 0,035794957
151 300 1100 6280 6280 0,066 0,066 0,00021954 0,00005988 2 0,548856 0,149688
153 300 440 6280 6280 0,066 0,066 0,00021954 0,00014969 1 0,274428 0,18711
158 300 440 6280 6280 0,066 0,066 0,00021954 0,00014969 1 0,274428 0,18711
94 500 900 4280 6280 0,033 0,066 0,00006586 0,00007318 1 0,0823284 0,091476
102 800 1200 4280 6280 0,033 0,066 0,00004116 0,00005489 2 0,1029105 0,137214
103 1000 2000 4280 6280 0,033 0,066 0,00003293 0,00003293 2 0,0823284 0,0823284
150 1000 2800 6280 6280 0,066 0,066 0,00006586 0,00002352 4 0,3293136 0,117612
56 100 114 4147 4147 0,017 0,017 0,00017289 0,00015166 1 0,21611205 0,189571974
57 100 114 4147 4147 0,017 0,017 0,00017289 0,00015166 1 0,21611205 0,189571974
70 40 56 4147 4147 0,017 0,017 0,00043222 0,00030873 1 0,540280125 0,385914375
92 500 700 4280 6280 0,033 0,066 0,00006586 0,00009409 1 0,0823284 0,117612
76 25 37 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00046727 1 0,8644482 0,584086622
77 25 37 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00046727 1 0,8644482 0,584086622
504 1500 13800 3147 3147 0,012 0,012 0,00000770 0,00000642 2 0,01925847 0,016048725
2206 50 70 6280 6280 0,066 0,066 0,00131725 0,00094090 1 1,646568 1,17612
2213 130 145 6280 6280 0,066 0,066 0,00050664 0,00045423 1 0,633295385 0,567782069
2221 10 15 6280 6280 0,066 0,066 0,00658627 0,00439085 1 8,23284 5,48856
349 400 460 3147 3147 0,012 0,012 0,00002889 0,00002512 1 0,036109631 0,031399679
763 25 38 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00045497 1 0,8644482 0,568715921
764 25 38 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00045497 1 0,8644482 0,568715921
774 250 300 4147 4147 0,017 0,017 0,00006916 0,00005763 2 0,17288964 0,1440747
801 1200 1700 4147 4147 0,017 0,017 0,00001441 0,00001017 1 0,018009338 0,012712474
1187 450 510 6147 6147 0,035 0,035 0,00007684 0,00006780 3 0,2881494 0,254249471
1196 60 120 6147 6280 0,035 0,066 0,00057630 0,00054886 3 2,1611205 2,05821
1982 54 76 6280 6280 0,066 0,066 0,00121968 0,00086661 1 1,5246 1,083268421
171 360 400 3147 3147 0,012 0,012 0,00003210 0,00002889 1 0,040121813 0,036109631
23,9234208 | 16,4289945

()
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R ... pocet regali

A ... pocet aut [ks/den]

Viitopr ... 0bjem KLT po OPT [m3]

Cxrrg = 2 X 1250 x 0,000073 = 0,1825 [m3/ks/den] vzorovy vypodet pro dil
¢. 38

Tento vypocet charakterizuje objem KLT po optimalizaci s pfislusnym dilem a jeho
celkovy objem. Celkovy objem KLT je definovan, jako celkova denni potieba téchto KLT
s ptislusSnymi dily. Tyto vypocty jsou zobrazeny na obrazku 69, kde (R) reprezentuje pocet
regall, kde je pfislusny dil ulozen a (A) definuje primérnou denni vyrobu aut, kterd je
1 250 ks za den.

Vypocet ceny za prepravu pied OPT vychazi ze vztahu €. 6.

Ppg = z Vkrre X PIK¢] (6)
kde:
Ppg ... cena za piepravu [K¢]
Viki7s ... objem KLT pied OPT [m3]
p ... urCena cena [KC]
Ppp = 23,92 x 1250 = 29900 [K{]
Tento vypocet definuje celkovou cenu za piepravu. Vypolty jsou zobrazeny na

obrazku 70, ze které¢ho vyplyva, ze za 24 m® pred optimalizaci, podnik zaplati 29 900 K¢.
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Obrazek 70 Vypocet celkové ceny pied optimalizaci (Autorka)

Vypocet ceny za prepravu po OPT vychazi ze vztahu €. 7.

kde:

Popt ... cena za piepravu [K¢]

VKLTOPT objem KLT po OPT [m3]

p ... uréena cena [K¢]

Popr = 16,43 X 1250 = 20 538 [K{]

Popr = Z Vkitopr X P [KC]

AR e (Porn) piEp | po | Mur) | Mar) (Var) | (Varorn) ®) (Ceare) Caro | o | oo
POCET PRED OPT | POCET PO OPT PRED m PO M PRED m POm REGAL PRED m® PO m’
38 200 234 4147 | a147 0,017 0017 000008644 | 0,00007388 2 021611205 | 0,184711154
115 600 1320 6147 6280 0,035 0,066 0,00005763 0,00004990 1 0,07203735 0,06237
131 200 1200 6280 | 6280 0,066 0,066 0,00032931 | 0,00005489 1 0411642 0,068607
118 600 1320 6147 6280 0,035 0,066 0,00005763 0,00004990 1 0,07203735 0,06237
133 200 1200 6280 6280 0,066 0,066 0,00032931 0,00005489 1 0,411642 0,068607
123 400 520 6280 | 6280 0,066 0,066 0,00016466 | 0,00012666 2 0411642 | 0,316647692
124 400 520 6280 6280 0,066 0,066 0,00016466 0,00012666 2 0,411642 0,316647692
81 600 2300 4147 6280 0,017 0,066 0,00002881 0,00002864 1 0,036018675 0,035794957
160 250 1500 6280 | 6280 0,066 0,066 000026345 | 0,00004391 2 0,6586272 01097712
161 800 1040 6280 6280 0,066 0,066 0,00008233 0,00006333 2 0,205821 0,158323846
84 600 2300 2147 | 6280 0,017 0,066 0,00002881 | 0,00002864 1 0,036018675 | 0,035794957
151 300 1100 6280 6280 0,066 0,066 0,00021954 0,00005988 2 0,548856 0,149688
153 300 440 6280 6280 0,066 0,066 0,00021954 0,00014969 1 0,274428 0,18711
158 300 440 6280 | 6280 0,066 0,066 0,00021954 | 0,00014969 1 0,274428 018711
94 500 900 4280 6280 0,033 0,066 0,00006586 0,00007318 1 0,0823284 0,091476
102 800 1200 4280 6280 0,033 0,066 0,00004116 0,00005489 2 0,1029105 0,137214
103 1000 2000 4280 | 6280 0,033 0,066 000003293 | 0,00003293 2 0,0823284 0,0823284
150 1000 2 800 6280 6280 0,066 0,066 0,00006586 0,00002352 4 0,3293136 0,117612
56 100 114 2147 | a147 0,017 0,017 0,00017289 | _0,00015166 1 021611205 | 0,189571974 | 29 904 | 20 536
57 100 114 4147 4147 0,017 0,017 0,00017289 0,00015166 1 0,21611205 0,189571974
70 40 56 4147 4147 0,017 0,017 0,00043222 0,00030873 1 0,540280125 0,385914375
92 500 700 4280 | 6280 0,033 0,066 0,00006586 | _0,00009409 1 0,0823284 0117612
76 25 37 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00046727 1 0,8644482 0,584086622
77 25 37 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00046727 1 0,8644482 0,584086622
504 1500 1800 3147 | 3147 0,012 0,012 0,00000770 | 0,00000642 2 0,01925847 | 0,016048725
2 206 50 70 6280 6280 0,066 0,066 0,00131725 0,00094090 1 1,646568 1,17612
2213 130 145 6280 | 6280 0,066 0,066 0,00050664 | 0,00045423 1 0,633295385 | 0,567782069
2221 10 15 6280 6280 0,066 0,066 0,00658627 0,00439085 1 8,23284 5,48856
349 400 460 3147 3147 0,012 0,012 0,00002889 0,00002512 1 0,036109631 0,031399679
763 25 38 2147 | a147 0,017 0,017 0,00069156 | 0,00045497 1 03644482 | 0,568715921
764 25 38 4147 4147 0,017 0,017 0,00069156 0,00045497 1 0,8644482 0,568715921
774 250 300 4147 4147 0,017 0,017 0,00006916 0,00005763 2 0,17288964 0,1440747
801 1200 1700 4147 | a147 0,017 0,017 0,00001441 | 0,00001017 1 0,018009338 | 0,012712474
1187 450 510 6147 6147 0,035 0,035 0,00007684 0,00006780 3 0,2881494 0,254249471
1196 60 120 6147 | 6280 0,035 0,066 0,00057630 | 0,00054386 3 2,1611205 2,05821
1982 54 76 6280 | 6280 0,066 0,066 000121968 | 0,00086661 1 1,5246 1,083268421
171 360 400 3147 3147 0,012 0,012 0,00003210 0,00002889 1 0,040121813 0,036109631
23,9234208 | 16,4289945

()

Tento vypocet definuje celkovou cenu za piepravu. VypoCty jsou zobrazeny na

obrazku 70, ze kterého vyplyva, ze za 16 m® po optimalizaci, podnik zaplati 20 538 K&.

Zhodnoceni navrzeného feseni probihalo pro 37 dild. Pro zjisténi ndkladl za ptepravu

po zmé&né soucasného stavu a nakladi po navrhu na optimalizaci, byla potieba provést n€kolik

vypoctl. Souhrnné vypocty byly provedeny pomoci Excelu, zobrazen v ptiloze S.

Pro prvni vypocet bylo dilezité¢ zjistit pro piislusné typy KLT jejich rozmeéry

anasledné vypocitat jejich objem, vztah ¢. 1 (s. 117). Druhy vypocet zajistuje objem KLT

S jednotlivymi dily v souCasném stavu, vztah ¢. 2 (s. 118). Tteti vypocet je obdobny jak

u druhého, pouze se pocita se stavem, jaky bude po optimalizaci, vztah ¢. 3 (s. 119). Dale

bylo dilezité zjistit, kolik je celkem objemu KLT s ptislusSnym dilem. Zde byla potieba zjistit

informace o poctu regall, na kterych se jednotlivé dily objevuji a primérnou denni vyrobu
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aut. Vypocet vychazi ze vztahu ¢. 4 (s. 119), ktery informuje stav skutecny a vztah ¢. 5
(s. 120), ktery informuje o stavu po dané optimalizaci. Dle souhrnu stavu soucasného a po

optimalizaci mohou byt vypocitany naklady na ptepravu, ze vztahti €. 6 a ¢. 7 (s. 121-122).

o [Grors s 2amrc
30000

25000

20000 -

15000 - m Ke

10000 -

5000 -

Cena pfed OPT Cena po OPT

Obrazek 71 Porovnani nakladu na piepravu pii sou¢asném stavu a po optimalizaci (Autorka)

Obrazek 71 zobrazuje naklady na ptepravu KLT boxid s optimalizovanymi dily
a soucasné naklady bez provedeni navrzené optimalizace za jeden den. Soucasné naklady za
prepravu 24 m® dild v KLT boxech byly vygisleny na 29 904 K&. Po provedeni navrzené
optimalizace, by spolecnost zaplatila za prepravu 20 536 K¢, protoze by bylo pfepravovano

pouze 16 m*. Denni uspora nakladl ¢ini 9 368 K¢.
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ZAVER

Diplomovéa prace se zabyvala zlepSenim vyuziti piepravnich prostiedki ve vybrané
spolecnosti. Prvni teoreticka kapitola charakterizuje materidlovy tok a piepravni prostiedky.
V jejim ramci byl vysvétlen vyznam piepravnich prostiedkd pro spole¢nost, piedevsim byla
zminéna zasobovaci ¢innost, ktera hraje diilezitou roli pti zajisténi chodu vyrobnich linek.

Druha kapitola se zabyvala analyzou soufasného stavu vybranych ptepravnich
prostiedkti v dané spolecnosti. Zde byly popsany jednotlivé dily, které se nachazely na
jednotlivych tsecich na svafovné a montazi. Celkové bylo analyzovano 508 dila, z toho
348 dili na montazi a 160 dili na svafovne. Dulezitym hlediskem pii provedeni analyzy
jednotlivych dilt, byla kontrola baliciho ptedpisu tedy, zda odpovida mnozstvi dili v daném
typu KLT piepravky, zda nedochézi k pietizeni prepravky a dily nepfevysSuji rysku pfeplnéni.
Po urceni téchto hledisek, byly nalezeny nckteré dily, které tyto podminky nespliiovaly.
U téchto dilt byla v dalsi kapitole navrZzena optimalizace.

Tteti kapitola obsahuje navrhy na zlepSeni vyuziti vybranych ptepravnich prostredki.
Pro zanalyzované dily, které nespliiovaly definované podminky, byla navrzena optimalizace.
Optimalizaci ptepravnich prosttedkli podnik definuje jako zvySeni poctu dilli v prepravnim
prostfedku (baleni, respektive obalu) nebo zménu typu piepravniho baleni, pfi¢emz
vysledkem optimalizace je jakékoliv zlepSeni stavajiciho stavu, tedy dosazeni
I suboptimalniho feseni. Pro celkem 49 dil byla navrzena optimalizace, z toho pro 36 dila ze
svafovny a 13 dili z montaZe. Pro tyto dily bylo nésledné provedeno zhodnoceni, které je
obsahem ctvrté kapitoly.

Soucasné denni nédklady za ptrepravu 24 m3 dild v KLT boxech byly vy¢isleny na
29 904 K¢&. Po provedeni navrzené optimalizace, by spolecnost denné zaplatila za piepravu
20 536 K&, protoze by bylo piepravovano pouze 16 m3, diky navrzené optimalizaci. Denni
uspora nakladl tedy ¢ini 9 368 K¢.

Cilem této diplomové prace bylo zlepSit vyuZiti pfepravnich prostfedkt ve vybrané
spole¢nosti. V této praci byla navrhnuta optimalizace pro 49 ks dilt. Po jejim zhodnoceni byla
zjisténa denni Uspora ndkladl, ktera ¢ini 9 368 K¢. Spolecnost roéné uspoii 3 419 000 K¢,
pokud dané dily budou optimalizovany. Pfinosem navrzené optimalizace bude také snizeni
poctu rozvozl k linkdm, snizeni poc¢tu manipulaci s KLT piepravkami, sniZzeni poctu KLT
v ob&hu, zabezpeceni kvality dili a lepsi hospodarnost s dily. Cil diplomové prace byl tedy

splnén.
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0c1 C06TTL 1 | TO6TTT (N VHAIZANA
00g ({199 1 | CO6TTT LW vd3do L
051 CO6TTL 1 | CO6ITT LN ZYVAVNILOYd VHOIZAA ¢
00g C6TTL 1 | TO6TTT LN IOVAONATIN HINTAHA LS
08 CO6TTL 1 | CO6ITT LN VHOIZAN LS
08 C06TTI 1 | TO6TTT LN NSTAVZ VHNIZAA ¢
001 CO6TTI 1 | CTO6ITT LN NSTAVZ VHNIZAA ¢
00t C06TTL 1 | TO6TTT LN NSTAVZ VHNILZAA
00T 0611 1 | CO6TTT LN NSTAVZ VHNLZAA
£ C06TTL 1 | TO6TTT (N JVIHLS LOW VHNIZAA
051 CO6TTL 1 | CO6ITT S NSTAVZ VHNLZAA
051 CO6TTL 1 | CO6TTT 4 NSTAVZ VHNILZAA
98 CO6TTL 1 | CO6TTT LN 1d A43d00d VHALZAA
98 61T L | CosIIt (N Td Xd3d00d YHALZAN 6OTLTBCLS
0% CO61TL L1 |CosItt LN VHALZAN IFILTBCLE
09 C06TTI 1 | TO6TTT LN Td X¥3d00d YHALZAA 0LTLTBEOC
09 C06TTL 1 | CTO6ITT LN Td 434004 YHALZAA GOTLTBCOC
0or C06TTL 1 | TO6ITT LN VAQOHOE VHNLZAA T1670800¢
0or 0611 1 | CO6TTT LN VAOHOY VHNLZAA T116+08008
00g ({199 1 | CO6TTT LW VAQHOE VHNLZAA FrEE0800S
00 CO6TTL 1 | CO6ITT LN VAQHOE VHNLZAA £FEE0800S
0rC CO6TTL 1 | CO6TTT LN VAQOHOE VHNLZAA TI6P08W0S
0re CO6TTL 1 | CO6ITT LN VAQHOE VHILZANA 116108708
0oL CO6ITL L | CosItl (N VALVOEZ VHNIZAA FOTIEBCLS
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00E CO6TTI 1 | CTO6ITT LN vd3d0
0cT C06TTL 1 | TO6TTT LN ZYIVNILOWUd VHNIZAA
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oce C06TTL 1 | TO6TTT (N NHWVZ VHLZAA 11960858
0ce CO6TTL 1 | CO6TTT LN NMNVZ VHILLZAA CI96088LE
0oF CO6TTL 1 | CO6TTT LN HINTHHN VFEEOISELE
005 1 CO6TTL 1 | CO6TTT LN NSIAVZ VNIAOTOd FEOFTER0XE
301 C6TTL 1 | TO6TTT LN SAANVZ WI0SETEELE
i CO61TL L1 |CosItt LN SHAYZ 10EECBCOC
0051 C06TTI 1 | TO6TTT LN NSIAVZ YNIAOTOd IHF1E80X8
801 C06TTI 1 | T06ITT LN SHAVZ VIOLETEELE
Ll C06TTL 1 | TO6ITT LN SHAVZ COEETBEOC
0zt OT81TL 1 |oosttn LN IOVAONATIN HINTAHN OFLET9B0DE
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Ptiloha H Seznam dila pro model typu K a S — svafovna
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1 087900 garis 1 0879 61 A TES IVICTTL649C CEOOaTIIN | T
¢l 08TS00 acis 1 0879 61 MINATES TOCTTL6L9S CEOaTIIN | T
£l 087200 acis 1 0879 61 MINGTES SOTTTLELOS SE0OaIIN | T
< 087900 gcis 1 0879 ] EEAER LOTTTL6L06 oeea /
£ 087900 acls 1 0879 1 [ANT T3S FOTTTLEL9E ceea
g 08TO00 ac1s ] 0879 '] EERTOIER FOTTTLELOS SEea /
£l 087900 gcls 1 0879 61 AT TS NAOTITL6L9 CEOO TN | T
£l 087900 acis 1 0879 61 AN TES HAOTT1L6L9¢ CEOaTII | T
£l 087900 acls 1 0879 61 MINGTES LICTTLE99S TE0o I | T
1 087900 gcis 1 0879 61 MIANATES STLTTL609S LE0oarIiv | T
£l 087900 gC1s 1 0879 61 MINA TES AICT11699¢C LE0oariing | T
1 08TL00 acls 1 0879 61 MANATES dITTTL609S TE0e a1 | TN
1 08700 acis 1 0879 61 A TES MITTTLE99¢ TE0o a1 | TN
1 087900 gcls 1 0879 61 MAINATES TICTTL699¢C eI | T
¢l 08TS00 aCls 1 0879 61 MINATES [IT11.6998 CE I | T
1 08700 acis 1 0879 61 A TES DITTTLE09¢ CEOOTIN | T
1 087900 gcls 1 0879 61 MAINATES ATCTTL609C TE0aIi | T
0T 08TL00 acls 1 0879 63 MANATES HHITTTL699¢ L0 a I | T
1 08700 acis 1 0879 YN 63 A TES VAITT1L699¢ TT09 a1 | TN
1 087900 |cls 1 0879 61 MAIANATES JITT1L699¢ TE0 I | T
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